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Resumen 
 

El  principal objetivo de esta trabajo fue actualizar la matriz de riesgos 
ocupacionales para una compañía metalmecánica de la ciudad de Medellín, y a 
partir de ella implementar acciones de intervención teniendo en cuentas las 
prioridades detectadas. 

La actualización de la matriz se desarrolló a través metodologías ya existentes 
dentro de la empresa, pero convirtiendo la matriz en una interfaz amena y 
comprensible para cualquier público que acceda a ella. Y las acciones a 
implementar son basadas en aquellos peligros críticos que se encuentran en las 
actividades que se desarrollan en la compañía. 

 

 

 

 

 

 

 

 

Abstract 

The main objective of this work was to update the occupational risk matrix for the 
melamechanic company of the city of Medellín, and the development of 
intervention actions taking into account the detected priorities. 

The updating of the matrix is developed through existing methodologies within the 
company, but making the matrix a pleasant and understandable interface for all the 
people that access it. And the actions to be implemented are based on the critical 
dangers that are found in the activities that are developed in the company. 
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Planteamiento del Problema 
 
Entre las actividades de seguridad de una organización está la de garantizar 
las condiciones seguras en las actividades que en ella se desarrollan, para 
asegurar las condiciones dignas de trabajo a los empleados 
 
Hoy en día todo tipo de empresa está comprometida con tener ambientes y 
lugares de trabajo seguros para su personal, no solo para cumplir con el 
decreto 1072¹ sino para brindarles a sus colaboradores mayor confianza en el 
lugar de trabajo, es por esto que buscan enfocar sus esfuerzos en los peligros 
presentes en el sitio de trabajo. 
 
El área de Seguridad y salud en el trabajo es el área encargada de identificar, 
analizar y calificar los peligros existentes, sin embargo, es difícil que un área 
capacitada en la parte teórica, pero que sin embargo no conoce de la parte 
técnica plantee medidas a implementar que sean viables y alcanzables para 
disminuir los riesgos que se encuentran presentes en la organización. 
 
La matriz actual de la planta de producción metalmecánica está basada en la 
Guía Técnica Colombiana (GTC 45), la cual brinda una prioridad de acuerdo a 
cada actividad, sin embargo, esta presenta desactualización y complejidad 
para entender la información por lo tanto la necesidad de actualizar la matriz de 
peligros y riesgos es necesaria, esta actualización ayuda a lo solicitado por la 
normatividad vigente². 
 
Con la información de riesgos desactualizada y compleja es difícil para la 
organización desarrollar proyectos que permitan enfocar los esfuerzos sobre 
los riesgos más críticos y de esta manera poder evidenciar cambios notables e 
impactantes sobre la seguridad de la compañía. 
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Justificación de la Propuesta 
 
El decreto 1072 de 2015 establece que toda empresa debe realizar la revisión 
de los riesgos presentes cada 6 meses y debe actualizarla cada año², esto 
debido a que una organización está en permanente cambio y con el cambio 
aparecen nuevos riesgos o los riesgos ya existentes cambian de categoría, por 
lo tanto, para mantener y mejorar los niveles de seguridad se necesitan tener 
todos los riesgos identificados y controlados. 
 
Cuando una empresa conoce sus riesgos presentes a lo largo del tiempo es 
fácil identificar los controles necesarios para generar impacto y de esta manera 
evitar daños mayores en la organización, es debido a esto que si se conocen 
las prioridades y riesgos de alto grado de peligrosidad es más fácil desarrollar 
proyectos que generen mayor impacto en la organización. 
 
Además, en el decreto 1072 nos hablan acerca del empleador, quien debe dar 
a conocer al trabajador acerca de los riesgos presentes en la tarea³ que va a 
desarrollar con el fin de poder que el trabajador pueda actuar bajos criterios y 
de esa manera prevenir accidente y enfermedades laborales, esto se da a 
conocer a través de guías prácticas de seguridad, las cuales se pueden 
establecer una vez se conocen los riesgos presentes en la actividad. 

 
 

Pregunta de Investigación  
 
¿Cuáles son los peligros presentes en la planta de producción metalmecánica 
en la ciudad Medellín? 
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Marco Teórico de aproximación al tema 
 
Para poder entender la matriz de peligros y riesgo, se debe empezar con estas 
dos definiciones: “Peligro es toda fuente o acto potencial de daño en términos 
de enfermedad o lesión de las personas, o una combinación de estos”4, y 
“riesgo es la combinación de la probabilidad de que ocurra una o más 
exposiciones o eventos peligrosos y la severidad del daño que pueda ser 
causada por estos”5, se resume entonces que peligro es la situación de peligro 
y riesgo lo que puede suceder por este peligro. 
 
Existen tipos de peligro, que se especifican en la siguiente tabla basada en 
GTC 456 
  

                                                                      Tabla 1: Tipos de riesgo 

C
la

si
fi

ca
ci

ó
n

 
Biológico 

Físico 

Químico 

Biomecánicos 

Electrico 

Físico- Químico 

Mecánico 

 
 
La identificación de los peligros y la valoración de los riesgos ayudan a 
entender los peligros que se pueden generar en el desarrollo de las distintas 
actividades, y de esta manera poder establecer controles necesarios, al punto 
de asegurar que cualquier riesgo sea aceptable. 
 
Para poder realizar un análisis de riesgo también es importante entender los 
procesos de que ahí se desarrollan, debido a que es una empresa 
manufacturera de transformación de metal. Para esta empresa se desarrollan 
los procesos de corte, perforado y doblado de láminas de acero, proceso de 
soldadura, limpieza de superficie, pintura electrostática y ensamble de piezas. 
 
 
Proceso de corte 
Este es el primer proceso de transformación de la materia prima, aquí se 
toman el material proveniente de los proveedores y se empiezan a cortar a la 
medida necesitada para desarrollar el producto final.  
Para realizar proceso de corte en la compañía se tienen 3 tipos de maquinaria: 
cizalla, despuntadora y sierra sin fin.  
 
Cizalla: es el nombre de máquina que se utiliza para este proceso de las 
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láminas metálicas la cual es una especie de guillotina utilizada para el corte, en 
las cizallas que se tienen en la planta se cortan láminas calibre C20 (1mm), 
C18 (1.2mm), C16 (1.56mm), C14 (2.0mm), C11 (3mm), 3.2mm, 4.5mm, 6mm, 
y hay tres tipos de materiales: acero inoxidable, acero al carbono C.R. (cold 
rolled) y H.R. (hot rolled). La distancia de la guillotina en estas máquinas esta 
entre tres y cuatro metros de largo. 

 

 
Imagen 1: Lamina hot rolled 

 
Imagen 2: Lamina cold rolled 

 
Imagen 3: Lamina Acero inoxidable 

 
El corte es efectuado por una estampa de corte formada por dos cuchillas, las 
cuales disponen normalmente de cuatro ángulos de corte. La cuchilla inferior 
va sujeta a la mesa y la superior, al porta-cuchillas. 
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Imagen 4: Proceso de corte 

 
Despuntadora: es una máquina que tiene el mismo funcionamiento de la 
cizalla, pero sus dimensiones son mucho más pequeñas y solo es utilizada 
para cortar las puntas de lámina. 
 
Sierra sin fin: en el proceso de Sierra sin Fin se realiza el corte de material 
estructural y pesado como vigas, varillas, ejes, tubos y ángulos estos son 
cortados por unidad o en grupo dependiendo de las dimensiones del material.  

 
Proceso de perforado 
El proceso de perforado de láminas metálicas se realiza en 5 tipos de 
maquinaría, en la empresa existen 2 máquinas de perforado de control 
numérico, las cuales se les conoce como punzonadora1 y punzonadora2, hay 
una máquina de perforado manual de nombre Troqueladora, esta otra máquina 
de corte en caliente que es el oxicorte y hay un taladro radial, por lo tanto 
tenemos 3 maquinarias de perforado en frio y una de perforado en caliente. 
 
Punzonadoras: perforado en frío, mediante un sistema mecánico formado por 
dos herramientas: el punzón y la matriz.  

 
Imagen 5: Proceso de punzonado 

 
La aplicación de una fuerza de compresión sobre el punzón obliga a éste a 
penetrar en la lámina metálica, creando una deformación inicial seguida de un 
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cizallamiento y corte del material. Estas máquinas son en control numérico y la 
intervención del ser humano en mínima para poder desarrollar el proceso. 
 
Troqueladora: es un proceso de perforación en frio y tiene el mismo 
funcionamiento que la punzonadora, en esta máquina también existe un 
punzón y una matriz, pero la diferencia radica que esta máquina funciona al 
momento que el técnico presiona un control. La manipulación del material es 
mayor en comparación con la punzonadora. 
 
Oxicorte: Este proceso se realiza con la presencia de dos gases: Oxigeno y 
acetileno, con estos se crea una llama que sale a través del soplete, con lo que 
se consigue un quemado violento, y se obtiene como resultado el corte del 
acero, en la empresa este proceso se aplica en láminas de acero de altos 
calibres, desde tres octavos de pulgada en grosor hasta dos pulgadas en 
grosor. 
 
Taladro radial: En el proceso Taladro radial se realizan perforaciones, 
avellanos y roscas, este proceso se caracteriza por un brazo radial lo que 
permite la colocación de la cabeza a diferentes distancias de la columna y 
también la rotación de la cabeza alrededor de la columna. Con esta 
combinación de movimiento de la cabeza, se puede colocar y sujetar el husillo 
para taladrar en cualquier lugar que esté al alcance de la máquina, sin tener 
que cambiar el montaje de la maquina constantemente. 
 
Proceso de doblado 
El doblado es un proceso por medio del cual el metal cambia de forma a través 
de la deformación plástica, este es un proceso flexible, por medio del cual 
pueden realizarse muchas formas diferentes. El material se sitúa sobre el 
dado, y es posicionado por medio de límites o topes.  En la parte superior de la 
dobladora, se sitúa la cuchilla, que desciende sobre el material y forma el 
doblado en V. (Ver figura) 
 

 
Imagen 6: Proceso de doblado 

 
Proceso de soldadura 
Existe muchos varios tipos de soldadura, para la empresa se utilizan dos tipos, 
soldadura MIG y soldadura de punto. 
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Soldadura Mig: El proceso de soldadura MIG está definido por la AWS 
(American Welding Society) como un proceso de soldadura al arco, donde la 
fusión se produce por calentamiento con un arco entre un electrodo de metal 
de aporte continuo y la pieza. La protección del arco se obtiene de un gas 
suministrado en forma externa, el cual protege de la contaminación atmosférica 
y ayuda a estabilizar el arco.  
En el proceso de soldadura MIG, la fusión se produce debido al arco eléctrico, 
que se forma entre un electrodo (alambre continuo) y la pieza a soldar. La 
Protección se obtiene a través de un gas, que es suministrado en forma 
externa.  
 
Soldadura de punto: La soldadura por puntos es un método de soldadura por 
resistencia, útil en láminas metálicas, que se logra mediante el calentamiento 
de una pequeña zona al hacer circular una corriente eléctrica. 
El principio del funcionamiento de este proceso consiste en hacer pasar una 
corriente eléctrica de gran intensidad a través de los metales que se van a unir. 
Aprovechando esta energía y con un poco de presión se logra la unión.  
 
Proceso de limpieza de superficie 
En el proceso de tratamiento superficial se realiza el desengrase y decapado 
de las piezas que continúan con el proceso de pintura electrostática, este 
proceso consiste en la inmersión de las piezas en cinco tanques que contienen 
diferentes concentraciones de químicos (Gardolene) mezclados con agua 
(H2O). 
 
Proceso de pintura 
Existe diferentes formas de aplicación de pintura, para la empresa se tiene dos, 
pintura electrostática y pintura liquida 
 
Pintura electrostática: para este tipo de pintura se cuenta con una cabina 
y equipos electrostáticos, que funcionan con una fuente de voltaje que genera 
corriente a través de un cable y lo conduce hacia el electrodo de la pistola. 
Al salir la pintura en polvo por la pistola esta va con una carga positiva lo que 
hace más fácil la adherencia a la pieza el cual no tiene carga. 
Posteriormente, la pieza es transportada a un horno de polimerización para ser 
curada. En él, las partículas de polvo se polimerizan, y adhieren 
completamente a la pieza, se convierte en una capa continua plenamente 
curada. 
 
Pintura liquida: Aquí se cuenta con una cabina y un extractor de aire, el cual 
posee un ventilador centrífugo. Se posee un equipo de aplicación de pintura 
liquida, el cual funciona por medio de aire comprimido, para transportar la 
pintura de la marmita hacia la pistola, y luego al objeto a recubrir.  
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Las piezas son izadas uniformemente en un carro-soporte para ser cubiertas 
con pintura liquida. 
 

 
Imagen 7: Proceso de pintura liquida 

 
Proceso de ensamble 
En la compañía existen varios tipos de ensambles, en estos procesos el trabajo 
consiste en la unión de varias piezas ya terminadas con el fin de terminar los 
productos, en estos procesos no hay maquinarias, sino herramientas eléctricas 
y herramientas neumáticas. 
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Objetivos 

General  

 Actualizar y clasificar los riesgos presentes en la planta de producción 
metalmecánica de la ciudad de Medellín. 

 
Específicos  

 Actualizar los riesgos presentes en la ejecución de las actividades que 
se desarrollan en la planta de producción metalmecánica de la ciudad 
de Medellín. 

 Clasificar los riesgos presentes en la planta de producción 
metalmecánica de la ciudad de Medellín. 

 Comparar indicadores en la clasificación de valoración de los riesgos en 
la planta de producción metalmecánica de la ciudad de Medellín, con 
respecto al año 2014. 

 Plantear proyectos en seguridad y salud en el trabajo a partir de la 
actualización y clasificación de los riesgos presentes en la planta de 
producción metalmecánica de la ciudad de Medellín.  
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Diseño Metodológico Preliminar 

Tipo de estudio  
El estudio es cuantitativo, no experimental, descriptivo y transversal. 
 
Población de referencia  
Planta metalmecánica de la ciudad de Medellín 
 
Variables preliminares 

Tabla 2: Variables 

Nombre  Naturaleza Nivel de 
medición  

Categorías Rango de 
valores 

Unidad de 
medida 

Tipo de riesgo Cualitativo Nominal 0. Biológico 
1. Físico 
2. Químico 
3. 
Biomecánicos 
4. Eléctrico 
5. Físico- 
Químico 
6. Mecánico 

No aplica No aplica 

Clasificación 
del riesgo 

Cualitativo Nominal 0. Alto 
1. Medio 
2. Bajo 

No aplica No aplica 

Probabilidad  Cuantitativa 
- Continua 

Razón   (1-10) No aplica 

Consecuencia  Cuantitativa 
- Continua 

Razón   (1-10) No aplica 

Exposición  Cuantitativa 
- Continua 

Razón   (1-10) No aplica 
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Metodología de evaluación de riesgos 
 

Tabla 3: Metodología de evaluación de riesgos utilizada por la empresa, basada 
en la valoración de riesgos de Willian Fine7 

No 
Actividad/ 
Responsable 

Descripción de la actividad Aspectos claves 
 
Registro 

1 
Identificar 
Proceso /  SST 

Ubique el proceso al que se le 
va a realizar la identificación, 
actualización y/o validación de 
los peligros, la valoración de los 
riesgos y la determinación de los 
controles. 

El proceso 
identificado deberá 
corresponder según 
el mapa de 
procesos de la 
compañía 

Matriz de 
peligros de 
proceso 

2 

Identificar la 

actividad, si  es 

rutinaria o no 

rutinaria /  SST 

Escriba SI para todas aquellas 

actividades planeadas que están 

comprendidas en la ejecución de 

las labores diarias y que hacen 

parte del día a día de las 

personas que las ejecutan. 

Seleccione NO para todas 

aquellas actividades no 

planeadas que no están 

comprendidas en la ejecución de 

las labores diarias y que no 

hacen parte del día a día de las 

personas que las ejecutan e 

incluyen situaciones de 

monitoreo continuo. 

Se deberá tener en 

cuenta la definición 

de actividad 

rutinaria o no 

rutinaria para definir 

esta variable 

 

Matriz de 

peligros  

del 

proceso 

 

3 

Identificación 

del cargo /  

SST 

Se describe el cargo. 

En esta casilla se 

describe el número 

de personas que 

tengan con la 

empresa 

Matriz de 

peligros  

del 

proceso 
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4 

Identificar el 

número de 

personas 

expuestas / 

SST – Jefes y 

supervisores 

Se identifica y se define el 

número de personas expuestas 

a los factores de riesgos 

ocupacionales de acuerdo a la 

actividad ejecutada. 

Se escribe en esta 

variable un número 

estimado de 

personas expuestas 

al peligro 

Matriz de 

peligros  

del 

proceso 

5 

Definir el 

tiempo de 

exposición /  

SST – jefes y 

supervisores 

Describir cual es el tiempo de 

exposición al peligro en un día 

laboral 

Este tiempo de 

exposición se define 

por rangos que van 

de 0 a 4 horas, de 4 

a 8 y más de 8 

horas 

Matriz de 

peligros 

del 

proceso 

6 

 Definir e 

identificar la 

clase de 

peligros, 

peligros y 

riesgos 

asociados a  la 

actividad /  

SST 

La identificación de peligros y 

riesgos se realiza de la siguiente 

manera: 

Visitas programadas a las 
instalaciones de la Empresa 
para identificar: las condiciones 
del entorno de trabajo, el estado 
de las máquinas, de los 
materiales, de las herramientas, 
los procedimientos y las 
prácticas empleadas para la 
ejecución de la actividad. 

Para la descripción 

y selección de los 

peligros y riesgos 

se deberá tener en 

cuenta la tabla  

LISTADO DE 

PELIGROS Y 

RIESGOS 

 

Matriz de 

peligros 

del 

proceso 

7 

Describir el 

elemento 

generador de 

los peligros y 

riesgos 

identificando 

tanto las 

condiciones 

como los 

comportamient

os inseguros/ 

SST 

Se refiere a las fuentes, 

situaciones o actos que generan 

los peligros y los riesgos 

identificados 

 En esta variable 

también se puede 

describir el 

elemento generador 

como condición o 

acto “sub-estándar” 

Matriz de 

peligros 

del 

proceso 
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8 

Identificar y 

reconocer los 

métodos de 

control 

implementados 

para cada 

factor de riesgo 

identificado/ 

SST 

Los métodos de control, 

corresponden al control 

operacional, es decir, todas las 

acciones, mecanismos o 

estrategias encaminadas a 

asegurar que no se den 

desviaciones de los objetivos de 

seguridad y salud en el trabajo y 

que se cumplan los requisitos 

legales. 

Se deben enunciar los métodos 

que se han implementado hasta 

ese momento, teniendo en 

cuenta la siguiente jerarquía en 

el análisis de controles: 

eliminación, sustitución, 

controles de ingeniería, 

controles administrativos y 

elementos de protección 

personal. 

Se debe garantizar 

que los controles 

descritos estén 

implementados y 

funcionando al 

100%, de lo 

contrario serán 

controles por 

implementar 

Matriz de 

peligros 

del 

proceso 

9 

Realizar la 

valoración de 

la probabilidad, 

consecuencia y 

exposición y 

determinar el 

nivel de riesgo/ 

SST 

Para determinar estas variables 

se tendrá en cuenta el método 

de valoración definido en la 

metodología de valoración. 

 

Al determinar la 

probabilidad se 

sugiere tener en 

cuenta los 

antecedentes de la 

materialización del 

peligro y los 

controles 

implementados. 

Matriz de 

peligros 

del 

proceso 
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10 

Identificar y 

proponer los 

métodos de 

control a 

implementar 

para cada 

peligro 

identificado/ 

SST – 

ingenieros de 

seguridad 

Se deben enunciar todas las 

medidas preventivas y 

correctivas que se requieren 

implementar para intervenir el 

peligro ocupacional en el mismo 

orden de jerarquía 

Para la 

implementación de 

los controles se 

preferirá en la 

medida de lo posible 

intervenir en este 

orden: Fuente, 

medio y persona 

Matriz de 

peligros 

del 

proceso 

11 

Consolidar el 

inventario de 

controles 

operacionales 

y definir el plan 

de acción para 

su 

implementació

n/ SST -

Ingenieros de 

seguridad. 

Una vez definidos todos los 

controles aplicables a los 

peligros identificados se debe 

generar el inventario de 

controles en cual será 

consolidado en la Matriz de 

controles operacionales del 

proceso y establecer los planes 

de acción empezando por los 

peligros valorados como altos 

La matriz de 

controles 

operacionales 

estará ligada 

directamente a la 

matriz de peligros y 

se generará 

automáticamente 

según la valoración 

de los mismos. Los 

planes de acción 

para implementar 

los controles serán 

documentados en 

el formato de 

programa 

Matriz de 

controles 

– 

Programa 

de 

gestión 

 

12 

Realizar 

nuevamente la 

valoración de 

peligros y 

riesgos una 

vez estén 

implementados 

los controles 

propuestos/ 

SST 

Cada vez que se implementen 

nuevos métodos de control, se 

debe realizar nuevamente la 

valoración del riesgo 

ocupacional, para evidenciar si 

los controles fueron eficaces y 

disminuyeron los niveles de 

prioridad del riesgo. Si no fueron 

eficaces en cuanto a la 

disminución del riesgo, se deben 

plantear nuevas acciones para 

su control. 

La valoración se 

deberá realizar una 

vez estén 

implementados los 

controles 

Matriz de 

peligros  

del 

proceso 
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Listado de peligros y riesgos 
Tabla 4: Listado de peligros y riesgos 

CONCEPTO 
CLASE DE 
PELIGROS 

PELIGROS 
RIESGOS 

OCUPACIONALES 

Todos aquellos 
seres vivos ya 
sean de origen 
animal o vegetal y 
todas aquellas 
sustancias 
derivadas de los 
mismos, que 
pueden ser 
susceptibles de 
provocar efectos 
negativos en la 
salud de los 
trabajadores en la 
forma de 
procesos 
infecciosos, 
tóxicos o 
alérgicos. 

Biológico 

Contacto con 
fluidos corporales 
o excrementos 

Enfermedades 
infectocontagiosas 

Contacto con 
animales 
mordeduras y 
picaduras de 
animales 

Reacciones alérgicas 

Enfermedades virales 

Enfermedades parasitarias 

Intoxicación 

Irritaciones 

Alergias 

Enfermedades del sistema digestivo 

Intoxicación  

Hongos, virus y 
bacterias, plagas, 
roedores 

Reacciones alérgicas 

Enfermedades virales 

Enfermedades parasitarias 

Contacto con 
residuos 
hospitalarios 

Enfermedades causadas 
por microorganismos 
patógenos 

Enfermedades virales 

Enfermedades parasitarias 

Irritaciones 

Enfermedades 
infectocontagiosas 

Reacciones alérgicas 

Se refiere a los 
sistemas 
eléctricos de las 
máquinas y los 
equipos, 
instalaciones o 
materiales de 
estos, que al 
entrar en contacto 
con las personas 
pueden provocar 
lesiones o daños 
en la propiedad. 

Eléctrico 

por contacto 
directo 

Muerte 
Fibrilación 
Electrocución 
Paro cardiaco 
Paro Respiratorio 
Quemaduras de 1°, 2° y 3° 

por Contacto 
indirecto 

por Equipos 
Defectuosos 

por arco eléctrico 

por cortocircuito 

por sobrecarga 

por electricidad 
estática 
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por Tensión de 
Contacto 

 por Tensión de 
Paso 

 por ausencia de 
electricidad 

por rayo 

Se refiere a todos 
los aspectos de la 
organización del 
trabajo, de la 
estación o puesto 
de trabajo y su 
diseño, que 
pueden alterar la 
relación del 
individuo con el 
objeto del trabajo 
produciendo 
problemas en la 
salud, en la 
secuencia de uso 
o la producción. 

Ergonómico 

 Por carga física 
estática  

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores  Lumbares 

 Por carga física 
dinámica  

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores en miembros 
inferiores 

Estiramiento de los 
brazos 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores  Lumbares 

Flexión de cuello y 
tronco 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores  Lumbares 

Flexión de tronco 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores  Lumbares 

Posturas 
prolongadas de 
pie 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores  Lumbares 

Sobreesfuerzos 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Dolores  Lumbares 

Posición sedente 
prolongada 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Movimientos 
repetitivos a nivel 
de dedos y flexo 
extensión de 

Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 
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muñecas  

Posturas forzadas 
Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 

Fijación 
permanente de la 
visión 

Fatiga visual 

Podemos definir 
el ruido como un 
sonido no 
deseado, molesto 
e intempestivo, 
una sensación 
sonora 
desagradable que 
en determinadas 
situaciones 
pueden causar 
alteraciones 
físicas y 
psíquicas. 

Físico Ruido 

Disminución o pérdida 
auditiva 

Fatiga Auditiva 

Trauma acústico 

Desviación permanente del 
umbral 

Riesgo Físico por 
Iluminación es la 
Cantidad de 
luminosidad que 
se presenta en el 
sitio de trabajo del 
empleado. No se 
trata de 
iluminación 
general sino de la 
cantidad de luz 
en el punto focal 
del trabajo. De 
este modo, los 
estándares de 
iluminación se 
establecen de 
acuerdo con el 
tipo de tarea 
visual que el 
empleado debe 
ejecutar: cuanto 

Físico 

*Iluminación 
Deficiente 
*Iluminación 
excesiva (reflejos 
o 
deslumbramientos) 

Fatiga visual 

Deslumbramiento 

Molestias Oculares 

Trastornos visuales 

Síntomas extra-oculares 
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mayor sea la 
concentración 
visual del 
empleado en 
detalles y 
minucias, más 
necesaria será la 
luminosidad en el 
punto focal del 
trabajo. 

son radiaciones 
electromagnéticas 
o corpusculares 
capaces de 
producir iones, 
directa e 
indirectamente, a 
su paso a través 
de la materia y 
comprende las 
radiaciones 
emitidas como 
rayos x, rayos 
gama, rayos alfa, 
rayos beta, y 
neutrones 

Físico 
Radiaciones 
Ionizantes 

Efectos acumulativos 
después de horas de 
exposición frecuente, 
hinchazón e irritación en 
ojos a largo plazo ulceras 
en ojos, ceguera 
momentánea. 

Se denomina 
radiación a la 
emisión y 
propagación de 
energía. Las 
radiaciones son 
ondas 
electromagnéticas 
o corpusculares 
emitidas por 
determinadas 
materias y 
equipos, en 
circunstancias 
tales como 
radiaciones 
infrarrojas 
Radiaciones 

Físico 
Radiaciones no 
Ionizantes 

Golpes de Calor 

Quemaduras 

Estrés térmico 

irritación en los ojos 

opacidad del cristalino 

problemas de cataratas y 
otras lesiones oculares 

Enrojecimiento de la piel 

envejecimiento prematuro 
de la piel 
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ultravioleta y 
radiaciones por 
radiofrecuencia, 
radiaciones de 
microondas, y de 
luz visible 
Ejemplos: 
`procesos de 
soldadura, 
procesos de 
oxicorte, 
lámparas de 
mercurio,  luz 
solar entre otros. 

La temperatura es 
una variable física 
que indica el 
estado de la 
energía interna 
de un sistema, 
cuando a un 
cuerpo material 
se le suministra 
calor se 
incrementa su 
energía interna y 
por tanto 
aumenta su 
temperatura.   

Físico 
Temperaturas 
Extremas (calor o 
frio) 

Quemaduras de 1º 

Quemaduras de 2º 

Quemaduras de 3º 

 El riesgo físico 
por  vibraciones 
se define como el 
movimiento 
oscilante que 
hace una 
partícula 
alrededor de un 
punto fijo. Este 
movimiento, 
puede ser regular 
en dirección, 
frecuencia y/o 
intensidad, o bien 
aleatorio, que es 

Físico Vibraciones 
Desórdenes o lesiones del 
sistema músculo 
esquelético. 
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lo más corriente. 

Todos aquellos 
objetos, 
sustancias 
químicas, 
materiales 
combustibles y 
fuentes de calor 
que bajo 
circunstancias de 
inflamabilidad o 
combustibilidad, 
pueden 
desencadenar 
incendios y 
explosiones con 
consecuencias 
como lesiones 
personales, 
muertes, daños 
materiales y 
pérdidas. 

Físico 
Químico 

Incendio 

Quemaduras de 1º 

Quemaduras de 2º 

Quemaduras de 3º 

Intoxicaciones 

Afecciones Respiratorias 

Físico 
Químico 

Explosión 

Amputaciones 

Contuciones 

Traumas 

Fracturas 

Luxaciones 

Heridas 

Incrustación de cuerpo 
extraño en ojos o piel 

Muerte 

Politraumatismo 

Se refiere a 
Objetos, 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, que 
por sus 
condiciones de 
funcionamiento, 
diseño o forma, 
tamaño, ubicación 
y disposición, 
tienen la 
capacidad 
potencial de 
entrar en contacto 
con las personas 

Mecánico Arrollamiento 

Politraumatismo 

Lesiones Múltiples 

Fracturas 

Luxaciones 

Mecánico 
Caídas al mismo 
nivel 

Luxaciones 

Traumas 

Esguinces 

Heridas 

Mecánico 
Caídas a diferente 
Nivel 

Muerte 

Fracturas 

luxaciones 

Lesiones múltiples 

Traumas 

Heridas 

Mecánico Caída de alturas Muerte 
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o materiales. Fracturas 

luxaciones 

Lesiones múltiples 

Traumas 

Heridas 

Mecánico Caída de Objetos 

Traumas 

Contusiones 

Heridas 

Fracturas 

Mecánico Atrapamiento 

Fractura 

Luxación 

Amputación 

Heridas 

Contusiones 

Avulsiones 

Mecánico Golpeado por 

Heridas 

Contusiones 

Politraumatismos 

Mecánico Golpeado Contra 

Heridas 

Contusiones 

Politraumatismos 

Mecánico 
Proyección de 
partículas o 
elementos 

Incrustación de cuerpo 
extraño en ojos o piel 

Heridas 

Contusiones 

Traumas 

Daño del globo ocular 

Mecánico 
Cogido entre un 
objeto fijo y uno 
móvil 

Heridas 

Traumas 

Contusiones 

Mecánico 

Contacto con el 
punto de 
operación de la 
máquina 

Heridas 

Traumas 

Contusiones 

Amputaciones 

Mecánico 
Contacto con 
herramientas corto 
punzantes 

Heridas 

Traumas 

Contusiones 

Mecánico 
Contacto con 
elementos 
cortantes o con 

Heridas 
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bordes filosos 

Mecánico Aplastamiento 

Heridas 

Traumas 

Contusiones 

Amputaciones 

Mecánico Perforado por Heridas 

Los riegos 
Psicosociales son 
aquellos que se 
encuentran en el 
entorno social y 
en el contexto 
que rodea a un 
individuo, siempre 
y cuando no 
represente un 
peligro que atente 
contra la 
estabilidad del 
trabajador, o su 
interacción con la 
organización. 

Los riesgos Psicosociales serán evaluados de forma 
independiente mediante el programa de prevención del riesgo 
psicosocial y los estudios y mediciones realizadas de acuerdo 
a las baterías y metodologías establecidas por el ministerio de 
la protección social mediante la resolución 2646 del 2008. 

Son aquellas 
circunstancias de 
origen social y 
externas a la 
empresa, a las 
que se puede ver 
enfrentado el 
trabajador por 
razón de su oficio 

Publico 

por robo o atraco 

Contusiones 
Heridas 
Fracturas 
Traumas 
Incrustación de cuerpo 
extraña en ojos o piel 
Muerte 
Politraumatismo 
Quemaduras de 1º, 2º y 3º 

por accidente de 
transito 

Por agresiones 

Por secuestro 

Por extorsión 

Toda sustancia 
orgánica e 
inorgánica, 
natural o sintética 
que durante la 

Químico 
por contacto con 
sustancias 
químicas 

Intoxicación 

Irritación 

Alergias 

Quemaduras de 1º 

Quemaduras de 2º 
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fabricación, 
manejo, 
transporte, 
almacenamiento 
o uso, pueda 
incorporarse al 
aire ambiente y 
ser inhalada, 
entrar en contacto 
con la piel o ser 
ingerida, con 
efectos irritantes, 
corrosivos, 
asfixiantes o 
tóxicos y en 
cantidades o 
tiempos de 
exposición que 
tengan 
probabilidades de 
lesionar la salud 
de las personas. 

Químico 
por inhalación de 
gases, humos y 
vapores metálicos 

Afecciones respiratorias 

Intoxicaciones 

Químico 
por material 
particulado 

Afecciones respiratorias 

Intoxicaciones 

Químico Derrame 

Intoxicación 

Irritación 

Alergias 

Quemaduras de 1º 

Quemaduras de 2º 

Químico Fuga de gases 

Afecciones respiratorias 

Intoxicaciones 

Incendio 

Quemaduras de 1º 

Quemaduras de 2º 

 
 

Método de valoración del riesgo utilizado por la empresa 
Grado de peligrosidad propuesto por William Fine7 

El autor plantea que para definir prioridades y controlar los factores de riesgo se 

pueden utilizar los dos siguientes métodos: 

 El primero permite calcular la relativa gravedad y peligrosidad de cada 

riesgo, para orientar adecuadamente las acciones preventivas. 

 El segundo determina la justificación económica de las diversas y posibles 

acciones correctivas por llevar a cabo. 

Fórmula del grado de peligrosidad  

Se obtiene de una evaluación numérica considerando tres factores: las 

consecuencias (C) de un posible evento debido al riesgo, la exposición (E) a la 

causa básica y la probabilidad (P) de que ocurra la secuencia completa del evento 

y las consecuencias. 

El grado de peligrosidad se calcula así: 

Grado de peligrosidad= Consecuencias x Exposición x Probabilidad 
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Al utilizar la fórmula, los valores numéricos o pesos asignados a cada factor están 

basados en el juicio y experiencia del investigador que hace el cálculo. A 

continuación se presenta una revisión detallada de los elementos de esta fórmula. 

Las consecuencias se definen como los resultados más probables de un evento, 

debido al riesgo que se considera, incluyendo lesiones personales y daños 

materiales. Los valores numéricos asignados para las consecuencias más 

probables de un evento se presentan en la siguiente tabla, cuyas cifras están en 

dólares de Estados Unidos. 

Tabla 5: Valoración de consecuencia 

 

La exposición se define como el tiempo en que las personas se encuentran 

expuestas al factor de riesgo. Los valores numéricos asignados para determinar el 

tipo de exposición se presentan a continuación. 

Tabla 6: Valoración de exposición 

Exposición Valor 

Continuamente (o muchas veces al día) 10 

Frecuentemente (aproximadamente una vez por día) 6 

Ocasionalmente (de una vez por semana a una vez al mes) 3 

Irregularmente (de una vez al mes a una vez al año) 2 

Raramente (se ha sabido que ocurre) 1 

Remotamente posible (no se sabe que haya ocurrido, pero se 
considera remotamente posible) 0,5 
 

La probabilidad es el factor que origina que un evento se produzca cuando se 

está expuesto al factor de riesgo. La probabilidad es una medida estadística que 

se expresa como un número entre 1 y 0. Sin embargo, en la práctica es común 

Consecuencias Valor 
Equivalencia en pesos 

colombianos 

A. Muerte, grandes daños, gran quebranto 
en la actividad 

25 200 a 1000 millones 

B. Lesiones extremadamente graves  
(amputación, invalidez permanente por 
Enfermedades laborales no recuperables). 
Daños de 1,000 a 100,000 

15 2 a 200 millones 

C. Lesiones incapacitantes 5 hasta 2 millones 

D. Pequeñas heridas, contusiones, golpes, 
pequeños daños 

1   
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que se hagan estimaciones subjetivas relacionadas con la frecuencia relativa de la 

ocurrencia a largo plazo o con cierto juicio fundamentado de que ese evento 

ocurrirá.  

Tabla 7: Valoracion de probabilidad 

Probabilidad Valor 
Criterios de selección del valor de 

probabilidad (pueden tenerse en cuenta uno 
o varios) 

A. Es el resultado más 
probable y esperado si 
se presenta la situación 

de riesgo 

10 

1. No hay ningún tipo de control asociado al 
peligro 
2. Se tiene registro en el último año de 
accidentes y/o enfermedades presentadas por 
dicho peligro 
3. Más del 80 % de los incidentes y/o 
enfermedades son causadas por la 
materialización de dicho peligro 

B. Es completamente 
posible; no sería nada 

extraño; tiene una 
probabilidad del 50 % 

6 

1. Se cuenta con controles solo de tipo 
administrativos o en la persona; dichos 
controles no son eficaces para el control del 
riesgo 
2. Se tiene registro de que se han presentado 
accidentes y/o enfermedades hace más de dos 
años 
3. El 50% de los incidentes y/o enfermedades 
son causadas por la materialización de dicho 
peligro 

C. Sería una secuencia o 
coincidencia rara, 

probabilidad del 10% 
3 

1. Se cuenta con controles de sustitución e 
ingeniería pero estos no son suficientes para el 
control total del peligro 
2. Se tiene registro de que se han presentado 
accidentes y/o enfermedades hace más de tres 
años 
3. El 10% de los incidentes y/o enfermedades 
son causadas por la materialización de dicho 
peligro 
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D. Sería una 
coincidencia 

remotamente posible. Se 
sabe que ha ocurrido, 
probabilidad del 1% 

1 

1. Se cuenta con controles de sustitución, 
ingeniería, administrativos y en la persona pero 
estos no son suficientes para el control total del 
peligro 
2. Se tiene registro de que se han presentado 
accidentes y/o enfermedades hace más de 4 
años  
3. El 1% de los incidentes y/o enfermedades 
son causadas por la materialización de dicho 
peligro 

E. Extremadamente 
remota pero concebible. 
No ha sucedido nunca 

en muchos años de 
exposición 

0,5 

1. Se cuenta con controles de eliminación 
2. No se tiene registro de que se hayan 
presentado accidentes y/o enfermedades 
asociadas a este peligro desde hace más de 5 
años 

F. Secuencia 
prácticamente imposible; 

posibilidad uno en un 
millón. Nunca ha 

sucedido a pesar de la 
exposición durante 

muchos años 

0,1 

 

Una vez se obtiene el grado de peligrosidad, el valor obtenido se ubica en uno de 

los valores de la siguiente tabla para definir el tipo de actuación que se requiere:  

Tabla 8: Clasificación grado de peligrosidad 

Clasificacion grado de peligrosidad 

1500 750 450 300 270 200 180 150 135 90 85 60 45 40 37 25 18 

Se requiere corrección 
inmediata. La actividad debe 
ser detenida hasta que el 
riesgo se haya disminuido 

Urgente: Requiere 
atencion lo antes posible 

El riesgo debe ser 
eliminado. Sin demora, 
pero la situacion no es una 
emergencia. 

Nivel de riesgo alto Nivel de riesgo medio Nivel de riesgo bajo 

 

La posición de cualquier riesgo puede ser descendida por la acción de medidas 

correctivas que hacen variar el grado de peligrosidad. 
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Actualización de matriz de riesgos 
Tabla 9: Matriz actualizada de riesgos 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 Corte de 
lámina 
 
Manipulación 
de lamina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
P

L
A

S
T

A
M

IE
N

T
O

 

1. Se dispone de 
guardas que no 
aseguran la 
restricción del 
ingreso total de 
las manos al 
punto de 
operación de la 
máquina. 
2. Manipulación 
de material 
pesado con 
ayuda de 
polipasto, con 
herramientas no 
homologadas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la cizalla. 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. La máquina 
dispone de 
guarda de 
seguridad, 
pero ésta no 
restringe el 
ingreso total 
de las manos 
del operario 
en el punto de 
operación de 
la máquina 
2. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
3. La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 
4. El proceso 
cuenta con 
polipasto para 
movimiento 
de material 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Estándar de 
seguridad la 
cizalla 
(procedimiento 
operativo 
normalizado 
documentado). 
3. 
Implementación 
y mantenimiento 
de un sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

 N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
3. Ajustar las 
guardas de 
seguridad de las 
máquinas de 
manera que se 
asegure la 
restricción de las 
manos de los 
trabajadores con 
los pisadores y 
con el punto de 
operación, 
durante las 
operaciones con 
la máquina. 
4. Establecer 
herramientas de 
izaje 
homologadas 
para el izaje de 
material pesado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener el sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 Corte de 
lámina 
 
Manipulación 
de lamina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
A

P
A

M
IE

N
T

O
 

1. Se dispone de 
guardas que no 
aseguran la 
restricción del 
ingreso total de 
las manos al 
punto de 
operación de la 
máquina. 
2. Técnicos que 
sostienen con sus 
manos la lámina 
por el recibidor de 
la máquina 
exponiendo sus 
manos a un 
atrapamiento con 
la lámina al 
momento de ser 
cortada por la 
parte posterior de 
máquina, en 
algunas 
ocasiones utilizan 
una herramienta 
hechiza que no 
controla 
totalmente la 
exposición al 
peligro. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la cizalla. 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. La máquina 
dispone de 
guarda de 
seguridad, 
pero ésta no 
restringe el 
ingreso total 
de las manos 
del operario 
en el punto de 
operación de 
la máquina 
2. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
3. La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 
4. La cizalla 
numero dos 
dispone de un 
recibidor 
neumático en 
donde el 
técnico no 
expone sus 
manos para 
recibir lamina 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Estándar de 
seguridad la 
cizalla 
(procedimiento 
operativo 
normalizado 
documentado). 
3. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

 N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
3. Ajustar las 
guardas de 
seguridad de las 
máquinas de 
manera que se 
asegure la 
restricción de las 
manos de los 
trabajadores con 
los pisadores y 
con el punto de 
operación, 
durante las 
operaciones con 
la máquina. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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R
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P
E

L
L

A
D

O
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O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

750 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de transporte 
de materiales). 
2. Definir, implementar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Operación de 
la maquina  

 
Manipulación 
de material y 
herramientas  

 
Transporte 

de piezas en 
carros 

 
Manipulación 
del polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

C
A
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A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso.  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 Separación 
del material 
 
Limpieza de 
la máquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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C
A
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A

S
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E
R

E
N

T
E
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E
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1. Ubicación de 
lámina y 
materiales sobre 
las estibas que 
implica que el 
personal se suba 
sobre el mismo 
material  para 
realizar la 
separación y que 
puede ser 
resbaloso por el 
aceite que lo 
recubre. 
2. En el 
mantenimiento 
básico preventivo 
o de limpieza de 
la maquina el 
personal se sube 
en los recibidores 
o a partes de la 
maquina apagada 
para limpiarla. 
3. No se cuenta 
con el instructivo 
que incluya la 
manera segura 
de realizar la 
limpieza de la 
máquina, ni el 
cómo realizar la 
separación del 
material sin 
ubicarse sobre él. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la cizalla. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E N.E 1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Estándar de 
seguridad de la 
cizalla. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
especifique 
actividades 
realizadas por 
mantenimiento y 
por el técnico del 
proceso. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e
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a

d
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 
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1. Ubicación de 
objetos y 
materiales en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Estándar de 
seguridad de la 
cizalla. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción, 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Corte de 
lámina 

SI 

T
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C
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1. Se dispone de 
guardas que no 
restringe el 
ingreso total de 
las manos en el 
campo de acción 
de la máquina 
cuclillas (cizalla). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la cizalla. 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. La máquina 
dispone de 
guarda de 
seguridad, 
pero ésta no 
restringe el 
ingreso total 
de las manos 
del operario 
en el campo 
de acción de 
la máquina     
2. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
3. La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
cizalla. 
3. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
3. Ajustar las 
guardas de 
seguridad de las 
máquinas de 
manera que se 
facilite la 
operación, sin 
tener que 
exponer las 
manos de los 
trabajadores con 
los pisadores o 
con el punto de 
acción, durante 
las operaciones 
con la máquina. 
4. Implementar 
en la cillazas 1 y 
3 el sistema de 
seguridad de 
paro inmediato 
de la maquina 
cuando se retira 
la guarda de 
seguridad. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción, 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso.  
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Operación de 
la maquina 
 
Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta 
 
Limpieza de 
la maquina  
 
Separación 
de lamina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
O

N
T

A
C

T
O

 C
O

N
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 C
O

R
T

A
N

T
E

S
 O

 F
IL

O
S

O
S

 

1. Manipulación 
de lámina de 
calibres muy 
delgados, que 
hace que esta 
sea filosa. 
2. Manipular 
manualmente 
láminas o 
material pesado y 
difícil de sujetar. 
3. Levantamiento 
y transporte de 
piezas con 
grandes 
dimensiones que 
se manipulan 
manualmente. 
4. No se tienen 
definido, ni 
estandarizadas la 
intervención de 
compañeros o 
herramientas 
mecánicas para 
la manipulación 
de las piezas, 
solo se tiene 
definida en la 
cizalla 2. 
5. Los carros 
donde se 
almacenan los 
retales permiten 
la exposición de 
las puntas; 
aunque se tienen 
barreras de 
protección no son 
suficientes para 
la protección de 
las personas que 
constantemente 
se desplazan por 
ahí.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en los 
métodos de 
operación acerca 
de la manipulación 
correcta y segura 
de los materiales 
(quita rebaba) 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Heridas N.A. N.A. 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y 
herramientas. 
2. Barreras en 
los carros de 
almacenamie
nto de retales 
(cadenas y 
brazos). 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
cizalla. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
5. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

900 
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N.A. 1. Analizar e 
Implementar 
una ayuda 
mecánica 
que levante 
el material 
(lamina). 

1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
3. Analizar la 
posibilidad de 
ubicar un estante 
para los retales 
que asegure las 
puntas y los 
bordos filosos del 
material. 

1. Mantener un 
programa de formación 
y entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Corte de 
lámina 
 
Manipulación 
de material y 
herramientas 
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1. Recoger, 
manualmente, las 
piezas del 
recibidor de la 
máquina, ubicado 
a nivel del piso. 
2. Recoger, 
manualmente, de 
las estibas 
ubicadas a nivel 
del piso, el 
material a cortar. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
recoger los 
elementos del 
piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E 1. El técnico 
que trabaja en 
el recibidor 
tiene 
disponible una 
silla por lo 
tanto para 
recoger el 
material lo 
puede realizar 
sentado y 
evitar 
sobreesfuerzo
s a nivel del 
tronco, sin 
embargo esto 
solo para 
piezas 
pequeñas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural  
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A 1. Analizar e 
Implementar 
una ayuda 
mecánica 
que levante 
el material 
(lamina). 

1. Revisar y 
analizar, la 
posibilidad  de 
dotar el puesto 
de trabajo, con 
mesas 
elevadoras 
móviles, para 
evitar que los 
operarios 
realicen flexiones 
continuas de 
tronco, durante el 
ingreso y retiro 
de los materiales 
a cortar, 
ubicados a nivel 
de piso. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Mantener el programa 
de pausas activas y 
seguir realizando la 
actividad física, con una 
duración de 10 minutos 
durante la jornada 
laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 
 
Manipulación 
del polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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G
O

L
P

E
A

D
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O

R
 O
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O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Transporte de 
material de 
grandes 
dimensiones con 
polipasto. 
3. Ubicación de 
objetos y  
materiales de 
producción en el 
piso y vías de 
circulación, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E Estanterías 
que optimizan 
el espacio y 
mejoran la 
ubicación del 
material a 
nivel del piso. 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
la cizalla 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A   1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
físico-locativo en 
la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Corte de 
lámina  
 
Lectura de 
información 
 
Mediciones 
de lámina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra 
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metal 
halide, por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y aplicar  los 
controles requeridos 
para garantizar el nivel 
de iluminación exigido 
para llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el estándar del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Corte de 
lamina 

NO 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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S
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1. Los rayos del 
sol saliente 
ingresan por la 
puerta de la 
planta y se 
reflejan en las 
láminas cuando 
están ubicadas 
cerca a la 
entrada. (Cizalla 
1) 

N.E Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra 
oculares 
Deslumbrami
entos 

N.E N.E N.E N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.E N.E 1. Analiza e 
implementar 
unas barreras 
pueden ser unas 
mamparas 
temporales que 
mitiguen el 
impacto de los 
rayos solares 
directos de la 
mañana. 
2. Reubicar las 
láminas que 
están ubicadas a 
la entrada de la 
planta aledaña a 
la cillazas. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y aplicar  los 
controles requeridos 
para garantizar el nivel 
de iluminación exigido 
para llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar que las 
condiciones de 
seguridad 
implementadas se 
utilicen.  
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

 
Manipulación 
de lámina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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1. Manipular y 
disponer los 
retales con 
puntas desde el 
recibidor de la 
maquina hasta 
los carros 
metálicos. 

1. Algunos 
trabajadores 
lanzan el retal a 
distancia hasta el 
carro. 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.A. N.A. N.A. 1. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de la 
cizalla.               
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A. N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Limpieza de 
lámina 

NO 

T
É

C
N
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O

 D
E
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A
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U
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A
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T
U

R
A
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1. Lámina que 
viene impregnada 
de sustancia 
protectora en la 
superficie. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A N.A 1. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
5. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
47 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Operación de 
la maquina  
 
Manipulación 
de material 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros 
 
Manipulación 
del polipasto 

SI 
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Analizar la 
implantación de 
tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción.  Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 

Corte de 
lámina 

SI 

T
É

C
N
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M

A
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U
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A
C

T
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R
A
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1. 
Funcionamiento 
de la cizalla. 
2. Caída del 
material 
procesado sobre 
la superficie 
metálica del 
recibidor.  
3. Ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías). 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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1. Para el 
caso del 
ruido 
proveniente 
de la caída 
del material 
procesado 
sobre la 
superficie 
metálica del 
recibidor, se 
recomienda 
evaluar la 
posibilidad 
de instalar un 
recubrimient
o a la 
superficie de 
la mesa que 
recibe el 
material 
cortado y de 
esta manera 
reducir la 
exposición 
innecesaria 
al peligro 
ruido.  

NA 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción.  Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Continuar con el 
desarrollo y 
mantenimiento del 
programa de toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
IZ

A
L

L
A

 Corte de 
lámina 
 
Manipulación 
de lamina 

SI 
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos y que 
sus 
características no 
permiten la 
utilización de las 
ayudas 
mecánicas. 
2. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del  piso, sin 
verificar la 
utilización de las 
ayudas 
mecánicas 
requeridas. 
3. Manipular 
manualmente, 
cargas pesadas, 
voluminosas y 
difíciles de 
sujetar. 
4. Levantamiento 
y transporte de 
piezas con 
grandes 
dimensiones que 
se manipulan 
manualmente. 
5. No se tienen 
definido, ni 
estandarizadas la 
intervención de 
compañeros o 
herramientas 
mecánicas para 
la manipulación 
de las piezas, 
solo se tiene 
definida en la 
cizalla 2. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
las ayudas 
mecánicas para 
transportar las 
cargas a procesar. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar el 
levantamiento 
correcto y seguro 
de los materiales, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción y 
capacitación 
realizados al 
personal de la 
planta. 
3. El algunas 
ocasiones los 
técnicos no 
solicitan apoyo de 
los compañeros 
para manipular 
piezas que 
superan los 25 Kg, 
o que por sus 
dimensiones 
requieren ayuda. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con  ayudas 
mecánicas 
como 
polipastos y 
montacargas 
para realizar 
la 
manipulación 
y el transporte 
de cargas. 
2. Se cuenta 
con mesas 
provistas de 
rodillos para 
desplazar el 
material hacia 
la máquina. 

1. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
2. Programa de 
pausas activas. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 
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N.A N.A 1. Analizar la 
posibilidad  de 
dotar el puesto 
de trabajo, con 
mesas 
elevadoras 
móviles, para 
evitar que los 
operarios 
realicen flexiones 
continuas de 
tronco, durante el 
ingreso y retiro 
de los materiales 
a cortar, 
ubicados a nivel 
de piso. 
2. Analizar e 
implementar 
ayudas 
mecánicas, que 
faciliten la 
manipulación del 
material por 
características en 
las piezas como 
tamaños y pesos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
Irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

O
X

IC
O
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T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Corte de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 
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F
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R
A
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N
E

S
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O
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O
N
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A

N
T

E
S

 

1. Exposición a 
rayos generados 
por la llama del 
oxicorte. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(gafas de 
seguridad) o 
hacen un uso 
incorrecto de los 
biombos, para 
evitar la emisión 
de radiación a 
otros procesos de 
la planta. 

 
 
Irritación en 
los ojos 
Opacidad del 
cristalino 
Problemas 
de cataratas 
y otras 
lesiones 
oculares 

N.E N.E 1. Se realiza 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
los equipos de 
soldadura 

1. Se cuenta con 
un estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
oxicorte. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo a los 
equipos de 
soldadura.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a los 
equipos de 
soldadura. 
3. Instalar los 
biombos de 
seguridad para 
evitar la emisión 
de radiación a 
otros procesos 
de la planta 

1. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Operación 
con el 
pantógrafo 
 
Manipulación 
de cilindros 
de gas 
 
Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros. 
 
Manipulación 
de material 
en 
estanterías. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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C
A
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A

 D
E
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B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga. 
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.   
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 Transporte 

de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N
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 D
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M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
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P
E

L
L

A
D

O
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O
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

750 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de transporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 Manipulación 

de cilindros 
de gas 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
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M

O
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E
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1. Presencia de 
sustancias 
resbalosas (polvo 
metálico) en el 
piso, generado 
por el corte de 
materiales con el 
pantógrafo. 
2. Presencia de 
cableado 
eléctrico en el 
piso, que impide 
la movilización 
segura.   
.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
oxicorte. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad del 
oxicorte. 
5. 
Implementación 
y mantenimiento 
de un sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 
2. Desarrollar 
una mesa de 
trabajo de 
manera que se 
retenga el polvo 
metálico y no 
caiga en el piso. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales.  
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta  
7. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Operación 
con el 
pantógrafo  
 
Manipulación 
de cilindros 
de gas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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G
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E
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A
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E
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1. Uso de 
tanques de gases 
comprimido. 

1. Algunos 
trabajadores dejan 
abiertas las llaves 
de las pipetas de 
gas cuando no 
son utilizadas en 
el proceso. 
2. Algunos 
trabajadores no 
realizar la prueba 
con solución 
jabonosa, antes 
de iniciar 
operaciones. 
3. Algunos 
trabajadores 
omiten asegurar 
los cilindros de 
gas en los equipos 
de soldadura. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Afecciones 
respiratorias. 

N.E N.E 1. Diseño e 
implementació
n de carros 
para la 
manipulación 
y el transporte 
seguro de los 
cilindros. 

1. Se disponer 
de una Guía 
táctica para la 
fuga y escape de 
gases. 
2. Se cuenta con 
manuales de 
seguridad. 
3. Se hace 
capacitación en 
el manejo de los 
equipos. 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico. 
5. Se realizan 
Inspecciones 
antes de iniciar 
cada turno 
laboral. 
6. Se realizan 
actividades de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctico de los 
equipos. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

    1. Implementar 
estándar sobre 
las buenas 
prácticas de 
seguridad para el 
almacenamiento 
correcto y seguro 
de los cilindros 
de gas. 
2. Analizar e 
implementar un 
sistema de red 
de gas de 
manera que se 
reemplace la 
manipulación de 
cilindros de gas. 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos, que 
incluya los estándares 
de seguridad y calidad 
requeridos. 
2. Socializar la guía 
táctica para la fuga y 
escape de gases 
socializada y 
comprendida por el 
personal requerido. 
3. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
incluyendo las pruebas 
hidrostáticas, teniendo 
en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos, y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
permanezcan en los 
puestos de trabajo para 
su comprensión y 
aplicación. 
4. Continuar con la 
socialización y 
verificación de la 
comprensión de los 
manuales de seguridad 
para el manejo del 
riesgo químico. 
3. Continuar con el 
desarrollo de 
competencias para el 
manejo correcto y 
seguro de los equipos y 
el uso de los productos 
químicos. 
4. Continuar con la 
realización y verificación 
de las acciones de 
mejora identificadas en 
las inspecciones antes 
de iniciar el turno 
laboral. 
5. Continuar con la 
realización y verificación 
de las actividades de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
realizado a los equipos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Actividad 
A
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a
d
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Operación 
con el 
pantógrafo  
 
Manipulación 
de cilindros 
de gas 
 
Manipulación 
del material, 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros 
 
Manipulación 
de material 
en 
estanterías 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Manipulación 
de objetos 
pesados, sin 
contar con los 
estándares de 
seguridad 
requeridos para 
garantizar la 
manipulación 
correcta y segura 
de la carga 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
hacen uso de 
anillos, relojes, 
cadenas, entre 
otros, durante la 
ejecución de las 
actividades 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E Estanterías 
que optimizan 
el espacio y 
mejoran la 
ubicación del 
material a 
nivel del piso. 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
oxicorte. 
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
del proceso 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
56 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Operación 
con el 
pantógrafo 
 
Manipulación 
de cilindros 
de gas 
 
Manipulación 
de 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 I

N
H

A
L
A

C
IÓ

N
 D

E
 G

A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 1. Presencia de 
gases, vapores y 
humos metálicos 
resultantes de la 
aplicación de 
oxicorte y del uso 
de herramienta 
de pulido. 
2. Fuga de gases 
comprimidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E 1. Existe un 
ventilador en 
el puesto de 
trabajo que 
dispersa los 
humos en el 
puesto de 
trabajo 
evitando así la 
inhalación 
directa 
2. El proceso 
cuenta con un 
equipo de 
extracción en 
la parte 
inferior de la 
mesa  

1. Se cuenta con 
el estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
oxicorte 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A  N.A 1. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material articulado y 
humos metálicos en el 
proceso para determinar 
los niveles de emisión 
del material  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Actividad 
A
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 d
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Operación 
con el 
pantógrafo  
 
Manipulación 
del material y 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implantación de 
tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas 
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción.  Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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A
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 Operación 

con el 
pantógrafo  
 
Manipulación 
de cilindros 
de gas 
 
Manipulación 
de 
herramientas 
como 
pulidora 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
chispas metálicas 
y calientes 
generadas 
durante el 
proceso de corte 
de materiales con 
el pantógrafo. 
2. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación de las 
herramientas 
eléctricas 
(pulidora) 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E 1. Se dispone 
de biombos o 
mamparas 
para separar 
el proceso de 
oxicorte en la 
planta y de 
esta manera 
se evite la 
proyección de 
partículas y 
chispas a 
otros puestos 
de trabajo. 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
oxicorte. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A  N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Corte de 
metales. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. Realización de 
corte de metales 
en el proceso de 
oxicorte. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
 3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el desarrollo y 
mantenimiento del 
programa de toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X

IC
O

R
T

E
 P

A
N

T
O

G
R

A
F

O
 

Manipulación 
de cilindros 
de gas 
 
Manipulación 
del material 
 
Transporte 
de piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N
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O
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E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos y que 
sus 
características no 
permiten la 
utilización de las 
ayudas 
mecánicas. 
2. Manipular 
manualmente, 
cargas pesadas, 
voluminosas y 
difíciles de 
sujetar. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
las ayudas 
mecánicas para el 
transporte y 
manipulación de 
los materiales 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E Instalación de 
mesa que 
facilita la 
ubicación de 
los materiales 
y permite que 
el pantógrafo 
se mueva 
alrededor de 
toda el área y 
disminuye la 
manipulación 
del técnico 
para mover la 
lámina 
pesada.  

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
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N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

O
X
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R
T

E
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A
N

T
O

G
R

A
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Corte de 
metales. 

SI 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel. 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

750 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
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R
R

A
 S
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 F
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Operación de 
la maquina  
 
Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros 
 
Manipulación 
del polipasto 
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos, 
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso.  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 
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N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Ubicación de 
objetos y 
materiales en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la sierra. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sin fin. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
O

N
T

A
C

T
O

 C
O

N
 E

L
 P

U
N

T
O

 D
E

 O
P

E
R

A
C

IÓ
N

 D
E

 L
A

 M
A

Q
U

IN
A

 

1. Se dispone de 
guardas que no 
restringen el 
ingreso total de 
las manos en el 
campo de acción 
de la máquina 
(sierra sin-fin). 
2. Las manos se 
encuentran libres 
al momento de 
realizar la 
operación lo que 
ocasión que haya 
posibilidad de 
interferencia en la 
maquina por 
parte del técnico. 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto de la 
guarda que tiene 
la máquina para 
impedir el ingreso 
de las manos en 
algunas etapas de 
la operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la sierra. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2: La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín. 
3. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
 En la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

Revisar la 
guarda que 
actualmente 
tiene la 
máquina y 
estudiar la 
posibilidad 
de hacer los 
ajustes 
requeridos 
que faciliten 
la operación 
de la 
máquina, sin 
tener que 
exponer las 
manos de los 
trabajadores 
en el campo 
de acción, 
durante las 
operaciones 
con la 
máquina. 

N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
3. Implementar 
un control 
bimanual. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad de la sierra 
sinfín.  
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Manipulación 
de materiales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

F
L

E
X

IÓ
N

 D
E

 T
R

O
N

C
O

 

1.  Recoger, 
manualmente, de 
las estibas 
ubicadas a nivel 
del piso o de las 
partes bajas de 
las estanterías, el 
material a cortar. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
recoger los 
elementos del 
piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Revisar y 
analizar, la 
posibilidad de 
dotar el puesto 
de trabajo, con 
mesas 
elevadoras 
móviles, para 
evitar que los 
operarios 
realicen flexiones 
continuas de 
tronco, durante el 
ingreso y retiro 
de los materiales 
a cortar, 
ubicados a nivel 
de piso. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral, 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Operación de 
la maquina  
 
Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
Manipulación 
de polipasto 
 
Transporte 
de piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Manipulación 
de material 
pesado con 
ayuda de 
polipasto que 
tiene 
automatizado el 
movimiento en un 
solo sentido. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E 1. Ubicación 
de materiales 
en estanterías 
de acuerdo a 
sus 
dimensiones y 
peso. 

1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Corte de 
ángulos, 
vigas y 
quicios  
 
Lectura de 
información 
 
Mediciones 
de lámina 

SI 

T
É

C
N
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U
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A
C

T
U

R
A
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T
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1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación 
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
0
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 4
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O

R
A
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Q
U
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O
N

T
A
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O
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O
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U

S
T

A
N

C
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S
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U
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A

S
 

1. Realización de 
las actividades 
de: aplicación de 
lubricante en la 
máquina, retiro 
de la viruta 
resultante del 
corte de material 
y separación de 
chatarra y 
disposición en el 
punto de acopio, 
sin disponer de 
los guantes 
requeridos para 
evitar el contacto 
con químicos. (Se 
suministran 
guantes para 
evitar el corte con 
el material). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Mantener un 
programa para la 
administración correcta 
y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
 5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Corte de 
material 
 
Manipulación 
de material 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
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O

R
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E
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G
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N
Ó

M
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P
O

S
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U
R

A
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R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
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E
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IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas 
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
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O

 

R
U
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1. 
Funcionamiento 
de la sierra sin 
fin. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Manipulación 
de vigas 

SI 

T
É

C
N
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A
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T
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos y que 
sus 
características no 
permiten la 
utilización de las 
ayudas 
mecánicas. 
2. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del  piso, sin 
verificar la 
utilización de las 
ayudas 
mecánicas 
requeridas. 
3. Manipular, 
manualmente, 
cargas pesadas, 
voluminosas y 
difíciles de 
sujetar. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
las ayudas 
mecánicas para 
transportar las 
cargas a procesar. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar el 
levantamiento 
correcto y seguro 
de los materiales, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con  ayudas 
mecánicas 
como 
polipastos y 
montacargas 
para realizar 
la 
manipulación 
y el transporte 
de cargas. 
2. Se cuenta 
con mesas 
provistas de 
rodillos para 
desplazar el 
material hacia 
la máquina. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural.  
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
IE

R
R

A
 S

IN
 F

IN
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
4. Evaluar según 
los resultados 
del análisis de 
cargas 
metabólicas la 
posibilidad de 
disminuir 
esfuerzos 
manuales con 
herramientas 
para elevación y 
transporte de 
cargas, la 
distribución de 
los puestos de 
trabajo y 
almacenamiento 
de materiales 
para reducir 
desplazamientos
, la 
implementación 
de sillas en los 
procesos que lo 
permitan para 
disminuir 
consumo 
metabólico por 
posturas 
prolongadas de 
pie 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 



 
73 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

750 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M
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M

O
 N
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E

L
 

1. Ubicación de 
objetos y 
materiales en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos.  
2. Presencia de 
huecos, grietas y 
desniveles en el 
piso de la planta 
de producción 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del punzonado. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
tardes del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
punzonadora. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción, 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
e
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N
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
montajes de 
punzones 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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C
O

N
T

A
C

T
O
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O

N
 E

L
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U
N

T
O
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E
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P

E
R

A
C

IÓ
N

 D
E

 L
A

 M
A

Q
U

IN
A

 

1. Se dispone de 
guardas que no 
restringen el 
ingreso total de 
las manos en el 
campo de acción 
de la máquina 
(punzonadora). 
 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto de la 
guarda que tiene 
la máquina para 
impedir el ingreso 
de las manos en 
algunas etapas de 
la operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la 
punzonadora. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. La máquina 
dispone de 
sensor de 
seguridad. 
3. La máquina 
y el tablero de 
operaciones 
disponen de 
botones de 
parada de 
emergencia. 
4. Se extendió 
la barrera de 
restricción de 
la TPP 2  

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
punzonadora. 
3. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Limpieza de 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
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D
E

R
R

A
M

E
 

1. Realización de 
reenvase de 
sustancias 
químicas. 
2. Utilización de 
químicos en 
contenedores sin 
tapa. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
2. Se tiene 
conformado el 
grupo de 
brigadas de 
emergencias 
para atender las 
emergencias 
reales y 
potenciales. 
3. Se cuenta con 
Kit de derrames 
para la atención 
de  incidentes. 
4. Se cuenta con 
un plan de 
contingencia 
para la atención 
de derrames. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
Manipulación 
de materiales 
y 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

G
O

L
P

E
A

D
O
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O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Guarda que no 
restringe en su 
totalidad el 
acceso del 
técnico que opera 
la TPP 1. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E 1. Sensor de 
seguridad en 
la TPP 2 
2. Botones de 
parada de 
emergencia 
en la máquina 
y en el tablero 
de 
operaciones. 

1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
punzonadora. 
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A. 1. Analizar e 
implementar el 
tapete de 
seguridad 
(Sensor) para la 
TPP 1. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 
 
perforado de 
piezas con 
punzonado 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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R
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F
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U

M
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A
C

IÓ
N

 D
E

F
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N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
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 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Perforado de 
piezas con 
punzonado 

NO 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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T
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S
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1. Los rayos del 
sol saliente 
ingresan por la 
puerta de la 
planta y se 
reflejan en las 
láminas cuando 
están ubicadas 
cerca a la 
entrada.  

N.E Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 
Deslumbrami
entos 

N.E N.E N.E N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.E N.E 1. Analiza e 
implementar 
unas barreras 
pueden ser unas 
mamparas 
temporales que 
mitiguen el 
impacto de los 
rayos solares 
directos de la 
mañana. 
2. Reubicar las 
láminas que 
están ubicadas a 
la entrada de la 
planta aledaña a 
la cillazas. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar que las 
condiciones de 
seguridad 
implementadas se 
utilicen.  
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
80 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 
 
uso de 
herramientas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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1. 
Funcionamiento 
de la 
punzonadora 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Manipulación 
de materiales 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Trasladar, 
manualmente, 
desde las mesas 
de trabajo, hasta 
la bancada de la 
máquina y 
viceversa, las 
láminas a 
procesar  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E Se tienen 
burros para 
trabajar a 
nivel de 
cintura 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4.  Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda de 
otro compañero.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Revisar y 
analizar, 
conjuntamente 
con el área de 
ingeniería 
industrial y 
mejoramiento de 
planta, la 
posibilidad de 
instalar mesas 
con rodillos que 
facilitan el 
traslado de las 
láminas a 
procesar en la 
bancada de la 
máquina, con el 
propósito de 
evitar que los 
operarios tengan 
que asumir 
esfuerzos 
innecesarios por 
hacer el 
levantamiento 
manual de la 
carga y asumir 
una postura 
forzada de la 
columna. 

1. .Definir, implementar 
y mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
4. Evaluar según 
los resultados 
del análisis de 
cargas 
metabólicas la 
posibilidad de 
disminuir 
esfuerzos 
manuales con 
herramientas 
para elevación y 
transporte de 
cargas, la 
distribución de 
los puestos de 
trabajo y 
almacenamiento 
de materiales 
para reducir 
desplazamientos
, la 
implementación 
de sillas en los 
procesos que lo 
permitan para 
disminuir 
consumo 
metabólico por 
posturas 
prolongadas de 
pie 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

N
Z

O
N

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 D

E
 C

U
E

R
P

O
 E

N
T

E
R

O
 

1. La vibración 
proveniente de la 
maquina cuando 
realiza la 
perforación de la 
lámina de mayor 
calibre. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración. 
2. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas).  
3. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

C
A

ÍD
A

S
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L
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M

O
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E

L
 

1. Material de 
otros procesos 
cercano al puesto 
debido a espacio 
reducido de 
trabajo 
2. Presencia de 
huecos, grietas y 
desniveles en el 
piso de la planta 
de producción 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la roscadora. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo  a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad del 
proceso. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener  el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
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O
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O
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1. Operación de 
la maquina 
roscadora 
 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
perforado de 
piezas con 
roscado. (Realizan 
técnicas 
incorrectas e 
inseguras donde 
se exponen 
innecesariamente 
a mecanismos 
móviles). 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos 
2. La máquina 
dispone de un 
botón 
interruptor de 
encendido y 
apagado 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Se disponer 
del estándar de 
la roscadora 
(procedimiento 
operativo 
normalizado 
documentado). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. Verificar 
con una 
periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 Manipulación 

de material, 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
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>
 4
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1. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo  a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de  la 
roscadora. 
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Roscado de 
tubería  
 
lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N
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A
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U
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A
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T
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1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

R
O

S
C

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
4. Evaluar según 
los resultados 
del análisis de 
cargas 
metabólicas la 
posibilidad de 
disminuir 
esfuerzos 
manuales con 
herramientas 
para elevación y 
transporte de 
cargas, la 
distribución de 
los puestos de 
trabajo y 
almacenamiento 
de materiales 
para reducir 
desplazamientos
, la 
implementación 
de sillas en los 
procesos que lo 
permitan para 
disminuir 
consumo 
metabólico por 
posturas 
prolongadas de 
pie 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

9 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
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N
iv

e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 
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É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C
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U
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 

Manipulación 
de material y 
herramientas 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U
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T
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1. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad del 
taladro de 
banco. 
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R

ie
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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D
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N
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O
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A
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T
U
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1. Barrera de 
protección en 
acrílico para 
disminuir el 
porcentaje de 
partículas 
proyectadas, sin 
embargo no 
cubre 
completamente la 
zona de 
perforado. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 
3. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los acrílicos que 
tienen la 
herramienta como 
protección 
4. Acercar 
demasiado el 
rostro y la parte 
superior del 
abdomen, al punto 
de operación del 
taladro de banco, 
cuando 
permanece 
sentado 
realizando las 
operaciones de 
perforado. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E Barrera 
acrílica de 
protección 
para disminuir 
el porcentaje 
de proyección 
de partículas 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
taladro de banco 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A   1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 D

E
 B

A
N

C
O

 

Operación de 
la maquina 

SI 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 
 
Manipulación 
de dados y 
cuchillas en 
estanterías 

SI 
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O
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M
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U
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A
C

T
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 
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N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
102 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Transporte 
de piezas en 
carros 
 
Manipulación 
de dados y 
cuchillas en 
estanterías 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 
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1. Ubicación de 
arrumes de 
materiales en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
2. Presencia de 
superficies del 
tapete de caucho 
que sobresalen e 
impiden la 
movilización 
segura en el 
puesto de trabajo. 
3. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
dobladora 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener  el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 Operación de 

la maquina  
 
montajes y 
manipulación 
de dados y 
cuchillas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

20 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
O

N
T

A
C

T
O

 C
O

N
 E

L
 P

U
N

T
O

 D
E

 O
P

E
R

A
C

IÓ
N

 D
E

 L
A

 M
A

Q
U

IN
A

 

1. Operación de 
la máquina de 
doblado. 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto de los 
imanes que tienen 
los topes de la 
máquina para 
impedir el ingreso 
de las manos en 
algunas etapas de 
la operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la dobladora. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 
4. En ocasiones 
se apagan los 
sensores para 
trabajar con la 
maquina 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. La máquina 
dispone de 
botón de 
parada de 
emergencias. 
3. La máquina 
dispone de 
pedal de 
seguridad 
para su 
accionamiento
. 
4. Sistema de 
sensores de 
seguridad  
5. 
Implementaci
ón de 
barreras de 
seguridad en 
la parte 
posterior de la 
maquina 
6. La máquina 
dispone de 
imanes en los 
topes.   

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
dobladora  
3. Programa de 
orden y aseo  
según método 
de las 5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 
(doblar 
piezas 
largas) 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

20 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
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O
 

E
S

T
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A
M
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N

T
O

 D
E

 L
O

S
 B

R
A

Z
O

S
 

1. Exigencia de la 
tarea que 
demanda que el 
operario tenga 
una postura 
mantenida de las 
manos, por 
encima del 
hombro, para 
doblar piezas de 
larga longitud, en 
forma repetitiva, 
durante la 
jornada. 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales.  
5. Se realiza 
cambio cada 2 
horas en la 
realización de la 
actividad para 
disminuir el 
tiempo de 
exposición. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Analizar e 
implementar un 
dispositivo en la 
máquina de 
manera que evite 
que los técnicos 
eleven sus 
brazos por 
encima de los 
90º. 

1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 6. Mantener el control 
de tiempo de exposición 
al realizar doblado de 
puertas y paños. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros. 
 
Manipulación 
de dados y 
cuchillas en 
estanterías 
 
Manipulación 
de polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

20 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Brazos de 
soporte de la 
máquina 
sobresalientes. 
3. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
5. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
dobladora  
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
 
Lectura de 
información 
 
Mediciones 
de lámina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

20 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

20 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E 1. Tapetes 
anti fatiga de 
manera que 
se mejoren 
las 
condiciones 
que 
demandan las 
actividades 
con posturas  
prolongadas 
de pie. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 
  
manipulación 
de material y 
herramientas 
de golpe 
como 
martillos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

20 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina  
 
Manipulación 
de material, 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros. 
 
Manipulación 
de dados y 
cuchillas en 
estanterías 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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E
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Z
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos. 
2. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del  piso, sin 
verificar la 
utilización de las 
ayudas 
mecánicas 
requeridas. 
3. Manipular, 
manualmente, 
cargas pesadas, 
voluminosas y 
difíciles de sujetar 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
las ayudas 
mecánicas para 
transportar las 
cargas a procesar. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar el 
levantamiento 
correcto y seguro 
de los materiales, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
2. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Revisar y 
analizar la 
posibilidad  de 
dotar el puesto 
de trabajo, con 
mesas 
elevadoras 
móviles, para 
evitar que los 
operarios 
realicen flexiones 
continuas de 
tronco, durante el 
ingreso y retiro 
de los materiales 
a doblar, 
ubicados a nivel 
de piso. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

D
O

B
L

A
D

O
R

A
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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C

A
L

O
R
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 
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C
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A
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A
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T
U

R
A

 

9 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Definir y mantener el 
programa de toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Transporte 
de piezas en 
carros 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Presencia de 
cableado 
eléctrico de 
equipos o 
herramientas 
mecánicas en el 
piso del puesto 
de trabajo que 
impiden la 
movilización 
segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
lijado. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S  
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
lijado 
5. 
Implementación 
y mantenimiento 
de un sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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A
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 d
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Manipulación 
de químicos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

D
E

R
R

A
M

E
 

1. Realización de 
reenvase de 
pequeñas 
cantidades de 
disolvente. 
2. Utilización de 
disolventes para 
el proceso de 
lijado. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
2. Se tiene 
conformado el 
grupo de 
brigadas de 
emergencias 
para atender las 
emergencias 
reales y 
potenciales. 
3. Se cuenta con 
Kit de derrames 
para la atención 
de  incidentes. 
4. Se cuenta con 
un plan de 
contingencia 
para la atención 
de derrames. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Manipulación 
del material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

9 

>
4

 -
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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G
O

L
P

E
A

D
O
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O

R
 O
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O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo. 
3. Presencia de 
superficies 
sobresalientes de 
la máquina 
satinadora. 
4. Ruptura de la 
cinta abrasiva de 
la maquina 
satinadora. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
lijado.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado de 
piezas 
 
revisión de 
calidad de las 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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O
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IÓ
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E

F
IC
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N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

- 
Q

U
ÍM

IC
O

 

IN
C

E
N

D
IO

 

1. 
Almacenamiento 
incorrecto de 
productos 
químicos 
inflamables y 
materiales 
combustibles, por 
estar ubicados en 
espacios 
cerrados 
(cajones), donde 
se acumulan los 
vapores y por 
realizar el 
almacenamiento 
cerca de la fuente 
generadora de 
energía de la 
punzonadora No. 
1. 

1. Algunos 
trabajadores 
colocan, en forma 
incorrecta, los 
biombos de 
separación 
durante el proceso 
de soldadura de 
proyección, lo que 
genera proyección 
de chispas  
cuando se hace el 
lijado con gasolina 
o limpieza con 
disolventes. 

Intoxicacione
s 
Inhalación de 
gases tóxicos 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 

N.E N.E 1. Se dispone 
de mamparas 
para evitar la 
proyección de 
partículas del 
proceso de 
soldadura de 
proyección, 
en el puesto 
de trabajo 
donde se 
realiza el 
proceso de 
lijado. 
2. Se cuenta 
con red contra 
incendios al 
interior de la 
planta de 
producción 

1. Se cuenta con 
extintores. 
2. Se disponer 
de alarma para 
las emergencias 
3. Se cuenta con 
un grupo de 
brigada de 
emergencias 
que tienen las 
competencias 
requeridas 
4. Se tiene la 
señalización de 
rutas de 
evacuación y 
puntos de 
encuentro. 
5. 
Sensibilización y 
capacitación en 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

45 

B
A

J
O

 

N.A N.A 

1. Garantizar la 
disponibilidad de 
las mamparas 
requeridas en el 
puesto de 
trabajo, para 
evitar la 
proyección de 
partículas del 
proceso de 
soldadura de 
proyección, en el 
puesto de trabajo 
donde se realiza 
el proceso de 
lijado. 
2. Garantizar la 
disponibilidad y 
el mantenimiento 
de la red contra 
incendios al 
interior de la 
planta de 
producción 

1. Garantizar la 
disponibilidad y la 
funcionalidad de los 
extintores en la planta. 
2. Garantizar la 
disponibilidad de la 
alarma para las 
emergencias que se 
puedan presentar en la 
planta 
3. Asegurar que el grupo 
de la brigada de 
emergencias continúe 
con la gestión y 
aplicación de los 
procedimientos para 
responder a situaciones 
de emergencia reales y 
prevenir o mitigar las 
consecuencias de 
seguridad y salud 
ocupacional adversas 
asociadas. 
4. Garantizar que la 
señalización de rutas de 
evacuación y puntos de 
encuentro permanezca 
en óptimas condiciones. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
fisicoquímicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
6. Revisar, analizar y 
definir la estrategia o el 
método más seguro y 
funcional para que los 
trabajadores coloquen 
los productos químicos 
en los puestos de 
trabajo, mientras 
realizan las diferentes 
tareas donde se exige la 
utilización de dichos 
productos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
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O
 

P
O

R
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O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
vaciado de 
disolvente, con 
un recipiente o a 
las piezas que 
requieren lijado y 
limpieza manual 
de piezas 
impregnadas con 
disolvente o 
gasolina. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Revisar con 
producción, la 
posibilidad de 
modificar la 
forma como 
actualmente se 
aplica la 
sustancia 
química al 
material, por un 
método que evite 
que salpique 
dicho material y 
se evite la 
exposición 
innecesaria de 
los trabajadores 
al peligro 
químico. 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e
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a

d
 

N
iv

e
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e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Uso de 
herramientas 
como 
pulidoras  
 
aplicación de 
disolventes 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
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E
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E

T
Á

L
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O
S

 

1. Aplicación 
directa de 
disolventes, 
thinner a las 
piezas que se 
deben lijar, lo que 
genera la 
evaporación de 
dichos productos 
químicos. 
2. Presencia de 
humos metálicos 
por el uso de 
herramientas de 
pulido y lijado de 
piezas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se cuenta con 
el estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
lijado 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

Implementar 
un sistema 
de extracción 
de vapores 
orgánicos y 
humos 
metálicos 

N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8
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O

R
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E
R
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M
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P
O

S
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U
R

A
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 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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R

O
Y

E
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C
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N
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E
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R

T
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L

A
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L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
partículas y 
chispas 
generadas 
durante el 
proceso lijado, sin 
garantizar las 
condiciones del 
espacio 
requeridas 
(ubicación de 
biombos o 
barreras) que 
impidan la 
proyección de 
chispas o 
partículas a otros 
puestos de 
trabajo. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad o 
elementos de 
protección. 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E 1. Se dispone 
de mamparas 
o pantallas 
para separar 
las áreas de 
trabajo y 
evitar la 
proyección de 
las partículas 
generadas 
durante el 
proceso de 
lijado a otros 
procesos. 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
lijado. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad donde se 
enfatiza sobre las 
actividades a realizar, 
los factores de riesgo y 
las medidas preventivas 
y correctivas que se 
deben aplicar. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 Manipulación 

de 
herramientas 
como 
pulidora 

S
I 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U
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O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Manipulación 
del material, 
herramientas 
y transporte 
de piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
4
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N
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C
A

R
G

A
 F
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A
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A

M
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1. Empujar 
manualmente, la 
herramienta para 
lijar la lámina, 
durante el 
proceso de 
lijado.(caminando 
constantemente 
hacia adelante y 
hacia atrás) 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A 1. Analizar 
un método 
de trabajo 
mecanizado
. 
2. Analizar 
el método 
manual 
donde se 
eviten 
desplazamie
ntos 
constantes 
del técnico. 
3. 
Subcontrata
r la 
actividad. 

  1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
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T
U

R
A
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C

A
L

O
R
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
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id
a
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N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

L
IJ

A
D

O
 

Lijado y 
acabado de 
superficies 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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1. Realización de 
operaciones con 
pulidoras que 
exigen posturas 
fijas y agarres 
con fuerza.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 

1. De acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
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A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 Transporte 
de piezas en 
carros 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

C
A

ÍD
A

S
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L
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M

O
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E

L
 

1. Presencia de 
cableado 
eléctrico de 
equipos o 
herramientas 
mecánicas en el 
piso del puesto 
de trabajo que 
impiden la 
movilización 
segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
ensamble de 
plataformas. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensambles 
especiales 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

1. Colocar 
conexión 
eléctrica en 
la mesa de 
manera que 
se elimine la 
presencia de 
cableado en 
el piso. 

N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

 
Manipulación 
del material 
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4
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O

R
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M
E

C
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N
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G
O

L
P

E
A

D
O
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O

R
 O
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O

N
T

R
A

 

1. Presencia de 
materiales de 
producción 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. 
Implementación 
y desarrollo de la 
primera, 
segunda y 
tercera etapa del 
programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
la cizalla 
(procedimiento 
operativo 
normalizado 
documentado). 
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
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 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

Ensamble de 
piezas  
 
Soldadura de 
proyección 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4
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 8

 H
O

R
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F
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IÓ
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E

F
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N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

 
Ensamble de 
piezas con 
hardlock 
 
limpieza de 
superficie de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 C

O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas, antes 
de aplicar 
pegantes para 
unir 
componentes, 
haciendo uso de 
productos 
químicos (thinner, 
hardlock, 
disolvente). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

 
Ensamble de 
piezas con 
hardlock 
 
limpieza de 
superficie de 
piezas 
 
soldadura de 
proyección 

NO 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 I
N

H
A

L
A

C
IÓ

N
 D

E
 G

A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Manipulación y 
almacenamiento 
de sustancias 
químicas 
2. Presencia de 
humos metálicos 
al soldar con 
soldadura de 
proyección. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se dispone de 
recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

15 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

 
Operación de  
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
chispas o virutas 
metálicas, 
desprendidas 
durante el 
proceso de 
pulido. 
2. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación del 
taladro neumático 
y las 
remachadoras. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E 1. Se dispone 
de biombos o 
mamparas 
para separar 
el  proceso y 
de esta 
manera se 
evite la 
proyección de 
partículas y 
chispas a 
otros puestos 
de trabajo. 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
ensambles 
especiales. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 E

S
P

E
C

IA
L

E
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
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A
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U
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A
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X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Soldadura de 
proyección 
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1. Exposición a la 
chispa generada 
cuando se trabaja 
con el soldador 
de proyección. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados o 
hacen un uso 
incorrecto de los 
biombos, para 
evitar la emisión 
de radiación a 
otros procesos de 
la planta. 

 
 
Irritación en 
los ojos 
Opacidad del 
cristalino 
Problemas 
de cataratas 
y otras 
lesiones 
oculares 

N.E N.E   1.Se cuenta con 
un estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
ensambles 
especiales 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A   1. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N
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M
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U
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A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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L

T
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N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Ensamble de 
piezas 
 
manipulación 
del material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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C
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A

 D
E
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B

J
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T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 
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N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 Transporte 
de piezas en 
carros 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Presencia de 
rieles a nivel del 
piso para el 
desplazamiento 
de las mesas de 
trabajo. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en el 
piso por espacios 
de trabajo 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
soldadura. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Estándar de 
seguridad de 
soldadura MIG. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.   

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción, 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Actividad 
A
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a
d

 R
u
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E
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P
e
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Operación de 
la maquina 
 
manipulación 
del material, 
herramientas 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
4. Carros 
cargados con 
materiales de 
producción 
ubicados carca a 
los puestos de 
trabajo 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
soldadura MIG 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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A
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d
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Ensamble de 
piezas 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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A
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d
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P
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Ensamble de 
piezas con 
soldador de 
punto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 I

N
H

A
L
A

C
IÓ

N
 D

E
 G

A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 

M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Aplicación de 
soldadura en 
láminas que 
origina el 
desprendimiento 
de humos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E 1. Existe un 
ventilador en 
la zona del 
soldador de 
punto el cual 
impulsa el 
humo por 
fuera del área 
de trabajo  

N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

Evaluar la 
posibilidad 
de incluir en 
el proceso 
anterior al 
del soldador 
de punto una 
actividad de 
limpieza de 
la lámina que 
se encuentre 
impregnada 
de aceite 

N.A Continuar con el 
uso del ventilador 
en el puesto de 
trabajo 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material articulado y 
humos metálicos en el 
proceso para determinar 
los niveles de emisión 
del material  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Operación y 
ensamble de 
piezas con 
equipo 
soldador 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
4. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Operación de 
piezas con 
equipo 
soldador 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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P
R

O
Y

E
C

C
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N
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E
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A
R

T
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U
L

A
S
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 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
partículas y 
chispas 
generadas al 
realizar el 
proceso de 
soldadura de 
punto. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad o 
elementos de 
protección para 
soldadores. 
3. No ubican 
adecuadamente 
los biombos de 
manera que el 
área quede 
cerrada.  

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 

N.E N.E   1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad del 
soldador de 
punto. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Ensamble de 
piezas con 
soldador de 
punto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Manipulación 
de materiales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O
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E
R

G
O

N
Ó

M
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S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A   1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 D

E
 P

U
N

T
O

 

Operación y 
ensamble de 
piezas con 
equipo 
soldador 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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A
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C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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C
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R
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P
E

L
L

A
D

O
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O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
e

 

p
e
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d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación de 
soldadura 
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
manipulación 
del polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

12 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A
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A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.                        
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación 
equipo de 
soldadura 
 
transporte de 
piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
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1. Ubicación de 
material de 
producción en el 
piso por espacios 
reducidos. 
2. Presencia de 
manguera en las 
vías de 
desplazamientos 
internas del 
proceso. 
3. Presencia de 
sustancias 
resbalosas (polvo 
generado del 
proceso de 
soldadura) en el 
piso. 
4. Presencia de 
bordes o 
superficies de 
mesas de trabajo 
con materiales 
sobresalientes 
que impiden la 
movilización 
segura en el 
puesto de trabajo. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
soldadura. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 
2. Piso en 
lámina de 
alfajor que 
tiene efecto 
antideslizante. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
soldadura MIG. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación 
con el equipo 
soldador 

SI 
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1. Uso de 
tanques de gases 
comprimido. 

1. Algunos 
trabajadores dejan 
abiertas las llaves 
de las pipetas de 
gas cuando no 
son utilizadas en 
el proceso. 
2. Algunos 
trabajadores no 
realizar la prueba 
con solución 
jabonosa, antes 
de iniciar 
operaciones. 
3. Algunos 
trabajadores 
omiten asegurar 
los cilindros de 
gas en los equipos 
de soldadura. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Afecciones 
respiratorias. 

N.E N.E 1. Diseño e 
implementació
n de carros 
para la 
manipulación 
y el transporte 
seguro de los 
cilindros. 
2. 
Almacenamie
nto de los 
cilindros por 
fuera de la 
planta de 
producción. 

1. Se disponer 
de una guía 
táctica para la 
fuga y escape de 
gases. 
2. Se cuenta con 
manuales de 
seguridad. 
3. Se hace 
capacitación en 
el manejo de los 
equipos. 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico. 
5. Se realizan 
Inspecciones 
antes de iniciar 
el turno laboral. 
6. Se realizan 
actividades de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctico de los 
equipos. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A.   1. Analizar e 
implementar un 
sistema de red 
de gas de 
manera que se 
reemplace la 
manipulación de 
cilindro de gas. 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos, que 
incluya los estándares 
de seguridad y calidad 
requeridos. 
2. Socializar la guía 
táctica para la fuga y 
escape de gases 
socializada y 
comprendida por el 
personal requerido. 
3. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
incluyendo las pruebas 
hidrostáticas, teniendo 
en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos, y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
permanezcan en los 
puestos de trabajo para 
su comprensión y 
aplicación. 
4. Continuar con la 
socialización y 
verificación de la 
comprensión de los 
temas definidos en los 
manuales de seguridad 
para el manejo del 
riesgo químico. 
3. Continuar con el 
desarrollo de 
competencias para el 
manejo correcto y 
seguro de los equipos y 
el uso de los productos 
químicos. 
4. Continuar con la 
realización y verificación 
de las acciones de 
mejora identificadas en 
las inspecciones antes 
de iniciar el turno 
laboral. 
5. Continuar con la 
realización y verificación 
de las actividades de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
realizado a los equipos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Manipulación 
del material, 
herramientas 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
manipulación 
de polipasto 

SI 
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1. Manipulación 
de objetos 
pesados con 
ayuda de 
polipasto.  
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
hacen uso de 
anillos, relojes, 
cadenas, entre 
otros, durante la 
ejecución de las 
actividades 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación 
con el equipo 
soldador 
escoriar y 
despegar 
piezas 
soldadas 

SI 
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1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación 
con el equipo 
soldador 
 
uso de 
herramientas 
como 
pulidoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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O
S

 Y
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A
P

O
R

E
S

 

M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Presencia de 
gases, vapores y 
humos metálicos 
resultantes de la 
aplicación de la 
soldadura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E 1. Existen 
ventiladores 
en los puestos 
de soldadura 
que dispersan 
los humos en 
el puesto de 
trabajo 
evitando así la 
inhalación 
directa 
2. El equipo 
cuenta con un 
sistema de 
extracción 
localizado 

  Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material articulado y 
humos metálicos en el 
proceso de soldadura 
para determinar los 
niveles de emisión del 
material  
3. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación 
con el equipo 
soldador 
 
manipulación 
del material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
escoriar y 
despegar 
piezas 
soldadas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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G
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D
A

S
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E
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
154 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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e
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id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Soldar piezas  
pulir piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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O
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1. Exposición a 
partículas y 
chispas 
generadas 
durante el 
proceso de 
soldadura mig, 
ubicado cerca al 
área. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad o 
elementos de 
protección para 
soldadores. 
3. No ubican 
adecuadamente 
los biombos de 
manera que el 
área quede 
cerrada.  

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E 1. Se dispone 
de mamparas 
o pantallas 
para separar 
las áreas de 
trabajo y 
evitar la 
proyección de 
las partículas 
generadas 
durante el 
proceso de 
soldadura a 
otros 
procesos  

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
soldadura MIG 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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e
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s

id
a
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N
iv

e
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d
e
 R

ie
s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Ensamble de 
piezas con 
soldadura 
mig 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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N
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A
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T
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1. Exposición a 
los rayos 
generados por la 
aplicación de 
soldadura MIG. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(Careta y monja,) 
o hacen un uso 
incorrecto de los 
biombos, para 
evitar la emisión 
de radiación a 
otros procesos de 
la planta. 

 
 
Irritación en 
los ojos 
Opacidad del 
cristalino 
Problemas 
de cataratas 
y otras 
lesiones 
oculares 

N.E N.E 1. Se realiza 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
los equipos de 
soldadura 
2. Se cuenta 
con biombos 
de seguridad 
para evitar la 
emisión de 
radiación a 
otros 
procesos de 
la planta 

1.Se cuenta con 
un estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
ensambles 
especiales 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo a los 
equipos de 
soldadura. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a los 
equipos de 
soldadura. 

1. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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o

 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Ensamble de 
piezas con 
soldador mig 
 
operación de 
herramientas 

SI 

T
É

C
N
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 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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U
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Manipulación 
de materiales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

12 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

No se tiene el 
estándar del 
proceso que 
especifique el 
peso de las 
piezas y así 
determinar 
cuándo se 
requiere utilizar 
las ayudas 
mecánicas 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
las ayudas 
mecánicas para 
manipular y 
transportar las 
cargas a procesar. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E En el puesto 
de trabajo se 
dispone de un 
polipasto para 
realizar el 
manejo de 
cargas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

Operación 
con el equipo 
soldador 
 
escoriar y 
despegar 
piezas 
soldadas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

12 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

S
O

L
D

A
D

U
R

A
 M

IG
 

PULIR Y 
DESPEGAR 
PIEZAS 
METALICAS. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

25 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 M

A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. Realizar 
operaciones de 
impacto (golpes 
entre metales) 
con herramientas 
manuales 
metálicas. 

No se identifica Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 
3. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración en vez 
de herramientas 
manuales con 
mango metálico. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración para identificar 
si éstos se encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si por el 
contrario se deben 
implementar acciones 
para disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a éstas y de 
acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.                        
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M
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M

O
 N

IV
E

L
 

1. Ubicación de 
objetos y 
materiales en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos.  
2. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sin fin. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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1. Operación de 
la maquina corner 
shear. 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto de la 
guarda que tiene 
la máquina para 
impedir el ingreso 
de las manos en 
algunas etapas de 
la operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la Corner 
Shear. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 
3. La máquina 
dispone de 
guarda de 
seguridad fija, 
que restringe 
el ingreso 
total de las 
manos del 
operario en el 
campo de 
acción de la 
máquina. 
4. La máquina 
cuanta con 
doble 
comando 
manual que 
restringe el 
acceso al 
punto de 
operación de 
la maquina 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar 
corner shear 
3. 2. Programa 
de orden y aseo 
a través del 
método de las 
5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Corte de 
lamina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
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T
U

R
A
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>
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R
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F
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E
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E
L

L
O
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R
O

N
C

O
 

1. Planos de 
trabajo (bancada 
de la máquina) 
ubicados a nivel 
de la cintura y 
que son operados 
por trabajadores 
altos.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A   1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Operación de 
la maquina 
  
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4
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R
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M
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C
Á

N
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G
O

L
P

E
A

D
O
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O

R
 O
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O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Ubicación de 
objetos y  
materiales de 
producción en el 
piso y vías de 
circulación, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 Corte de 

lámina  
 
lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Corte de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. 
Funcionamiento 
del corner Shear 
2. Caída del 
material 
procesado que 
cae sobre 
recipiente 
metálico   
3. Ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbra 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 

1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Corte de 
lamina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos. 
2. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del  piso, sin 
contar con las 
ayudas 
mecánicas 
requeridas. 
3. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del piso o en las 
partes inferiores 
de las 
estanterías. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
las ayudas 
mecánicas para 
transportar las 
cargas a procesar. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar el 
levantamiento 
correcto y seguro 
de los materiales, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A   1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

R
N

E
R

 S
H

E
A

R
 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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C
A
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A
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E
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B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.                        
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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L
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M

O
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E
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1. Ubicación de 
objetos y 
materiales en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos.  
2. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la troqueladora. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
troqueladora. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
MT-ST-13 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g

ro
s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina  
 
montajes de 
herramientas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
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Las llaves de los 
sensores están a 
disponibilidad de 
los técnicos 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto del 
sistema de 
bloqueo manual y 
sensor de 
seguridad que 
tiene la máquina 
para impedir el 
ingreso de las 
manos en algunas 
etapas de la 
operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la troqueladora. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. La máquina 
dispone de 
botón de 
parada de 
emergencia. 
3. La máquina 
cuenta con un 
sistema de 
bloqueo 
manual. 
4. Sistema de 
sensores de 
emergencia 
que en caso 
de acceso al 
punto de 
operación la 
máquina para 
de inmediato. 
5. La máquina 
cuenta con un 
comando 
bimanual de 
trabajo 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
troqueladora 
3. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad de la 
cizalla donde se enfatiza 
sobre las actividades a 
realizar, los factores de 
riesgo y las medidas 
preventivas y correctivas 
que se deben aplicar. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
5. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
174 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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o

 d
e
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d
 

N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 
  
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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N
T

R
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1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Partes o 
superficies de la 
máquina 
sobresaliente, 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad de la 
cizalla donde se enfatiza 
sobre las actividades a 
realizar, los factores de 
riesgo y las medidas 
preventivas y correctivas 
que se deben aplicar. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
5. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 Perforado de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
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R
A
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F
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T
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1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 
  
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
 4

 -
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G
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D
A

S
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E
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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>
 4
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F
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U
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O

 

1. 
Funcionamiento 
de la 
troqueladora 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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M
E

D
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
 4

 -
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F
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E

M
P

E
R

A
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A
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M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
R

O
Q

U
E

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 M

A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. 
Funcionamiento 
de la máquina 
que produce 
vibración al 
momento de dar 
el golpe. 
3. No se han 
realizado 
mediciones de los 
niveles de 
vibración. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo a las 
maquinas  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
maquinas. 
3. Eliminar el 
agarre de las 
piezas al 
momento de dar 
el golpe 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

C
A

ID
A

 D
E
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B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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Ó
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1. Acceso al 
punto de 
operación de la 
máquina de 
colillado. 
2. Utilización de 
herramienta 
como taladro. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
perforado de 
piezas con 
colillado. (Realizan 
técnicas 
incorrectas e 
inseguras donde 
se exponen 
innecesariamente 
a mecanismos 
móviles). 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos 
2. La máquina 
dispone de 
guarda de 
seguridad.  

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
punzonadora. 
3. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
3. Instalar un 
botón de parada 
de emergencia. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 Manipulación 
de material y  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
punzonadora. 
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A. 1. Analizar e 
implementar el 
tapete de 
seguridad 
(Sensor) para la 
TPP 1. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Perforado de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Limpieza de 
material 
 
operación de 
la maquina 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
0

 -
 4

 H
O

R
A
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Q
U

ÍM
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P
O

R
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O
N

T
A

C
T

O
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O
N
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U

S
T

A
N

C
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S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza de 
piezas, antes y 
después del corte 
de material, 
haciendo uso de 
productos 
químicos. 
2. Ubicación de la 
máquina a la 
altura del pecho 
del operario lo 
que genera entrar 
en contacto con 
el lubricante 
cuando lo aplica 
en el punto de 
operación. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Mantener un 
programa para la 
administración correcta 
y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
 5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
e
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a
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iv
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 
trasporte de 
piezas o 
materiales 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
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O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas 
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U
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O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

L
IL

L
A

D
O

R
A

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A
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F
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T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S
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X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

E
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Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
 4

 -
 8
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R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
 4
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C
Á

N
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O
 

C
A
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A

 D
E
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B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
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M
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C
Á

N
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C
A
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L
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M

O
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E
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1. Presencia de 
arrume de 
materiales en el 
piso, por 
espacios 
reducidos en el 
puesto de trabajo. 
2. Presencia de 
instalaciones 
eléctricas en el 
piso, que impide 
la movilización 
segura en el 
puesto de trabajo. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
ensambles varios. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo  a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad del 
proceso. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener  el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Manipulación 
de piezas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4
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E
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E
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R

O
N

C
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1.  Levantar, 
manualmente, 
piezas u objetos 
ubicados a nivel 
de piso. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
levantar objetos 
del piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A Analizar e 
implementar una 
mesa ajustable 
que facilite la 
ubicación de las 
piezas que están 
ubicadas a nivel 
de piso. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

  
Manipulación 
del material 
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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T

R
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1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo. 
3. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo y vías de 
circulación, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
hacen uso de 
anillos, relojes, 
cadenas, entre 
otros, durante la 
ejecución de las 
actividades 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e
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N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Ensamble de 
piezas  
 
lectura de 
documentos 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N
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M

A
N

U
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A
C

T
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1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Limpieza de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O
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E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas y la 
marcación de 
empaques con 
aerosoles, 
haciendo uso de 
productos 
químicos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Mantener un 
programa para la 
administración correcta 
y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
 5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
195 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Limpieza de 
piezas 

SI 
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1. Presencia de 
vapores 
orgánicos 
resultantes del 
uso de químicos 
como disolvente. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la aplicación 
correcta y segura 
de la soldadura. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Ensamblar 
piezas 

SI 
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É
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
e

 

p
e
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d
 

N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R
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Operación de 
herramienta 

SI 
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1. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación de las 
herramientas 
mecánicas 
(taladro) 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
ensambles 
especiales. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
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N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
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E
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A
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Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
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1. Realización de 
actividades de 
ensambles 
varios. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  
3. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva,  ni se 
verifica el uso de 
la protección 
auditiva 
recomendada en 
los procesos de 
capacitación.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 
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Manipulación 
de materiales 
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar las labores 
relacionadas con 
la manipulación y 
el transporte 
correcto y seguro 
de cargas, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

50 
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N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
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M
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Ensamble de 
piezas 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

S
 V

A
R

IO
S

 

Operación de 
herramienta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 M

A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. Realización de 
operaciones con 
taladros 
eléctricos y 
neumáticos que 
exigen posturas 
fijas y agarres 
con fuerza.  

No se identifica Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo a las 
herramientas de 
potencia. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas de 
potencia. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración para identificar 
si éstos se encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si por el 
contrario se deben 
implementar acciones 
para disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a éstas y de 
acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Presencia de 
arrume de 
materiales en el 
piso, por 
espacios 
reducidos en el 
puesto de trabajo. 
2. Presencia de 
instalaciones 
eléctricas en el 
piso, que impide 
la movilización 
segura en el 
puesto de trabajo. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo  a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad del 
proceso. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener  el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

 
Manipulación 
y pulido del 
material 
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 0

 -
 4
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas y 
estibas de 
trabajo. 
3. Presencia de 
superficies 
sobresalientes. 
4. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción, grupos 
primarios y 
reuniones 
mensuales de 
manufactura. 
2. Manipulación de 
materiales cerca 
del punto de 
operación del 
esmeril que al no 
descargarlo sobre 
él apoya piezas 
puede generar 
golpes con el 
material  

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 Esmerilar 
piezas 
 
lectura de 
documentos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O
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U

M
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A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

2,5 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
e
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d
 

N
iv

e
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e
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Pulido piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U
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N
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A
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IÓ
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S
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S
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H
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M
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P
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R
E

S
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E
T

Á
L
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O

S
 

1. Presencia de 
humos y polvos 
metálicos 
resultantes del 
pulido con el 
esmeril, pulidora 
y motortool. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E 1. Existen 
ventiladores 
en los puestos 
que dispersan 
los humos 
evitando así la 
inhalación 
directa 

1. Se cuenta con 
un estándar de 
seguridad 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A Evaluar la 
posibilidad de 
instalar un 
sistema de 
extracción de 
humos metálicos 
en los proceso 
de esmeril 

1. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material articulado y 
humos metálicos en el 
proceso de soldadura 
para determinar los 
niveles de emisión del 
material  
3. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Pulir piezas 
 
esmerilar 
piezas 

SI 
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Pulir piezas 
 
esmerilar 
piezas 

SI 
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1. Exposición a 
partículas y 
chispas 
generadas 
durante el 
proceso de 
esmeril. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad o 
elementos de 
protección. 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las monogafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E 1. Se dispone 
de mamparas 
o pantallas 
para separar 
las áreas de 
trabajo y 
evitar la 
proyección de 
las partículas 
generadas 
durante el 
proceso de 
esmeril a 
otros 
procesos. 

1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
ensambles 
especiales. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Pulir piezas 
 
esmerilar 
piezas 

SI 
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 Manipulación 
de materiales 
 
operación de 
herramientas 
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar las labores 
relacionadas con 
la manipulación y 
el transporte 
correcto y seguro 
de cargas, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 
2.  Algunos 
trabajadores no 
utilizan 
adecuadamente 
las herramientas o 
ayudas mecánicas 
entregadas para la 
manipulación de 
piezas pesadas. 
3. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E Implementaci
ón de carros 
que permiten 
la ubicación 
adecuada de 
los materiales 
a nivel de la 
cintura y no 
sobre el piso. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 
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B
A

J
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N.A N.A   1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Pulir piezas 
 
esmerilar 
piezas 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
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N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
S

M
E

R
IL

 

Pulir piezas 
 
esmerilar 
piezas 
 
uso de 
herramientas 
como martillo 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
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F
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R
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C
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N
E

S
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A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. 
Funcionamiento 
del esmeril 
2. Golpear 
contantemente 
las piezas para 
sacarlas de las 
laminas   

No se identifica Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas. 
2. Cambio del 
esmeril con 
niveles 
controlados 
de vibración. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
2. Mediciones de 
los niveles de 
vibración para 
identificar si 
éstos se 
encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si 
por el contrario 
se deben 
implementar 
acciones para 
disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a 
éstas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

75 

B
A

J
O

 

N.A   1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 
4. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración. 

1. Planificar y ejecutar 
las medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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id
a

d
 

N
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e
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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O
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E

  
M

A
N

U
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A
C
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
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C
N

IC
O
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E
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A
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T
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1. Presencia de 
sustancias 
resbalosas en el 
piso (soluble).  
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en el 
piso de los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del taladro radial. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Estándar de 
seguridad del 
taladro radial. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción, 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

C
O

N
T

A
C

T
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 C
O

N
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L
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U
N

T
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E
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P
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R

A
C

IÓ
N

 D
E
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A

 M
A

Q
U

IN
A

 

1. Carencia de 
guarda en el 
campo de acción 
del Taladro radial. 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto de la 
guarda que tiene 
la máquina 
(esmeril) para 
impedir el ingreso 
de las manos en 
algunas etapas de 
la operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del taladro radial y 
el esmeril 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos 
2. El taladro 
radial dispone 
de un botón 
de parada de 
emergencia. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad del 
taladro radial. 
3. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

1. Revisar 
las 
operaciones 
que 
actualmente 
se realizan 
en el taladro 
radial y 
estudiar la 
posibilidad 
de adecuar 
una guarda 
que evite el 
contacto 
directo de las 
manos de los 
trabajadores 
con el campo 
de acción de 
la máquina. 

N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción, 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso.  
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 
  
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

9 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
2. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
la cizalla 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
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a
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N
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 Perforado de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS
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O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e

 

p
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
0

 -
 4
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R
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Q
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T
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C
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C
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S
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U
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A

S
 

1. Realización de 
las actividades de 
retiro de la viruta 
resultante del 
perforado y 
aplicación del 
lubricante a nivel 
del rostro. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
5. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 
 
uso de 
herramientas 
como 
pulidoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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O
S

 Y
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A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Presencia de 
partículas de 
polvo metálico 
que provienen de 
los procesos 
alrededor y de la 
perforación de las 
piezas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material articulado y 
humos metálicos en el 
proceso para determinar 
los niveles de emisión 
del material. 
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Realizar las 
mediciones para 
determinar el nivel de 
exposición 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
220 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 
  
manipulación 
de material y 
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción.  Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina  
manipulación 
de material 
uso 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
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E
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A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Acercar 
demasiado el 
rostro al punto de 
operación del 
taladro, mientras 
se aplica el 
lubricante durante 
el proceso de la 
perforación. 
2. Realización del 
proceso de pulido 
en el área de 
enderezado, 
ubicada al lado 
donde se 
encuentra el 
taladro radial, sin 
disponer de 
biombos o 
barreras que 
impidan la 
proyección de 
chispas a otros 
puestos de 
trabajo. 
3. Carencia de 
guardas de 
seguridad en las 
máquinas 
pulidoras,  que 
generan la 
proyección de 
chispas y 
partículas sin 
control, a otros 
puestos de 
trabajo cercanos. 
4. Uso de 
máquina para 
esmerilar 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
oxicorte. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Se sugiere 
instalar biombos 
o mamparas que 
permitan separar 
las áreas de 
trabajo y evitar la 
proyección y 
exposición 
innecesaria a las 
partículas que 
resultan de la 
operación de las 
máquinas y 
equipos a los 
otros puestos de 
trabajo cercanos. 
2. Evaluar la 
posibilidad de 
instalar guardas 
de seguridad en 
las máquinas 
pulidoras para 
evitar la 
proyección de 
partículas y 
virutas durante la 
operación de las 
máquinas a otros 
puestos de 
trabajo cercanos. 

1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. Realización del 
perforado de la 
pieza. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina  
 
manipulación 
de material 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
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O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
las ayudas 
mecánicas para 
transportar las 
cargas a procesar. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar el 
levantamiento 
correcto y seguro 
de los materiales, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 
3. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del  piso, sin 
verificar la 
utilización de las 
ayudas mecánicas 
requeridas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E El proceso 
cuenta con 
ayuda 
mecánica 
(polipasto) 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
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N
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
A

L
A

D
R

O
 R

A
D

IA
L

 

Operación de 
la maquina 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

9 

>
 4

 -
 8

 H
O
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F
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E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
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X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

E
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Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso.  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 
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N
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1. Presencia de 
cableado de 
herramientas 
mecánicas 
(pulidora, taladro) 
en el piso del 
puesto de trabajo. 
2. Ubicación de 
material de 
producción en el 
piso por espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sin fin. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Golpear 
piezas 
metálicas 
 
escoriar 
piezas 

SI 
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1. Golpear, 
escoriar y pulir 
piezas de 
diferentes 
tamaños, 
ubicadas en el 
piso generando 
inclinaciones de 
tronco.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
recoger los 
elementos del 
piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E En el puesto 
de trabajo se 
dispone de un 
polipasto para 
realizar el 
manejo de 
cargas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural  
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A Analizar 
dispositivo que 
permita eliminar 
la flexión del 
técnico al 
momento de 
realizar la 
actividad de 
enderezado 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Mantener el programa 
de pausas activas y 
seguir realizando la 
actividad física, con una 
duración de 10 minutos 
durante la jornada 
laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
manipulación 
de polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo. 
3. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
4. Presencia de 
cargas 
suspendidas en 
el polipasto que 
en ocasiones no 
permite que la 
carga quede bien 
asegurada por 
fallas (faltan 
pestaña) y 
cadenas del 
polipasto en vías 
de acceso a los 
puestos de 
trabajo   

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
enderezado. 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Enderezar 
piezas  
 
lectura de 
información 
 
toma 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Uso de 
herramientas 
como 
pulidoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4

 -
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 H
O
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ÍM
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N
H

A
L
A

C
IÓ
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E
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A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 1. Presencia de 
humos y polvos 
metálicos 
resultantes de la 
operación con 
pulidora. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la aplicación 
correcta y segura 
de la soldadura. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E El proceso de 
soldadura y 
pulido cuenta 
con 
mamparas 
que restringen 
la dispersión 
de los 
contaminante
s a los 
puestos de 
trabajo 
cercanos 
Extractores 
localizados 
para humos 
de soldadura  

N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material articulado y 
humos metálicos en el 
proceso para determinar 
los niveles de emisión 
del material  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Realizar las 
mediciones de humos 
de soldadura y humos 
metálicos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Enderezar 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4
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R
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E
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Ó

M
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P
O

S
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U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
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IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción.  Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 Golpear 
piezas 
 
escoriar y 
pulir piezas 
con 
diferentes 
herramientas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

- 
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
partículas y 
chispas 
generadas 
durante el 
proceso de pulido 
y escoriado de 
piezas, sin 
garantizar las 
condiciones del 
espacio 
requeridas 
(ubicación de 
biombos o 
barreras) que 
impidan la 
proyección de 
chispas o 
partículas a otros 
puestos de 
trabajo o 
peatones. 

Algunos 
trabajadores 
asumen  
comportamientos 
sub-estándares  
como el no utilizar 
adecuadamente  
los elementos de 
protección 
personal como las 
gafas y la careta. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.A. 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
oxicorte. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Implementar 
mamparas o 
pantallas para 
separar las áreas 
de trabajo y 
evitar la 
proyección de las 
partículas 
generadas 
durante el 
proceso. 

1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Enderezar 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. Realización de 
actividades de 
enderezado 
(golpes con 
martillo) de 
piezas. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E N.E 1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Manipulación 
de material 
 
operación de 
herramientas 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
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O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar las labores 
relacionadas con 
la manipulación y 
el transporte 
correcto y seguro 
de cargas, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 
2. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en ocasiones, 
superan los pesos 
máximos 
permitidos. 
3. Ubicar, 
manualmente, 
materiales 
pesados a nivel 
del  piso, sin 
verificar la 
utilización de las 
ayudas mecánicas 
requeridas. 
4. Manipular 
manualmente, 
cargas pesadas, 
voluminosas y 
difíciles de sujetar 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E En el puesto 
de trabajo se 
dispone de un 
polipasto para 
realizar el 
manejo de 
cargas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
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 d
e

 

p
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Enderezar 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A
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F
ÍS
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O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
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d
 

N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

D
E

R
E

Z
A

D
O

 

Enderezar, 
pulir y 
despegar 
piezas 
metálicas. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

25 

>
 0

 -
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F
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N
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R
A

Z
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1. Realizar 
operaciones de 
impacto (golpes 
entre metales) 
con herramientas 
manuales 
metálicas. 

No se identifica Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 
2. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración en vez 
de herramientas 
manuales con 
mango metálico. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración para identificar 
si éstos se encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si por el 
contrario se deben 
implementar acciones 
para disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a éstas y de 
acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
237 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
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 d
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N
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
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O
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrolla y mantener 
el programa de toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
238 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Operación de 
la 
herramienta 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Presencia de 
cableado de 
herramientas 
mecánicas 
(pulidora, taladro) 
en el piso del 
puesto de trabajo. 
2. Ubicación de 
material de 
producción en el 
piso por espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la pulidora. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Estándar de 
seguridad de la 
cizalla. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Pulido piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

F
L

E
X

IÒ
N

 D
E

 C
U

E
L
L

O
 Y

 T
R

O
N

C
O

 

1. Diseño de 
bancos de trabajo 
con alturas bajas, 
que demandan 
una postura de 
flexión de cuello 
mantenida, 
durante el 
proceso de las 
piezas. 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural  
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Implementar 
mesas o 
estanterías 
ajustables para la 
ubicación del 
material de 
manera que 
estandarice 
según la estatura 
de los técnicos.  

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Mantener el programa 
de pausas activas y 
seguir realizando la 
actividad física, con una 
duración de 10 minutos 
durante la jornada 
laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
4. Carros 
cargados con 
materiales de 
producción 
ubicados carca a 
los puestos de 
trabajo 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
pulido. 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Pulido de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
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 8

 H
O

R
A

S
 

F
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U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
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N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Uso de 
herramientas 
como 
pulidoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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E
S

 M
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T
Á

L
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O
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1. Presencia de 
partículas de 
polvo metálico 
generado por el 
proceso de 
pulido. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E Se realiza 
sensibilizaciones 
acerca del uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
entregados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

1. Evaluar la 
posibilidad 
de adquirir  
un sistema 
de extracción 
de material 
Particulado 
móvil para 
que sea 
ubicado en el 
lugar donde 
se realiza el 
pulido, 
siempre y 
cuando el 
resultado de 
las 
mediciones 
sea negativo 
o con niveles 
de polvo 
superiores a 
los límites 
permitidos 

N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
conservación 
respiratoria 
2. Realizar una medición 
de material Particulado y 
humos metálicos en el 
proceso para determinar 
los niveles de emisión 
del material  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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o

 d
e
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e
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Pulido piezas SI 

T
É

C
N
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O
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E

  
M

A
N

U
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A
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T
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R
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G
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D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción.  Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
245 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
e
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d
 

N
iv

e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Operación de 
herramienta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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L
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L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Emisión de 
chispas metálicas 
durante el 
proceso de 
pulido, realizado 
en espacios 
abiertos (planta). 
2. Emisión de 
partículas 
generadas por el 
escape de aire de 
la pulidora 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
oxicorte. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

90 

M
E

D
IO

 

N.A N.A Se sugiere 
evaluar la 
posibilidad de 
implementar y 
mantener un 
sistema de 
extracción 
localizado que 
capture la 
partículas que se 
emiten durante el 
proceso y de 
esta manera se 
evite la 
proyección a 
otros puestos de 
trabajo 

1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Operación de 
herramienta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4
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O

R
A

S
 

F
ÍS
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O

 

R
U
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O

 

1. 
Funcionamiento 
de las pulidoras. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
maquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Manipulación 
de material 
 
operación de 
herramientas 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 
2. No se cuenta 
con ayudas 
mecánicas en el 
puesto de trabajo 
que permitan y 
faciliten la 
manipulación de 
cargas pesadas 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar las labores 
relacionadas con 
la manipulación y 
el transporte 
correcto y seguro 
de cargas, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Revisar y 
evaluar, 
conjuntamente 
con el área de 
ingeniería 
industrial y 
mejoramiento de 
planta, la 
posibilidad de 
instalar un 
sistema de 
ayudas 
mecánicas como 
(diferenciales, 
polipastos u otros 
equipos) para ser 
utilizados en 
aquellas 
actividades que 
demandan un 
trabajo físico 
como 
manipulación de 
cargas, 
movimientos 
repetitivos en 
flexión y rotación 
de tronco, 
sobresfuerzos, 
entre otros. Con 
el propósito de 
disminuir la 
incidencia y 
prevalencia de 
patologías 
desencadenadas 
por dichas 
actividades. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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A
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Pulido piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
U

L
ID

O
 

Operación de 
herramienta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 M

A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. Realización de 
operaciones con 
pulidoras que 
utilizan discos de 
pulido y 
abrillantado que 
exigen posturas 
fijas y agarres 
con fuerza.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 
4. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración para identificar 
si éstos se encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si por el 
contrario se deben 
implementar acciones 
para disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a éstas y de 
acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso.  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
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E

C
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M
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E
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1. Ubicación de 
materiales de 
producción, 
estantería y 
burros en las vías 
de circulación 
para acceder o 
movilizarse en el 
puesto de trabajo, 
por espacios 
físicos limitados. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
plataformas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Manipulación 
de sustancias 
químicas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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>
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E
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M
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1. Manipulación y 
almacenamiento 
de sustancias 
químicas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
2. Se tiene 
conformado el 
grupo de 
brigadas de 
emergencias 
para atender las 
emergencias 
reales y 
potenciales. 
3. Se cuenta con 
Kit de derrames 
para la atención 
de  incidentes. 
4. Se cuenta con 
un plan de 
contingencia 
para la atención 
de derrames. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Ensamblar 
piezas 

SI 
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C
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1. Sentarse en un 
banco de trabajo 
ubicado a nivel 
de piso y adoptar 
posturas 
incómodas 
(torsión de 
columna)  para 
alcanzar las 
partes bajas de la 
plataforma, 
durante las 
operaciones del 
ensamble de 
piezas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
levantar objetos 
del piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E En el puesto 
de trabajo se 
dispone de 
una pluma 
para realizar 
el manejo de 
cargas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural  
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Revisar y 
evaluar la 
posibilidad de 
aumentar la 
altura de los 
soportes de las 
plataformas, con 
el propósito de 
realizar el 
ensamble de los 
elementos 
ubicados por 
debajo de ésta, 
sin que el 
operario tenga 
que flexionar  el 
tronco. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Mantener el programa 
de pausas activas y 
seguir realizando la 
actividad física, con una 
duración de 10 minutos 
durante la jornada 
laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
manipulación 
de polipasto 

SI 

T
É

C
N
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 D
E

  
M

A
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U
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A
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T
U

R
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1. Espacios de 
trabajo reducidos 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción. 
2. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo. 
3. Presencia de 
superficies 
sobresalientes de 
la máquina 
satinadora. 
4. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
5. Estanterías 
cargadas por 
materiales de 
producción, sin 
contar con los 
estándares de 
seguridad y 
calidad 
requeridos. 
6. Presencia de 
cargas 
suspendidas en 
el polipasto que 
en ocasiones no 
permite que la 
carga quede bien 
asegurada por 
fallas (faltan 
pestaña) y 
cadenas del 
polipasto en vías 
de acceso a los 
puestos de 
trabajo   

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
ensamble de 
plataformas. 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Ensamble de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Limpieza de 
superficies y 
pegado de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

- 
Q

U
ÍM

IC
O

 

IN
C

E
N

D
IO

 

1. La carencia de 
biombos de 
separación en el 
puesto de trabajo 
que facilita la 
proyección de las 
chispas que se 
producen durante 
el proceso de 
pulido y 
enderezado, las 
cuáles, a su vez,  
entran en 
contacto con el 
pegante que se 
tiene aplicado en 
el piso para poder 
pegar las 
baldosas. 

Algunos 
trabajadores dejan 
el tarro de la pega 
destapado cuando 
no se utiliza 
generando 
vapores 
inflamables en el 
proceso 

Intoxicacione
s 
Inhalación de 
gases tóxicos 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con red contra 
incendios al 
interior de la 
planta de 
producción 

1. Se cuenta con 
extintores. 
2. Se disponer 
de alarma para 
las emergencias 
3. Se cuenta con 
un grupo de 
brigada de 
emergencias 
que tienen las 
competencias 
requeridas 
4. Se tiene la 
señalización de 
rutas de 
evacuación y 
puntos de 
encuentro. 
5. 
Sensibilización y 
capacitación en 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

900 

A
L

T
O

 

N.A N.A 

1. Estudiar la 
posibilidad de 
adquirir los 
biombos de 
separación 
requeridos en el 
puesto de 
trabajo, para 
evitar la 
proyección de 
chispas y 
disminuir el 
riesgo de 
presentarse un 
incendio por la 
presencia de 
material 
combustible. 

1. Garantizar la 
disponibilidad y la 
funcionalidad de los 
extintores en la planta. 
2. Garantizar la 
disponibilidad de la 
alarma para las 
emergencias que se 
puedan presentar en la 
planta 
3. Asegurar que el grupo 
de la brigada de 
emergencias continúe 
con la gestión y 
aplicación de los 
procedimientos para 
responder a situaciones 
de emergencia reales y 
prevenir o mitigar las 
consecuencias de 
seguridad y salud 
ocupacional adversas 
asociadas. 
4. Garantizar que la 
señalización de rutas de 
evacuación y puntos de 
encuentro permanezca 
en óptimas condiciones. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
fisicoquímicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
6. Revisar, analizar y 
definir la estrategia o el 
método más seguro y 
funcional para que los 
trabajadores coloquen 
los productos químicos 
en los puestos de 
trabajo, mientras 
realizan las diferentes 
tareas donde se exige la 
utilización de dichos 
productos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Manipulación 
de sustancias 
químicas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 C

O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas, 
aplicación de 
pegante a las 
plataformas y 
baldosas para 
hacer el pegado y 
la aplicación de 
pintura en aerosol 
a los bordes de 
las plataformas, 
haciendo uso de 
productos 
químicos 
(disolvente, 
thinner) 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

15 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Pegado de 
baldosas con 
pegante axw 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 I
N

H
A

L
A

C
IÓ

N
 D

E
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A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Presencia de 
vapores 
orgánicos de 
productos 
químicos 
(disolvente, 
pegante AXW)  
resultantes de la 
limpieza de las 
piezas. 

 
1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se cuenta con 
el estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
ensamble de 
plataformas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

90 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Operación de 
herramientas 
manuales y 
mecánicas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación de las 
herramientas 
mecánicas 
(taladro) 
2. Exposición a 
las partículas 
metálicas 
emitidas por los 
procesos de 
pulido y 
enderezado, 
ubicados cerca al 
área de trabajo. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
ensamble de 
plataformas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad donde se 
enfatiza sobre las 
actividades a realizar, 
los factores de riesgo y 
las medidas preventivas 
y correctivas que se 
deben aplicar. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Ensamblar 
piezas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E
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U
F

A
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A
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>
 4
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O

N
Ó
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S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
las ayudas 
mecánicas para el 
transporte y 
manipulación de 
plataformas  

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E En el puesto 
de trabajo se 
dispone de 
una pluma 
para realizar 
el manejo de 
cargas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 P
L

A
T

A
F

O
R

M
A

S
 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
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A
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T
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C

A
L

O
R
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

P
E
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R
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 Transporte 

de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y  
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
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 D
E

  
M

A
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U
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A
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T
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R
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.                        
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Operación de 
la 
herramienta 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Presencia de 
mangueras de 
herramientas 
neumáticas o 
manuales en el 
piso, que impiden 
la movilización 
segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
pegado 
estructural. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
soldadura MIG. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

13 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Espacio de 
trabajo reducido 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de mesas de 
trabajo, objetos, 
materiales de 
producción,  por 
espacios 
limitados. 
2. Presencia de 
materiales de 
producción 
sobresalientes en 
estanterías y 
carros 
estibadores. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
pegado 
estructural.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Ensamble de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Limpieza de 
superficies y 
pegado de 
piezas con 
hardlock 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 C

O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas con 
thiner y 
disolvente, 
aplicación de 
pegante. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
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li
g

ro
s
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d
 

N
iv

e
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Limpieza de 
superficies y 
pegado de 
piezas con 
hardlock 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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>
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A
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O
R

E
S
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E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Manipulación y 
almacenamiento 
de sustancias 
químicas. 
2. Presencia de 
rocíos, gases y 
vapores 
resultantes de la 
aplicación de 
productos 
químicos, por 
medio de pistola 
de aire 
comprimido, 
limpieza manual y 
llenado de tanque 
compresor para 
la aplicación de 
pegante harlock. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E  
1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A Evaluar la 
posibilidad de 
instalar un 
sistema de 
extracción de 
vapores en el 
proceso de 
pegado con 
hardloc 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Ensamblar 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
271 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Operación de 
herramienta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 0

 -
 4
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O

R
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O
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E
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C
IÓ
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E
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A
R

T
ÍC

U
L

A
S
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 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
las partículas 
generadas 
durante la 
operación de las 
herramientas 
eléctricas 
(taladro, 
pulidoras) 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
pegado 
estructural. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad donde se 
enfatiza sobre las 
actividades a realizar, 
los factores de riesgo y 
las medidas preventivas 
y correctivas que se 
deben aplicar. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

10 

>
 4

 -
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O

R
A

S
 

F
ÍS
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O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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iv
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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O

R
A

S
 

F
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E
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A
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A
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M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 



 
274 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 E
S

T
R

U
C

T
U

R
A

L
 

Operación de 
herramienta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

13 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 M

A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. Realización de 
operaciones con 
taladros 
eléctricos y 
neumáticos que 
exigen posturas 
fijas y agarres 
con fuerza.  

No se identifica Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 
2. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración para identificar 
si éstos se encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si por el 
contrario se deben 
implementar acciones 
para disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a éstas y de 
acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
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 d
e
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d
 

N
iv
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Operación de 
la 
herramienta 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M
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M

O
 N

IV
E

L
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
desniveles y 
huecos en los 
pisos) 
2. Presencia de 
mangueras o 
cableado 
eléctrico en el 
piso, que impiden 
la movilización 
segura. 
3. Ubicación de 
carros 
estibadores o 
materiales de 
producción en las 
vías de 
circulación para 
acceder o 
movilizarse a los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios físicos 
limitados. 
4. Presencia de 
sustancias 
resbalosas 
(soluble, aceites, 
material de 
formica) en el 
piso. 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
pegado de 
fórmica. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensambles 
especiales 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Manipulación 
de sustancias 
químicas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

D
E

R
R

A
M

E
 

1. Realización de 
reenvase de 
sustancias 
químicas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
2. Se tiene 
conformado el 
grupo de 
brigadas de 
emergencias 
para atender las 
emergencias 
reales y 
potenciales. 
3. Se cuenta con 
Kit de derrames 
para la atención 
de  incidentes. 
4. Se cuenta con 
un plan de 
contingencia 
para la atención 
de derrames. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

      1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Ubicar las 
diferentes 
partes en los 
guacales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

F
L

E
X

IÓ
N

 D
E

 T
R

O
N

C
O

 

1. Ubicación 
manual de las 
piezas en las 
partes al interior 
del guacal que 
está a nivel del 
piso. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
levantar objetos 
del piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Implementar 
una mesa 
ajustable para el 
guacal. 
2. Implementar 
una ayuda 
mecánica para 
levantar las 
piezas de 
diferentes 
tamaños y pesos 
para ubicarlos 
dentro del guacal 
evitando así la 
flexión de tronco. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1.  Estanterías o 
carros 
estibadores 
cargados hasta el 
tope que no 
aseguran la 
estabilidad de la 
carga, al no 
contar con los 
estándares de 
seguridad y 
calidad 
requeridos 
3. Presencia de 
superficies 
sobresalientes de 
materiales o 
bordes de mesas 
de trabajo 
4. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
limitados. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Limpieza de 
superficies  
 
pegado de 
formica 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

- 
Q

U
ÍM

IC
O

 

IN
C

E
N

D
IO

 

1. Carencia de un 
sistema de 
extracción en la 
carpa de pegado 
de fórmica que 
permita la captura 
efectiva de los 
gases y vapores 
generados 
durante el 
proceso. 
2. Generación de 
energía estática, 
que combinada 
con la 
acumulación de 
vapores, produce 
llamas 

1. Omitir encender 
el aire 
acondicionado que 
controla la 
temperatura de los 
gases inflamables 
que se generan en 
la aplicación del 
pegante. 

Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 
Intoxicacione
s. 
Afecciones 
respiratorias 

Remplazo del 
pegante tipo 
XL - AXW por 
fórmica 
autoadhesiva 
o pegantes a 
base de agua. 

N.E 1. Se dispone 
de puestas a 
tierra para los 
elementos 
metálicos 
ubicados en la 
carpa de 
pegado 
(estanterías 
metálicas y 
material de 
producción) 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
aire 
acondicionado 
que controla 
la temperatura 
de los gases 
inflamables 
que se 
generan al 
aplicar los 
pegantes. 

1. Se cuenta con 
extintores. 
2. Se disponer 
de alarma para 
las emergencias 
3. Se cuenta con 
un grupo de 
brigada de 
emergencias 
que tienen las 
competencias 
requeridas 
4. Se tiene la 
señalización de 
rutas de 
evacuación y 
puntos de 
encuentro. 
5. 
Sensibilización y 
capacitación en 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

Continuar 
con el 
remplazo 
total del 
pegante tipo 
XL - AXW 
por fórmica 
autoadhesiva 
o pegantes a 
base de 
agua. 

N.A 

1. Continuar 
haciendo uso del 
sistema de 
cámaras de 
televisión cerrado 
para identificar, 
de manera ágil, 
la presencia de 
un conato y 
garantizar que 
éstas 
permanezcan en 
óptimas 
condiciones de 
funcionalidad y 
calidad. 

1. Garantizar la 
disponibilidad y la 
funcionalidad de los 
extintores en la planta. 
2. Garantizar la 
disponibilidad de la 
alarma para las 
emergencias que se 
puedan presentar en la 
planta 
3. Asegurar que el grupo 
de la brigada de 
emergencias continúe 
con la gestión y 
aplicación de los 
procedimientos para 
responder a situaciones 
de emergencia reales y 
prevenir o mitigar las 
consecuencias de 
seguridad y salud 
ocupacional adversas 
asociadas. 
4. Garantizar que la 
señalización de rutas de 
evacuación y puntos de 
encuentro permanezca 
en óptimas condiciones. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
fisicoquímicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
6. Revisar, analizar y 
definir la estrategia o el 
método más seguro y 
funcional para que los 
trabajadores coloquen 
los productos químicos 
en los puestos de 
trabajo, mientras 
realizan las diferentes 
tareas donde se exige la 
utilización de dichos 
productos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e
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d
 

N
iv

e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Limpieza de 
superficies  
 
pegado de 
formica 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 C

O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Presencia de 
rocíos, gases y 
vapores 
resultantes de la 
aplicación de 
productos 
químicos, por 
medio de pistola 
de aire 
comprimido, 
limpieza manual y 
llenado de tanque 
compresor para 
la aplicación de 
pegante. 
2. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas con 
thiner y 
disolvente, 
aplicación de 
pegante. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Limpieza de 
superficies  
 
pegado de 
formica 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8
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R
A
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Q
U
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O
 

P
O

R
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N

H
A

L
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C
IÓ

N
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E
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A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
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A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Presencia de 
rocíos, gases y 
vapores 
resultantes de la 
aplicación de 
productos 
químicos, por 
medio de pistola 
de aire 
comprimido, 
limpieza manual y 
llenado de tanque 
compresor para 
la aplicación de 
pegante. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

Remplazo del 
pegante tipo 
XL - AXW por 
fórmica 
autoadhesiva 
o pegantes a 
base de agua. 

N.E 1. Se tiene 
implementado 
al interior de 
la carpa de 
pegado, un 
sistema de 
extracción 
para gases y 
vapores 
orgánicos  
que cumpla 
con los 
criterios de 
seguridad y 
calidad 
requeridos y 
exigidos para 
el control del 
riesgo 
químico. 
2. Circulación 
de aire a 
través del aire 
acondicionado 

1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Capacitación 
al personal en 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se cuenta con 
el estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
pegado de 
formica. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

Continuar 
con el 
remplazo 
total del 
pegante tipo 
XL - AXW 
por fórmica 
autoadhesiva 
o pegantes a 
base de 
agua. 

N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R

ie
s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
E

G
A

D
O

 D
E

 F
O

R
M

IC
A

 

Limpieza de 
superficies  
 
pegado de 
formica 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
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O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

C
A
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A

 D
E
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B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Ubicación de 
carros, 
estibadores, 
materiales de 
producción, 
estanterías y 
burros en las vías 
de circulación 
para acceder o 
movilizarse a los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios físicos 
limitados. 
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 
2. Falta atención a 
las condiciones 
del piso o las 
vecindades 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
marcos. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 

Ensamble de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

2,5 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 

Ensamble de 
piezas o 
partes 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
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O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 
2. Omitir posturas 
adecuadas para la 
actividad. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural. 
4. Sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
prevención de 
desórdenes 
músculo-
esqueléticos, 
relacionados con 
carga física, que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
se constituyen 
en fuentes 
generadoras 
para el riesgo 
ergonómico. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 

Operación de 
herramientas 
manuales y 
mecánicas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación de 
herramientas 
mecanizadas 
(taladro) 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. Omitir el uso de 
equipo de 
protección 
personal 
disponible 
3. Uso inadecuado 
del equipo 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
marcos. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de  
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 M
A

R
C

O
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

E
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Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 
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A
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 
3. No se cuenta 
con elementos de 
sujeción del 
material que se 
trasporta de un 
lado a otro, por lo 
que los técnicos 
lo sostienen con 
sus manos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. Personal que 
acompaña el 
traslado del 
material 
sosteniéndolo con 
sus manos. 
3. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 
2. Establecer 
herramientas 
para sostener el 
material a 
transportar en el 
montacargas, de 
manera que se 
elimine el riesgo 
de sostener 
sobre el 
montacargas el 
material a 
transportar. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

 
Manipulación 
del material,  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
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A
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.                        
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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a

d
 

N
iv

e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N
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O
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E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
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1. Presencia de 
materiales de 
producción que 
sobresalen de los 
guacales y carros 
que impiden la 
movilización 
segura. 
2. Presencia de 
mangueras de 
herramientas 
neumáticas en el 
piso. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
soldadura MIG. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e
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a
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Ubicar las 
diferentes 
piezas  en los 
guacales 

SI 

T
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C
N
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A
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1. Ubicación 
manual de las 
piezas en las 
partes al interior 
del guacal que 
está a nivel del 
piso, flexionando 
constantemente 
el tronco. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural para 
levantar objetos 
del piso, en forma 
correcta y segura, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

900 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Implementar 
una mesa 
ajustable para el 
guacal. 
2. Implementar 
una ayuda 
mecánica para 
levantar las 
piezas de 
diferentes 
tamaños para 
ubicarlos dentro 
del guacal 
evitando así la 
flexión de tronco. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 5. Implementar la 
escuela osteomuscular. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros 
 
manipulación 
de polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Ubicación de 
arrumes, objetos 
y materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo y vías de 
circulación, por 
espacios 
reducidos. 
2. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
estanterías y 
mesas de trabajo 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E 1. Uso de 
herramientas 
manuales 
(protector de 
clavos) 

1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
296 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Empaque de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Transportar y 
ubicar 
material en 
los guacales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 I
N

H
A

L
A

C
IÓ

N
 D

E
 G

A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Presencia de 
vapores 
resultantes del 
proceso de 
pegado con 
hardloc. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Ubicar las 
diferentes 
piezas  en los 
guacales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 Manipulación 

de 
herramientas 
como 
clavadoras y 
grapadoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Exposición a 
las virutas que 
son desprendidas 
e impulsadas por 
el aire de la 
pistola 
neumática. 
2. Exposición a 
objetos metálicos 
(clavos) que se 
proyectan 
durante las 
operaciones de 
ensamble. 
3. No se cuentan 
con barreras de 
protección 
laterales. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
empaque. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad donde se 
enfatiza sobre las 
actividades a realizar, 
los factores de riesgo y 
las medidas preventivas 
y correctivas que se 
deben aplicar. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Empaque de 
piezas 
 
manipulación 
de 
herramientas 
como 
clavadoras o 
grapadoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. Uso de 
herramientas 
para cerrar cajas 
de madera como 
la clavadora y la 
grapadora. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Ubicar las 
diferentes 
piezas  en los 
guacales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Ubicación 
manual de las 
piezas en las 
partes al interior 
del guacal que 
está a nivel del 
piso. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar las labores 
relacionadas con 
la manipulación y 
el transporte 
correcto y seguro 
de cargas, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 
2.  Algunos 
trabajadores no 
utilizan 
adecuadamente 
las herramientas o 
ayudas mecánicas 
entregadas para la 
manipulación de 
piezas pesadas. 
3. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E * Cambio del 
Layout que 
permite 
utilizar la 
pluma y 
herramientas 
para el izaje 
de piezas 
pesadas 
como  
plataformas y 
techos y 
ubicarlas en 
los guacales 
de manera 
segura 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Revisar y 
evaluar, la 
posibilidad de 
implementar un 
sistema para ser 
utilizados en 
aquellas 
actividades que 
demandan un 
trabajo físico 
como 
manipulación de 
cargas, 
movimientos 
repetitivos en 
flexión y rotación 
de tronco, 
sobresfuerzos, 
entre otros. Con 
el propósito de 
disminuir la 
incidencia y 
prevalencia de 
patologías 
desencadenadas 
por dichas 
actividades. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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e
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 

Empaque SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A
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F
ÍS
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O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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 d
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iv
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
M

P
A

Q
U

E
 Manipulación 

de 
herramientas 
como 
clavadoras o 
grapadoras 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8
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R
A
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F
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V
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R
A

C
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N
E

S
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A
N

O
 B

R
A

Z
O

 

1. Realización de 
operaciones con 
grapadora 
industrial y 
clavadora  que 
exigen agarres 
con fuerza.  
2. No se han 
realizado 
mediciones de los 
niveles de 
vibración. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
correctivo a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas, e 
implementar un 
mantenimiento 
preventivo. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas 
eléctricas y 
neumáticas. 
2. Realizar 
mediciones de 
los niveles de 
vibración para 
identificar si 
éstos se 
encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si 
por el contrario 
se deben 
implementar 
acciones para 
disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a 
éstas. 
3. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración. 

1. Realizar mediciones 
de los niveles de 
vibración para identificar 
si éstos se encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si por el 
contrario se deben 
implementar acciones 
para disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a éstas y de 
acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
desniveles y 
huecos en el 
piso). 
 
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
plataformas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Espacio de 
trabajo reducido 
en los puestos de 
trabajo que 
impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de mesas de 
trabajo, objetos, 
materiales de 
producción,  por 
espacios 
limitados. 
2. Presencia de 
materiales de 
producción 
sobresalientes en 
estanterías y 
carros 
estibadores. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
ensamble de 
entradas. 
4. Programa 
formal de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa. 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 3. Mantener un 
sistema de vigilancia de 
los incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

Ensamble de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

Limpieza de 
piezas 

SI 
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É

C
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A
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1. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas con 
thiner y 
disolvente, 
aplicación de 
pegante. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

30 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 

con la 

entrega de 

los 

elementos 

de 

protección 

personal, 

según la 

Matriz de 

elementos 

de 

protección 

personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
e
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N
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e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

 
Manipulación 
del material 
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
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R
A
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

 
Operación de  
herramientas 

SI 
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1. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación de 
herramientas 
eléctricas 
(taladro) 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
ensamble de 
entradas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad donde se 
enfatiza sobre las 
actividades a realizar, 
los factores de riesgo y 
las medidas preventivas 
y correctivas que se 
deben aplicar. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 E
N

T
R

A
D

A
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
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C

A
L

O
R
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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 -
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P
E

L
L

A
D

O
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O
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1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
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R
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 
4. Ubicar techos 
con nuevas 
especificaciones 
sobre carros de 
puertas. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A 1. 
Estandarizar 
el izaje todo 
tipo de 
techos, en 
el proceso 
de 
ensamble 
de cabinas y 
no en 
ensamble 
de techos.   

1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e
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N
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
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A
C

T
U

R
A
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1. Presencia de 
cableado 
eléctrico en el 
piso, que impide 
la movilización 
segura. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
ensamble de 
techos. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Programa de 
orden y aseo 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensambles 
especiales 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
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p
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N
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M
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U
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A
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T
U

R
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1. Manipulación y 
almacenamiento 
de sustancias 
químicas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
2. Se tiene 
conformado el 
grupo de 
brigadas de 
emergencias 
para atender las 
emergencias 
reales y 
potenciales. 
3. Se cuenta con 
Kit de derrames 
para la atención 
de  incidentes. 
4. Se cuenta con 
un plan de 
contingencia 
para la atención 
de derrames. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

15 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Operación de 
herramienta 
 
manipulación 
del material 
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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M
E
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Á

N
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O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Superficies de 
materiales 
(techos) de 
producción 
sobresalientes. 
2. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
reducidos. 
3. Presencia de 
materiales 
sobresalientes en 
las mesas de 
trabajo. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
techos.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Ensamble de 
piezas 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas 
milimétricas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Ensamble de 
techos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
  

0
 -
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A
N

C
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S
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U
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A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza de 
piezas, antes de 
aplicar pegantes 
para unir 
componentes, 
haciendo uso de 
productos 
químicos como 
thinner y 
disolvente 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Pegar piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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U
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O
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A
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O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Aplicación de 
pegantes 
utilizados para 
unir las partes de 
los techos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Capacitación 
al personal en 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se cuenta con 
el estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
ensamble de 
techos. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

540 

A
L

T
O

 

N.A. Cambiar el 
pegante por 
otro con 
menor 
grado de 
toxicidad 

Implementar un 
sistema de 
extracción de 
manera que se 
controlen los 
vapores 
generados por el 
pegante. 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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D
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S
 D
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
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N
iv
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Operación de 
las 
herramientas 
como 
remachadora
s, esmeril y 
taladro. 

SI 
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A
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1. Exposición a 
partículas 
generadas 
durante la 
operación de las 
herramientas 
como 
remachadoras, 
esmeril y taladro. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
techos. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e

 

p
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 

T
É

C
N
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O
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E

  
M

A
N

U
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A
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T
U

R
A
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F
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U
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Manipulación 
de techos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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R
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1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
normas de higiene 
postural, para 
realizar las labores 
relacionadas con 
la manipulación y 
el transporte 
correcto y seguro 
de cargas, 
impartidas en los 
procesos de 
inducción 
realizados al 
personal de la 
planta. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.A. 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A   1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 T
E

C
H

O
S

 

Ensamble de 
piezas 

SI 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

F
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Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

 
Manipulación 
del material  
 
Operación de  
herramientas  
 
Transporte 
de piezas en 
carros. 
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 
4. Algunos 
trabajadores no 
verifican el estado 
de los gachos 
antes de utilizarlos   
5. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
los elementos de 
protección 
personal como el 
casco de 
seguridad 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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 d
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x
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o

s
ic

ió
n

 

C
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e

 d
e
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e
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P
e
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g
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M

IS
M

O
 N

IV
E

L
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
desniveles en los 
pisos) 
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
plataformas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

90 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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o
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 d
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P
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza de 
superficies 
metálicas 
 
Limpieza de 
ganchos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

D
E

R
R

A
M

E
 

1. Realización de 
reenvase de 
sustancias 
químicas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
2. Se tiene 
conformado el 
grupo de 
brigadas de 
emergencias 
para atender las 
emergencias 
reales y 
potenciales. 
3. Se cuenta con 
Kit de derrames 
para la atención 
de  incidentes. 
4. Se cuenta con 
un plan de 
contingencia 
para la atención 
de derrames. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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 d
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Operación de 
herramienta 
 
Manipulación 
del material 
 
Transporte 
de piezas en 
carros 
 
Manipulación 
de polipasto 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Presencia de 
cargas 
suspendidas en 
el polipasto que 
en ocasiones no 
permite que la 
carga quede bien 
asegurada por 
fallas (faltan 
pestaña)  
2. Presencia de 
materiales de 
producción en el 
puesto de trabajo 
y vías de 
circulación, por 
espacios 
reducidos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
fosfatado.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza de 
superficies 
metálicas 
 
Lectura de 
información 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
2. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1. Techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Operación 
con el 
polipasto 
 
Limpieza de 
superficies 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

- 
Q

U
ÍM

IC
O

 

IN
C

E
N

D
IO

 

La generación de 
chispas que se 
producen cuando 
el cable de viaje 
del polipasto 
entra en contacto 
con el riel, debido 
a que éste se 
encuentra 
deteriorado por el 
roce, y que se 
pueden caer 
sobre material 
combustible 
(espumas) que se 
utiliza en la zona 
de trabajo. 

No se identifica Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 
Intoxicacione
s. 
Afecciones 
respiratorias 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con un 
sistema de 
cámaras de  
televisión 
cerrado que 
permite 
identificar, de 
manera ágil, 
la presencia 
de un conato. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo a las 
instalaciones 
eléctricas de la 
empresa. 
2. Se cuenta con 
extintores. 
3. Se disponer 
de alarmas para 
las emergencias 
4. Se cuenta con 
un grupo de 
brigadas de 
emergencias 
que tiene las 
competencias 
requeridas 
5. Se tiene la 
señalización de 
rutas de 
evacuación y 
puntos de 
encuentro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 

1. Continuar 
haciendo uso del 
sistema de 
cámaras de 
televisión cerrado 
para identificar, 
de manera ágil, 
la presencia de 
un conato y 
garantizar que 
éstas 
permanezcan en 
óptimas 
condiciones de 
funcionalidad y 
calidad. 

1. Garantizar la 
disponibilidad y la 
funcionalidad de los 
extintores en la planta. 
2. Garantizar la 
disponibilidad de la 
alarma para las 
emergencias que se 
puedan presentar en la 
planta 
3. Asegurar que el grupo 
de la brigada de 
emergencias continúe 
con la gestión y 
aplicación de los 
procedimientos para 
responder a situaciones 
de emergencia reales y 
prevenir o mitigar las 
consecuencias de 
seguridad y salud 
ocupacional adversas 
asociadas. 
4. Garantizar que la 
señalización de rutas de 
evacuación y puntos de 
encuentro permanezca 
en óptimas condiciones. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
fisicoquímicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
6. Revisar, analizar y 
definir la estrategia o el 
método más seguro y 
funcional para que los 
trabajadores coloquen 
los productos químicos 
en los puestos de 
trabajo, mientras 
realizan las diferentes 
tareas donde se exige la 
utilización de dichos 
productos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Realización 
de limpieza 
de piezas con 
tanques de 
inmersión 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 C

O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza manual 
de piezas e 
inmersión de 
piezas en 
tanques 
fosfatados en los 
cuales se hace 
uso de productos 
químicos. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de 
los elementos de 
protección 
personal 
suministrados 
(guantes de nitrilo) 
para realizar las 
operaciones de 
limpieza de 
piezas. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza 
manual de 
piezas 

SI 

T
É
C
N
I
C
O 
D
E  
M
A
N
U
F
A
C
T
U
R
A 

5 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 C

O
N

T
A

C
T

O
 C

O
N

 S
U

S
T

A
N

C
IA

S
 Q

U
IM

IC
A

S
 

1. Realización de 
operaciones de 
limpieza de 
piezas 
manualmente, 
que por su gran 
tamaño no 
pueden ingresar 
a los tanques de 
fosfatado, 
haciendo uso de 
productos 
químicos.  

 
1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E N.E 1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza de 
piezas 
manualmente 
 
Limpieza de 
ganchos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

Q
U

ÍM
IC

O
 

P
O

R
 I

N
H

A
L
A

C
IÓ

N
 D

E
 G

A
S

E
S

, 
H

U
M

O
S

 Y
 V

A
P

O
R

E
S

 M
E

T
Á

L
IC

O
S

 

1. Presencia de 
vapores y gases 
de productos 
químicos 
resultantes de las 
actividades de 
limpieza manual 
de piezas. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso y el uso 
adecuado de los 
elementos de 
protección 
personal 
(mascarillas) 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se dispone 
del estándar de 
fosfatado. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad donde se 
enfatiza sobre las 
actividades a realizar, 
los factores de riesgo y 
las medidas preventivas 
y correctivas que se 
deben aplicar. 
3.  Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza y 
tratamiento 
de piezas 
metálicas 
 
Colgar y 
descolgar 
piezas 
 
Limpieza de 
ganchos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
337 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza y 
tratamiento 
de piezas 
metálicas 
 
Colgar y 
descolgar 
piezas 
 
Limpieza de 
ganchos 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza de 
vigas 
 
Manipulación 
de materiales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Manipulación y 
ubicación manual 
de vigas y 
material de 
estructura 
pesado, sobre 
bancos de 
trabajo, para 
realizar la 
limpieza manual. 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Revisar y 
evaluar, la 
posibilidad de 
ubicar la 
estructura sobre 
mesas 
elevadoras, para 
evitar que el 
trabajador las 
tenga que subir 
manualmente al 
lugar de trabajo. 
2. Extender el 
polipasto de 
manera que se 
dé cobertura a 
esta actividad. 
3. utilizar ayudas 
mecánicas para 
la ubicación de 
las vigas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

F
O

S
F

A
T

A
D

O
 

Limpieza y 
tratamiento 
de piezas  
 
metálicas 
colgar y 
descolgar 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
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O
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F
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IC
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T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

17 

>
 4

 -
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
estándares 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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s
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a

d
 

N
iv

e
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e
 R
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
  

Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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O

R
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C
Á
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O
 

C
A
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A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 
4. Algunos 
trabajadores no 
verifican el estado 
de los gachos 
antes de utilizarlos   
5. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
los elementos de 
protección 
personal como el 
casco de 
seguridad 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

900 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
341 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

15 

>
 4

 -
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ÍD
A

S
 A

L
 M
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M

O
 N

IV
E

L
 

1. Presencia de 
piezas (ganchos) 
en el piso que 
impiden la 
movilización 
segura. 
2. Instalaciones 
físico-locativas 
con desniveles en 
el piso. 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura. 
2. Algunos 
trabajadores no 
prestan atención a 
sus alrededores y 
a la señalización 
de precaución 
ubicada a nivel de 
piso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
señalización 
de los 
desniveles o 
escalones 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso del 
área. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
plataformas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamblar 
piezas 

NO 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
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A
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E

C
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C
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A

S
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E
R

E
N

T
E
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E
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1. Ensamble de 
piezas sobre 
estructura con 
altura mayor a los 
1,5 metros. 
2. Levantamiento 
de piezas con 
pesos entre los 
20 Kg y 25 Kg en 
posiciones 
incomodas. 
3. Estructura para 
trabajo en alturas 
con superficie de 
apoyo pequeña 
para una 
persona. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones de 
trabajo en alturas. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Sistemas 
de protección 
contra caídas 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta, con el 
apoyo de video 
de seguridad y el 
manual de 
seguridad e 
inducción, pero 
no todos los 
trabajadores 
asisten. 
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Estándar de 
seguridad de  
ensamble de 
cabinas 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Implementar 
estructura tipo 
caminadora de 
manera de 
mejorar la 
seguridad de la 
persona una vez 
se encuentre 
realizando 
trabajo en 
alturas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de  vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas 
 
Montar o 
desmontar 
piezas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4
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R
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E
S

T
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E
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O

S
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R
A

Z
O
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1. Adoptar 
posturas 
mantenidas, 
prolongadas y 
forzadas de las 
manos por 
encima de los 
hombros para 
aplicar la pintura 
en las partes 
altas de las 
piezas largas. 
2. Adoptar 
posturas 
mantenidas, 
prolongadas y 
forzadas de 
brazos durante la 
aplicación de 
pintura en las 
partes altas  de 
las piezas. 
3. Adoptar 
posturas 
mantenidas, 
prolongadas y 
forzadas de las 
manos por 
encima de los 
hombros para el 
montaje y 
desmontaje de 
las piezas 
durante el turno 
de trabajo, 
incluye horas 
extras que se 
puedan 
presentar. 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E Instalación de 
diferencias 
eléctrica que 
facilita la 
manipulación 
de vigas y 
plataformas 
entre otras 
piezas 
pesadas. 

1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales.  
5. Se realiza 
cambio cada 2 
horas en la 
realización de la 
actividad para 
disminuir el 
tiempo de 
exposición. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Continuar 
haciendo uso de 
la plataforma 
para que el 
trabajador la 
utilice como 
superficie de 
apoyo, para 
alcanzar las 
partes altas de la 
pieza a pintar 
2. Continuar 
haciendo uso de 
la escalera y la 
diferencial para 
colgar las piezas   
3. Evaluar 
herramientas que 
faciliten el 
montaje y 
desmontaje de 
las piezas de 
manera que no 
se eleven las 
manos por 
encima del 
hombro 
(horizontal).  

1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
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N
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1.  Exigencia en 
la aplicación de la 
pintura en las 
partes inferiores 
de la pieza 
(principalmente 
se da con la 
aplicación de 
pintura de 
contrapesos y 
parales de 
chasis) 

1. No activar la 
rampa elevadora 
donde se ubica el 
pintor para evitar 
las flexiones 
prolongadas de 
tronco al momento 
de pintar. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales.  
5. Se realiza 
cambio cada 2 
horas en la 
realización de la 
actividad para 
disminuir el 
tiempo de 
exposición. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A N.A 1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas 
montar o 
desmontar 
piezas 
trasporte de 
piezas o 
materiales 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

17 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

G
O

L
P

E
A

D
O

 P
O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Ubicación y 
desplazamiento 
de materiales de 
producción en 
estanterías, 
carros 
estibadores y 
polipastos o rieles 
de 
desplazamiento 
de materiales, sin 
contar con los 
estándares de 
seguridad y 
calidad 
requeridos que 
garanticen la 
sujeción y 
estabilidad de la 
carga. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente el 
casco de 
seguridad  

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
pintura en polvo.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado.  

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Lectura de 
información 
 
Pintar piezas 
 
Montar y 
desmontar 
piezas para 
pintar 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

- 
Q

U
ÍM

IC
O

 

IN
C

E
N

D
IO

 

1. Utilización de 
pintura en polvo 
con propiedades 
explosivas o 
inflamables. 
2. Descargas de 
energía estática 
porque el 
personal utiliza 
botas dieléctricas 
y no cuenta con 
sistemas de 
descarga a tierra 

Los técnicos no 
realizan la 
limpieza adecuada 
del puesto de 
trabajo, por lo que 
se genera 
acumulación de 
pintura en polvo 

Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 
Intoxicacione
s. 
Afecciones 
respiratorias 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con un 
sistema de 
cámaras de  
televisión 
cerrado que 
permite 
identificar, de 
manera ágil, 
la presencia 
de un conato. 

1. Se cuenta con 
extintores. 
2. Se disponer 
de alarma para 
las emergencias 
3. Se cuenta con 
un grupo de 
brigada de 
emergencias 
que tienen las 
competencias 
requeridas 
4. Se tiene la 
señalización de 
rutas de 
evacuación y 
puntos de 
encuentro. 
5. 
Sensibilización y 
capacitación en 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar 
haciendo uso del 
sistema de 
cámaras de 
televisión cerrado 
para identificar, 
de manera ágil, 
la presencia de 
un conato y 
garantizar que 
éstas 
permanezcan en 
óptimas 
condiciones de 
funcionalidad y 
calidad. 

1. Garantizar la 
disponibilidad y la 
funcionalidad de los 
extintores en la planta. 
2. Garantizar la 
disponibilidad de la 
alarma para las 
emergencias que se 
puedan presentar en la 
planta 
3. Asegurar que el grupo 
de la brigada de 
emergencias continúe 
con la gestión y 
aplicación de los 
procedimientos para 
responder a situaciones 
de emergencia reales y 
prevenir o mitigar las 
consecuencias de 
seguridad y salud 
ocupacional adversas 
asociadas. 
4. Garantizar que la 
señalización de rutas de 
evacuación y puntos de 
encuentro permanezca 
en óptimas condiciones. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
fisicoquímicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
6. Revisar, analizar y 
definir la estrategia o el 
método más seguro y 
funcional para que los 
trabajadores coloquen 
los productos químicos 
en los puestos de 
trabajo, mientras 
realizan las diferentes 
tareas donde se exige la 
utilización de dichos 
productos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas 
 
Montar o 
desmontar 
piezas. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

14 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
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O
 

P
O

S
T

U
R

A
S
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R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

PINTAR 
PIEZAS 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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R
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Q
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IC

O
 

P
O
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O
N

T
A

C
T

O
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O
N
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U

S
T

A
N

C
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S
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U
IM

IC
A

S
 

1. El sistema de 
extracción que 
realiza la 
captación del 
material 
articulado, está 
ubicado en la 
parte inferior de 
la cabina lo que 
genera que el 
polvo pase por 
los pintores para 
ser extraído, por 
esta razón 
quedan 
impregnados en 
la piel por todo el 
cuerpo de la 
pintura en polvo. 
2. Las gafas de 
seguridad no 
encajan 
adecuadamente 
con el respirador 
por lo que los 
pintores quedan 
impregnados en 
sus rostros de la 
pintura en polvo. 

1. Algunos 
trabajadores 
utilizan el aire 
comprimido para 
limpiarse los 
residuos de 
pintura del cuerpo. 

Intoxicación 
Irritación 
Alergias 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con un 
sistema de 
extracción 
(ciclón y filtros 
de  dentro de 
la cabina de 
pintura. 

1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se realiza 
capacitación en 
riesgo químico y 
manejo seguro 
de sustancias 
químicas. 
5. Se realizan 
inspecciones de 
seguridad 
enfocadas en 
químicos 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Evaluar el 
cambio o 
adecuación de la 
cabina de pintura 
para mejorar el 
sistema de 
captación del 
material 
articulado. 
2. Evaluar un 
traje de inyección 
positiva para los 
pintores de 
manera que se 
mejore la 
eficiencia de los 
elementos de 
protección 
personal. 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas 
 
Montar o 
desmontar 
piezas. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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A

D
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S
T

A
T
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1. Presencia de 
fallas en el 
aislamiento 
eléctrico y la 
puesta a tierra de 
la cabina de 
pintura 

No se identifica Incendio N.E N.E 1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo a 
las 
instalaciones 
eléctricas. 

N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de 
todos los equipos  
e instalaciones 
eléctricas  que 
permita la 
detección, 
revisión, 
localización y 
reparación 
oportuna de los 
daños,  las 
averías o 
defectos y de 
esta manera se 
garantice no sólo 
su buen 
funcionamiento y 
fiabilidad sino 
también para que  
proporcione la 
seguridad de los 
trabajadores y se 
obtenga la 
producción con la 
calidad 
requerida.  

1. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el propietario del 
proceso de 
mantenimiento en la 
empresa, el desempeño 
obtenido en la gestión 
del mantenimiento 
eléctrico realizado a 
máquinas, equipos e 
instalaciones que son 
críticos y que afectan la 
seguridad de los 
trabajadores. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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E
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E

T
Á
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O
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1. Las gafas de 
seguridad no 
casan 
adecuadamente 
con el respirador 
por lo que los 
pintores en 
algunas 
oportunidades no 
se ajustan bien el 
respirador 
2. En algunas 
oportunidades se 
presentan 
dificultades con la 
red de suministro 
de aire respirable 
o se encuentra en 
mantenimiento 
por lo cual se 
utiliza la media 
mascara para 
material 
articulado  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la manipulación de 
los productos 
químicos en el 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores no 
utilizan 
adecuadamente la 
escafandra o los 
elementos de 
protección  
personal 
suministrados 
como respiradores 
para material 
articulado y gafas 
de protección  
3. algunos 
trabajadores se 
retiran los 
residuos de los 
trajes de 
protección con el 
aire comprimido a 
presión. 

Afecciones 
respiratorias 
Intoxicacione
s 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con un 
sistema de 
extracción 
(ciclón y filtros 
de  dentro de 
la cabina de 
pintura. 

1. Se cuenta con 
rotulación y 
etiquetado de 
sustancias 
químicas. 
2. Se disponer 
de recipientes 
tapados y 
almacenados en 
forma correcta y 
segura. 
3. Se cuenta con 
hojas de 
seguridad del 
producto 
químico 
4. Se cuenta con 
el estándar de 
seguridad para 
el proceso de 
ensamble de 
plataformas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Evaluar el 
cambio o 
adecuación de la 
cabina de pintura 
para mejorar el 
sistema de 
captación del 
material 
articulado. 
2. Evaluar un 
traje de inyección 
positiva para los 
pintores de 
manera que se 
mejore la 
eficiencia de los 
elementos de 
protección 
personal. 

1. Diseñar, implementar 
y mantener un programa 
para la administración 
correcta y segura de los 
productos químicos 
utilizados en los 
procesos de la empresa, 
que incluya los 
estándares de seguridad 
y calidad requeridos. 
2. Continuar con la 
rotulación y marcación 
de los envases de 
sustancias químicas, 
teniendo en cuenta los 
estándares técnicos y 
legales requeridos y 
garantizar que las hojas 
de seguridad de los 
productos químicos 
estén disponibles, para 
su comprensión y 
aplicación. 
3. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
5. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el 
manejo seguro de los 
productos químicos en 
la empresa.  
6. Desarrollar y 
Mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
químicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas 
 
Montar o 
desmontar 
piezas. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  
2. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos. 
Operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva,  ni se 
verifica el uso de 
la protección 
auditiva 
recomendada en 
los procesos de 
capacitación.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 
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M
E

D
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos y/o 
herramientas. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Montar o 
desmontar 
piezas 
 
Transporte 
de piezas o 
materiales. 

SI 
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1. Colgar, 
manualmente 
piezas en los 
ganchos,  por 
encima de los 
hombros.  

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E Instalación de 
diferencias 
eléctrica que 
facilita la 
manipulación 
de vigas y 
plataformas 
entre otras 
piezas 
pesadas. 

1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
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N.A N.A 1. Continuar 
haciendo uso de 
la diferencial 
para colgar las 
piezas   

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

P
IN

T
U

R
A

 E
N

 P
O

L
V

O
 

Pintar piezas 
 
Montar o 
desmontar 
piezas 
 
Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

12 

>
 4
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R
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F
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T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
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 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carencia de 
entradas de aire 
natural y artificial 
(No hay 
movimiento de 
aire al interior de 
las instalaciones 
de la planta de 
producción) 
4. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 
5. Calor radiante 
emitido por el 
horno de pintura 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  
Cerramiento 
del proceso 
de manera 
que se reduce 
la exposición 
a los procesos 
cercanos de 
la radiación 
calórica. 

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 Trasporte de 
piezas o 
materiales 
 
Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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L
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M

O
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E

L
 

1. Presencia de 
objetos, 
materiales y  
herramientas en 
el puesto de 
trabajo, por 
limitación de 
espacio físico. 
2.  No se cuenta 
con el 
procedimiento 
operativo 
normalizado 
documentado que 
estandarice las 
buenas prácticas 
de seguridad 
para la operación 
correcta en el 
proceso. 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 
2. 
Señalización 
del perímetro 
del proceso 
que garantiza 
la delimitación 
de la zona 
segura de 
trabajo. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sin fin. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

270 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas.  

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Desplazamie
ntos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. Realización de 
trabajos en 
alturas utilizando 
plataformas 
reducidas o 
tablas que no 
reúnen los 
estándares de 
seguridad 
requeridos para 
brindar un apoyo 
seguro. 

1. En algunas 
oportunidades los 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
los equipos de 
protección contra 
caídas. 

Muerte 
Fracturas 
luxaciones 
Lesiones 
múltiples 
Traumas 
Heridas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de ayudas 
mecánicas 
(diferencial 
manual) para 
la 
manipulación 
de materiales 
pesados. 
2. 
Implementar 
equipos de 
protección 
contras 
caídas como: 
líneas de vida. 

1. Se tiene 
implementado el 
programa de 
protección 
contra caídas 
2. Se tiene 
implementado 
un diagnóstico 
de las 
condiciones de 
seguridad de las 
tareas o 
actividades que 
se realizan en 
alturas, con el 
objetivo de 
implementar el 
plan de acción 
que garantice la 
ejecución 
correcta y 
segura. 
3.  Se dispone 
del estándar de  
seguridad de  
ensamble de 
cabinas. 
4. Se tiene 
implementado  y 
documentado el 
permiso para 
realizar trabajos 
en alturas. 
5. La personal 
cuenta con la 
formación y el 
entrenamiento 
para realizar 
trabajos en 
alturas, según la 
normatividad 
aplicable. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

750 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Se sugiere 
estudiar la 
posibilidad de 
cambiar la 
diferencial 
manual, por una 
diferencial o 
polipasto 
eléctrico, que 
garantice el 
manejo y la 
manipulación 
segura de los 
materiales 
pesados, durante 
la realización de 
las tareas en 
alturas., eslingas 
cortas. 
2. Implementar 
escaleras tipo 
avión para el 
ascenso y 
descenso del 
personal por lo 
laterales de la 
estructura. 

1. Continuar con la 
ejecución de las 
actividades definidas en 
el programa de 
protección contra caídas 
2.  Continuar con el 
programa de formación 
y entrenamiento, basado 
en competencias, para 
los trabajadores que 
realizan trabajos en 
alturas y de esta manera 
se garantice la 
operación correcta y 
segura de dichas 
actividades. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias   
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
para realizar trabajos en 
alturas. 
4. Continuar y verificar 
el diligenciamiento de 
los permisos para 
realizar trabajos en 
alturas en la planta, 
verificados por el 
coordinador de alturas. 
5. Definir, implementar y 
mantener un sistema de 
vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamblar 
las partes de 
los techos y 
las 
plataformas. 

SI 

T
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C
N
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U
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A
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T
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R
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo  
7. Estanterías sin 
topes de 
seguridad que 
sostengan el 
material  en los 
diferentes 
niveles. 
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(montacargas, 
estibadoras, 
carros 
estibadores, 
entre otros,  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
3. Analizar e 
implementar 
topes que 
aseguren los 
materiales de las 
estanterías 
principalmente 
en los niveles 
altos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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o

 d
e
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e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamblar 
las partes de 
los techos y 
las 
plataformas. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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 >
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O

R
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O

N
T

R
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1. Superficies de 
materiales de 
producción 
sobresalientes de 
las mesas de 
trabajo. 
2. Manipulación 
del cableado 
eléctrico, sin 
contar con los 
estándares de 
calidad y 
seguridad 
requeridos para 
garantizar la 
manipulación 
correcta y segura. 
3. Cargas 
suspendidas en 
la diferencial 
eléctrica que en 
ocasiones no 
garantizan 
estabilidad de la 
carga por fallas 
presentadas en el 
equipo. 
4. Presencia de 
movimientos de 
vaivén de los 
ganchos y 
controles de la 
diferencial 
eléctrica en áreas 
donde se 
desplazan 
continuamente 
los trabajadores. 

1. Algunos 
trabajadores 
hacen uso de 
anillos, relojes, 
cadenas, entre 
otros, durante la 
ejecución de las 
actividades 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamble de 
ascensores 
especiales 
 
lectura de 
información 
 
toma de 
medidas  

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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F
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1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamble de 
ascensores 
especiales 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
361 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
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A
S

 

 
Manipulación 
del material. 
 
Operación de  
herramientas. 

SI 

T
É

C
N
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A
C

T
U

R
A

 

2 

 >
 0

- 
 4

 O
R

A
S

 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

P
R

O
Y

E
C

C
IÓ

N
 D

E
 P

A
R

T
ÍC

U
L

A
S

 O
 E

L
E

M
E

N
T

O
S

 

1. Ubicar el rostro 
muy cerca de los 
puntos de las 
piezas que se 
requieren perforar 
con la 
herramienta 
eléctrica, por las 
exigencias del 
proceso de 
ensamble de 
cabinas. 

Algunos 
trabajadores 
asumen los 
siguientes 
comportamientos 
sub-estándares:  
1. No se colocan 
correctamente las 
gafas de 
seguridad (sobre 
la cabeza, la 
frente o el cuello) 
 2. En algunas 
ocasiones, 
durante la jornada, 
no hacen uso de 
las gafas de 
seguridad 
suministradas. 

Incrustación 
de cuerpo 
extraño en 
ojos o piel 
Heridas 
Contusiones 
Traumas 
Daño en 
globo ocular 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades.  
3. Se dispone 
del estándar de 
seguridad de 
oxicorte. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Realizar un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, para 
el personal que realiza 
los procesos de 
oxicorte. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias y 
verificar la asistencia a 
los procesos de 
formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores que 
realizan procesos de 
soldadura.  
2. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
3. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
4. Verificar que los 
trabajadores si pongan 
en práctica el estándar 
de seguridad del 
proceso. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamble de 
ascensores 
especiales 

SI 

T
É

C
N
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O

 D
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M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  
3. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos. 
Operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva,  ni se 
verifica el uso de 
la protección 
auditiva 
recomendada en 
los procesos de 
capacitación.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamble de 
ascensores 
especiales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

S
O

B
R

E
E

S
F

U
E

R
Z

O
S

 

1. Levantamiento 
y transporte 
manual de cargas 
que, en 
ocasiones, 
superan los 
pesos máximos 
permitidos. 
2. No se cuenta 
con una 
diferencial 
mecánica en el 
puesto de trabajo 
que tenga los 
accesorios 
suficientes y que 
permita y facilite 
la sujeción 
correcta y segura 
de las piezas con 
todas las 
dimensiones que 
se requieren 
procesar. 
3. Parte inferior 
de la cabina que 
genera que 
postura forzada 
del técnico en 
espalda, cuello y 
hombro. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
3. Las 
actividades 
relacionadas con 
el levantamiento 
y el transporte 
manual de 
cargas puede 
ser ejecutado 
con la ayuda del 
montacargas u 
otro compañero 
siempre y 
cuando no se 
superen los 25 
kg. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

180 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Revisar y 
evaluar con el 
área de 
ingeniería 
industrial y 
mejoramiento de 
planta, la 
posibilidad de 
diseñar o adquirir 
accesorios o 
herramienta de 
agarre que 
permitan la 
sujeción y el 
soporte de 
cualquier tipo de 
pieza,  
independienteme
nte de sus 
características de 
su forma o 
dimensión. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

E
N

S
A

M
B

L
E

 D
E

 C
A

B
IN

A
S

 

Ensamble de 
ascensores 
especiales 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

9 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carencia de 
entradas de aire 
natural y artificial 
(No hay 
movimiento de 
aire al interior de 
las instalaciones 
de la planta de 
producción) 
4. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 
5. Calor radiante 
emitido por el 
horno de pintura. 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra
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 d
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a

d
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iv

e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

 

Enrollar cable SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
A

P
A

M
IE

N
T

O
  

1. Se dispone de 
guardas que no 
restringen el 
ingreso total de 
las manos en el 
campo de 
enrollado de la 
máquina. 
2. Los técnicos 
frenan con sus 
manos el 
enrollado del 
cable de las 
carretas, ya que 
la herramienta 
mecánica se 
encuentra en mal 
estado. 
 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la máquina. 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2: La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 
3. 
Implementaci
ón de 
protectores en 
el sistemas de 
trasmisión de 
la máquina  

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
dobladora  
3. Programa de 
orden y aseo  
según método 
de las 5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

1. Ajustar las 
guardas de 
seguridad de 
las máquinas 
de manera 
que se 
facilite la 
operación, 
sin tener que 
exponer las 
manos de los 
trabajadores 
al frenar las 
carretas que 
enrollan el 
cable, 
durante las 
operaciones 
con la 
máquina. 

N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. Verificar 
con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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N
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
desniveles en los 
pisos) 
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso. 

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
ensamble de 
plataformas. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

90 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo para 
las instalaciones 
físico-locativas. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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s
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a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

 

 
Manipulación 
del material  
 
operación de  
herramientas  
 
transporte de 
piezas en 
carros. 

SI 
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A
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga 
que en algunos 
momentos puede 
desprenderse por 
fallas o falta de 
los dispositivos 
que aseguren la 
manipulación 
correcta y segura 
durante el 
proceso. 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 
4. Algunos 
trabajadores no 
verifican el estado 
de los gachos 
antes de utilizarlos   
5. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
los elementos de 
protección 
personal como el 
casco de 
seguridad 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 
3. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(estibadoras, 
carros 
estibadores, y 
demás 
herramientas de 
izaje de carga) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

 

Manipulación 
del material. 

SI 

T
É

C
N
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U
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R
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Z
O
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1. Adoptar una 
postura de 
estiramiento 
mantenida del 
brazo hacia atrás, 
cuando el 
trabajador debe 
hallar el cable, de 
acero,  desde la 
carreta donde 
está almacenado, 
para cortarlo a la 
medida 
requerida. 
2. Adoptar una 
postura de 
estiramiento 
forzosa de los 
brazos para 
enrollar el cable 
en la 
herramienta. 
(estrella) 
3. Orientar las 
carretas en la 
estantería con 
una tubo metálico 
generando una 
postura forzada 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Analizar e 
implementar una 
máquina o 
dispositivo que 
hale y enrolle el 
cable, de 
acuerdo con la 
medida indicada 
por el técnico, 
para evitar que 
se  tenga que 
hacer esfuerzos 
con los brazos, 
para la medición 
y corte del 
material. 

1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 6. Mantener el control 
de tiempo de exposición 
al realizar doblado de 
puertas y paños. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

  

CORTAR 
CABLE DE 
ACERO 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
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U
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A
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1. Cargas 
suspendidas en 
la diferencial 
eléctrica, que en 
ocasiones no 
ofrece buena 
estabilidad de la 
carga por 
defectos o fallas 
2. Presencia de 
movimientos de 
vaivén de 
ganchos y 
controles de la 
diferencial 
eléctrica en áreas 
donde se 
desplazan 
continuamente 
los trabajadores. 
3. Ubicación de 
objetos y 
materiales de 
producción en los 
puestos de 
trabajo, por 
espacios 
limitados. 
4. Mesas de 
trabajo con 
presencia de 
materiales que 
sobresalen por 
espacios 
reducidos. 
5. Enrollamiento 
o 
desenvolvimiento 
del cable de 
acero, sin contar 
con los 
estándares 
técnicos y de 
seguridad 
requeridos 
6. Presencia de 
partes móviles 
del enrollador 
manual de cable 
de acero en las 
áreas donde se 
moviliza el 
trabajador. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(montacargas, 
estibadoras, 
carros 
estibadores) 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
3. Analizar e 
implementar 
topes que 
aseguren los 
materiales de las 
estanterías 
principalmente 
en los niveles 
altos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

 

Corte de 
cable de 
acero 
 
Lectura de 
información 
 
toma de 
medidas  

SI 
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C
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A
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1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

 

Corte de 
cable de 
acero 
manipulación 
del material, 
operación de  
herramientas 
y transporte 
de carretas y 
guacales. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
R

G
O

N
Ó

M
IC

O
 

P
O

S
T

U
R

A
S

 P
R

O
L

O
N

G
A

D
A

S
 D

E
 P

IE
 

1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas 
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

  

Cortar cable 
de acero 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. 
Funcionamiento 
de la sierra 
circular.  
2. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva,  ni se 
verifica el uso de 
la protección 
auditiva 
recomendada en 
los procesos de 
capacitación.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

45 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
 3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el desarrollo y 
mantenimiento del 
programa de toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 



 
373 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 D

E
 A

C
E

R
O

  

CORTAR 
CABLE DE 
ACERO 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

4 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carencia de 
entradas de aire 
natural y artificial 
(No hay 
movimiento de 
aire al interior de 
las instalaciones 
de la planta de 
producción) 
4. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
MT-ST-13 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

 
Manipulación 
del material 
 
Operación de  
herramientas 
 
Transporte 
de carretas y 
guacales. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

15 

>
 0

- 
 4

 O
R

A
S

 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales  
4. Movilización de 
carretas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga  
6. Estanterías sin 
topes de 
seguridad que 
sostengan el 
material  en los 
diferentes niveles 

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(montacargas, 
estibadoras, 
carros 
estibadores, 
entre otros,  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
3. Analizar e 
implementar 
topes que 
aseguren los 
materiales de las 
estanterías 
principalmente 
en los niveles 
altos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
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d
 

N
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e
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g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
  

Manipulación 
del material. 
 
Transporte 
de carretas y 
guacales 
 
Desplazamie
nto por zonas 
comunes 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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L
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M

O
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E
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1. Presencia de 
cableado 
eléctrico en el 
piso que impiden 
la movilización 
segura. 
2. Presencia de 
material del 
proceso de 
cableado de 
acero que impide 
la movilización 
segura. 
4.  Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles). 
5.  Cables 
atravesados a 
nivel del piso 
(secador)  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
del proceso de 
ensamble de cable 
eléctrico. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten las líneas 
demarcas y ubican 
los materiales 
obstruyendo el 
paso peatonal. 
3. Algunos 
trabajadores 
omiten ubicar la 
señalización que 
de alerta a sus 
compañeros 
cuando requieren 
extender los 
cables en el piso  

Luxaciones 
Traumas 
Esguinces 
Heridas 

N.E N.E 1. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimient
o correctivo 
para corregir 
huecos, 
grietas o 
desniveles 
presentes en 
las 
instalaciones 
del piso de la 
planta de 
producción. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta.  
2. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sin fin. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas 
que incluya los 
pisos, techos, 
paredes, vías de 
acceso a 
pasillos. 
2. Analizar un 
método diferente 
de ubicar el cable 
de acero que en 
algunas 
oportunidades se 
extiende en el 
piso 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa. 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta, 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

PRENSAS 
SEMIAUTOM
ATICAS: 
OPERACIÓN 
DE LA 
MAQUINAS 

SI 

T
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La guarda de la 
prensa semi 
automatica no es 
fija, por lo que se 
puede remover 
fácilmente. 
El pedal de las 
prensas no tienen 
guarda en los 
laterales 
El pedal es muy 
sensible lo que 
ocasiona que se 
accione 
fácilmente. 

1. Algunos 
trabajadores no 
hacen un uso 
correcto de la 
guarda que tiene 
la máquina para 
impedir el ingreso 
de las manos en 
algunas etapas de 
la operación del 
proceso. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones 
impartidas en las 
capacitaciones 
sobre las prácticas 
de seguridad para 
la operación 
correcta y segura 
de la prensa 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan las 
operaciones en la 
máquina haciendo 
uso de anillos, 
relojes, manillas, 
cadenas. 

Fractura 
Luxación 
Amputación 
Heridas 
Contusiones 
Avulsiones 

N.A. N.A. 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. 
2: La máquina 
dispone de 
botones de 
parada de 
emergencia. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
la operación de 
las máquinas, 
equipos y 
herramientas en 
la planta. 
2. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de la 
dobladora  
3. Programa de 
orden y aseo  
según método 
de las 5S. 
4. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo  
presentes en las 
máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
5. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y  
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, daños) 
en la empresa.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

1. Revisar la 
guarda que 
actualmente 
tiene la 
máquina y 
estudiar la 
posibilidad 
de hacer los 
ajustes 
requeridos 
que faciliten 
la operación 
de la 
máquina, sin 
tener que 
exponer las 
manos de los 
trabajadores 
en el campo 
de acción, 
durante las 
operaciones 
con la 
máquina. 
Ejemplo que 
la maquina 
se pare 
(bloquee) 
cuando se 
corra la 
guarda.  
2, Analizar e 
implementar 
fotoceldas de 
seguridad en 
la máquina. 

N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas y 
equipos. Verificar 
con una 
periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y  accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros y 
continuar con las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

Corte de 
cable 
eléctrico 

SI 
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  1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 
2. Algunos 
técnicos Adoptan 
una postura de 
estiramiento 
mantenida del 
brazo hacia atrás 
y no sosteniéndolo 
desde la cintura 
hacia adelante con 
la ayuda de un 
compañero que le 
facilite el cable 
halándolo de 
frente a la carreta 
para cortarlo a la 
medida requerida. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas.  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 
4. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales.  
5. Se realiza 
cambio cada 2 
horas en la 
realización de la 
actividad para 
disminuir el 
tiempo de 
exposición. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Revisar y 
evaluar, 
conjuntamente 
con el área de 
ingeniería 
industrial y 
mejoramiento de 
planta, la 
posibilidad de 
instalar una 
máquina o 
dispositivo que 
hale y enrolle el 
cable, de 
acuerdo con la 
medida indicada 
por el operario, 
para evitar que el 
operario tenga 
que hacer 
esfuerzos con los 
brazos, para la 
medición y corte 
del material. 

1.Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción, con el 
objetivo de prevenir y 
controlar los desórdenes 
músculo-esqueléticos. Y 
como resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos.  
5. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
 6. Mantener el control 
de tiempo de exposición 
al realizar doblado de 
puertas y paños. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

Ensamble de 
cableado 
eléctrico. 

SI 
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1. Utilización 
continúa de 
elementos 
pequeños y alta 
exigencia y 
demanda de la 
agudeza visual, 
para llevar a cabo 
el proceso de 
ensamble de 
cableado. 

1. Algunos 
técnicos omiten 
realizar 
adecuadamente 
las pausas activas 
realizadas durante 
la jornada laboral. 

Fatiga visual N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
iluminación 
suficiente que 
permite la 
visualización 
correcta y 
segura, para 
el tamaño de 
los elementos 
que se 
manipulan, en 
el puesto de 
trabajo. 
2. Se dispone 
de mesas, 
con una altura 
estándar, que 
permite y 
facilita la 
visión de los 
elementos 
pequeños del 
cableado. 

1. Programa de 
pausas activas.  

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial en el 
sitio de trabajo 
mediante la 
revisión, 
localización y 
reparación 
oportuna de las 
averías o 
defectos que 
garanticen no 
sólo su buen 
funcionamiento y 
fiabilidad sino 
también para que  
proporcione el 
nivel de 
iluminación 
exigido para 
realizar las 
operaciones con 
calidad y 
seguridad. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

 
Manipulación 
del material. 
 
Operación de  
herramientas 
 
Transporte 
de carretas y 
guacales. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

12 

>
 4

 -
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O

R
A
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M
E

C
Á

N
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O
 

G
O

L
P

E
A

D
O
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O

R
 O

 C
O

N
T

R
A

 

1. Superficies de 
materiales de 
producción 
sobresalientes de 
las mesas de 
trabajo. 
2. Manipulación 
del cableado 
eléctrico, sin 
contar con los 
estándares de 
calidad y 
seguridad 
requeridos para 
garantizar la 
manipulación 
correcta y segura. 
3. Cargas 
suspendidas en 
la diferencial 
eléctrica que en 
ocasiones no 
garantizan 
estabilidad de la 
carga por fallas 
presentadas en el 
equipo. 
4. Presencia de 
movimientos de 
vaivén de los 
ganchos y 
controles de la 
diferencial 
eléctrica en áreas 
donde se 
desplazan 
continuamente 
los trabajadores. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten la puesta 
en práctica de las 
instrucciones de 
seguridad para la 
realización 
correcta y segura 
de las 
operaciones, 
impartidas en las 
capacitaciones de 
inducción. 

Heridas 
Contusiones 
Politraumatis
mos 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
orden y aseo a 
través del 
método de las 
5S. 
2. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar 
durante las 
actividades. 
3. Se disponer 
del estándar de 
seguridad de 
sierra sinfín.  
4. Mantener y 
mejorar un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de las 
condiciones de 
las instalaciones 
físico-locativas  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños) en la 
empresa.  
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6 Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

Corte y 
ensamble de 
cable 
eléctrico 
lectura de 
información 
toma de 
medidas  

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

12 

>
 4
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A
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N
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E

F
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N

T
E

 

 
Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

 
Manipulación 
del material, 
operación de  
herramientas 
y transporte 
de carretas y 
guacales. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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G
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D
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos, 
relacionados con carga 
física, que incluya la 
intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que se 
constituyen en fuentes 
generadoras para el 
riesgo ergonómico.  
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

Corte y 
ensamble de 
cable 
eléctrico 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A
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>
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F
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R
U
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con la 
sierra circular. 
2. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva,  ni se 
verifica el uso de 
la protección 
auditiva 
recomendada en 
los procesos de 
capacitación.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

45 

B
A

J
O

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas.  
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

 
Manipulación 
del material, 
transporte de 
carretas  
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  1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 
2. Algunos 
trabajadores 
omiten utilizar 
adecuadamente 
las ayudas 
mecánicas para el 
transporte y 
manipulación de 
las carretas 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E En el puesto 
de trabajo se 
dispone de 
una 
diferencial 
eléctrica  para 
realizar el 
manejo de 
cargas. 

1. Socialización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre posturas y 
posiciones 
adecuadas y la 
solicitud de 
apoyo con 
compañeros 
para la 
manipulación de 
materiales. 
2. Programa de 
pausas activas. 
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural. 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

75 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias.  
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
A

B
L
E

A
D

O
 E

L
É

C
T

R
IC

O
 

Corte y 
ensamble de 
cable 
eléctrico 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

15 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
oportunamente el 
equipo de aire 
acondicionado 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Se reubico el 
proceso para 
una zona 
independiente 
con equipo de 
aire 
acondicionado 

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
E

R
R

A
M

IE
N

T
O

 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
E

R
R

A
M

IE
N

T
O

 

Lectura de 
información 
 
toma 
medidas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 



 
387 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A

c
ti

v
id

a
d

 R
u

ti
n

a
ri

a
 

S
I 

/ 
N

O
 

C
a

rg
o

 

N
ú

m
e

ro
 d

e
 

E
x

p
u

e
s

to
s
 

T
ie

m
p

o
 d

e
 

E
x

p
o

s
ic

ió
n

 

C
la

s
e

 d
e
 P

e
li

g
ro

s
 

P
e

li
g

ro
s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
E

R
R

A
M

IE
N

T
O

 

Ubicación y 
separación 
de las 
láminas en 
las 
estanterías 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

2 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. 
Funcionamiento 
de la 
punzonadora 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 
3. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
E

R
R

A
M

IE
N

T
O

 

UBICACIÓN 
DE LAS 
LAMINAS EN 
LAS 
ESTANTERI
AS 
LECTURA 
DE 
INFORMACI
ÓN 
TOMA 
MEDIDAS 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

5 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
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N

T
E

 

1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
E

R
R

A
M

IE
N

T
O

 UBICACIÓN 
Y 
SEPARACIÓ
N DE LAS 
LAMINAS EN 
LAS 
ESTANTERI
AS 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

5 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. 
Funcionamiento 
de la 
punzonadora 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 
3. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
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li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
E

R
R

A
M

IE
N

T
O

 

Ubicación y 
separación 
de las 
láminas en 
las 
estanterías 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS
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O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carencia de 
entradas de aire 
natural y artificial 
(No hay 
movimiento de 
aire al interior de 
las instalaciones 
de la planta de 
producción) 
4. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
MT-ST-13 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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o

 d
e
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iv
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

M
O

N
T

A
C

A
R

G
A

S
 

Operación de 
montacargas 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

7 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

C
A

ID
A

 D
E

 O
B

J
E

T
O

S
 

1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden 
traslado, 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales. 
3. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
4. Estanterías sin 
topes de 
seguridad que 
sostengan el 
material  en los 
diferentes 
niveles, al 
momento de 
ubicar o 
descargarlo con 
el montacargas. 
 
 
 
  
 
  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo del 
montacargas, 
mediante. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
2. Analizar e 
implementar 
topes que 
aseguren los 
materiales de las 
estanterías 
principalmente 
en los niveles 
altos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

M
O

N
T

A
C

A
R

G
A

S
 MOVILIZAR 

MATERIAL 
POR LOS 
DIFERENTE
S 
PROCESOS 
DE LA 
PLANTA 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

IL
U

M
IN

A
C

IÓ
N

 D
E

F
IC

IE
N

T
E

 

1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

25 

B
A

J
O

 

N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

M
O

N
T

A
C

A
R

G
A

S
 MOVILIZAR 

MATERIAL 
POR LOS 
DIFERENTE
S 
PRODESOS 
DE LA 
PLANTA 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

R
U

ID
O

 

1. Ruido 
proveniente de la 
operación del 
montacargas. 
2. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción. 
3. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 
2. Realización 
del 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP MT-ST-
13 

150 

M
E

D
IO

 

N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 
2. Continuar con 
el mantenimiento 
preventivo y 
correctivo del 
montacargas. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

M
O

N
T

A
C

A
R

G
A

S
 

Movilizar 
material por 
los diferentes 
procesos de 
la planta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

8 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

T
E

M
P

E
R

A
T

U
R

A
S

 E
X

T
R

E
M

A
S

 (
C

A
L

O
R

) 

1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carencia de 
entradas de aire 
natural y artificial 
(No hay 
movimiento de 
aire al interior de 
las instalaciones 
de la planta de 
producción) 
4. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

M
O

N
T

A
C

A
R

G
A

S
 

Movilizar 
material por 
los diferentes 
procesos de 
la planta 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

F
ÍS

IC
O

 

V
IB

R
A

C
IO

N
E

S
 D

E
 C

U
E

R
P

O
 E

N
T

E
R

O
 

1. La vibración 
proveniente del 
montacargas y 
permanecer 
sentado en la 
máquina. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar 
adecuadamente 
las pausas 
activas. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para desordenes 
musculo 
esqueléticos con 
actividades 
orientadas ha: 
1.1. Condiciones 
de trabajo: 
Mediante es 
estudio de los 
puestos de 
trabajo por 
fisioterapeuta 
ocupacional. 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
medico laborales 
con enfoque 
osteomuscular. 
1.3. Realización 
de pausas 
activas durante 
la jornada 
laboral. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 

150 

M
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo a las 
herramientas de 
potencia. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
propietario del 
proceso de 
mantenimiento, 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a las 
herramientas de 
potencia. 
2. Realizar 
mediciones de 
los niveles de 
vibración para 
identificar si 
éstos se 
encuentran 
dentro de límites 
permisibles o si 
por el contrario 
se deben 
implementar 
acciones para 
disminuir las 
vibraciones o la 
exposición a 
éstas. 
3. Analizar e 
implementar 
herramientas 
recubiertas de 
goma o espuma 
de alta densidad 
que absorban la 
vibración. 

1. De acuerdo con los 
resultados obtenidos en 
la medición de los 
niveles de vibración, 
planificar y ejecutar las 
medidas de control 
requeridas y exigidas 
para garantizar la 
minimización de las 
condiciones de riesgo 
generadas por las 
vibraciones. Entre estas: 
disminuir tiempos de 
exposición o rotación en 
el puesto de trabajo.  
2. Verificar que en la 
consecución de nuevas 
herramientas y desde 
las fichas técnicas se 
evidencie el 
cumplimiento de los 
niveles permitidos de 
vibración. 
3. Continuar con la 
implementación y 
verificación del sistema 
de vigilancia 
epidemiológico para 
desordenes musculo 
esqueléticos. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
 C

A
L

ID
A

D
 P

L
A

N
T

A
 

Transporte 
de piezas o 
materiales 
 
desplazamien
tos por la 
planta o 
hacia las 
zonas 
comunes o 
zonas de 
descanso. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 0

 -
 4

 H
O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
IC

O
 

A
T

R
O

P
E

L
L

A
D

O
 P

O
R

 

1. No se tienen 
definidas las vías 
de circulación en 
la planta, para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y de 
las personas. 
2. 
Desplazamiento 
de montacargas 
por espacios y 
áreas de trabajo 
reducidos. 

1. El personal 
omite en algunas 
ocasiones la señal 
de prevención de 
reversa del 
montacargas. 
2. En algunas 
ocasiones el 
personal no 
camina por las 
zonas peatonales 
demarcadas en 
las zonas externas 
de la planta en los 
tiempos de 
descanso al 
ingreso o la salida; 
lo que genera 
peligros de 
atropellamiento 
con los diferentes 
vehículos que 
puedan ingresar a 
la planta. 

Politraumatis
mo 
Lesiones 
Múltiples 
Fracturas 
Luxaciones 

N.E N.E 1. Se cuenta 
con 
montacargas 
contratados 
que tienen los 
componentes 
requeridos 
como: alarma 
de reversa, 
parada de 
emergencia, 
entre otros, 
para su 
correcto y 
seguro 
funcionamient
o. 
2. La empresa 
contratista le 
realiza 
mantenimient
o preventivo-
correctivo a 
los 
montacargas 
que se utilizan 
en la planta. 

1. Zonas 
peatonales 
demarcadas 
alrededor de la 
planta que 
permite 
desplazamientos 
seguros hacia 
las zonas de 
descanso 
2. 
Sensibilización 
en las reuniones 
mensuales de 
manufactura y 
grupos primarios 
sobre la cultura 
preventiva 
(transite por la 
zonas 
peatonales y 
cultura de 
seguridad como 
un valor de vida, 
somos actores 
de las vías). 
 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 

450 

A
L

T
O

 

N.A N.A 1. Definir las vías 
de circulación, 
para la 
movilización y el 
desplazamiento 
seguro y correcto 
de los 
montacargas y 
de los peatones 
dentro de la 
planta de 
producción. 

1. Capacitar al personal 
en normas básicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, 
generando conciencia 
del riesgo (capacitación 
no solo para operadores 
sino también, para el 
personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando 
el servicio de trasporte 
de materiales). 
2. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados.  

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g

ro
s
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
 R
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g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
 C

A
L

ID
A

D
 P

L
A

N
T

A
 

Manipulación 
de material, 
herramientas 
y transporte 
de piezas en 
carros. 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

6 

>
 4

 -
 8
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O

R
A

S
 

M
E

C
Á

N
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O
 

C
A
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1. Instalaciones 
físico-locativas 
defectuosas 
(presencia de 
huecos y 
desniveles) que 
impiden que la 
manipulación 
manual o el 
desplazamiento 
de los carros 
industriales 
cargados con 
materiales no sea 
en la forma 
correcta y segura. 
2. Presencia de 
arrume de 
materiales en las 
mesas de trabajo 
y área del puesto 
de trabajo por 
espacios físicos 
reducidos. 
3. Espacios de 
trabajo reducidos 
que impiden la 
ubicación 
correcta y segura 
de objetos y 
materiales de 
producción y la 
movilización 
segura de carros 
industriales 
(montacargas). 
4. Movilización de 
montacargas por 
espacios 
reducidos,  
cercanos al 
puesto de trabajo 
y con carga de 
materiales u 
objetos mal 
asegurados.  
5. Ubicación del 
polipasto cerca a 
los puestos de 
trabajo donde se 
manipula y 
moviliza carga  
6.  No se cuenta 
con el estándar 
de seguridad.  
7. Estanterías sin 
topes de 
seguridad que 
sostengan el 
material  en los 
diferentes 
niveles.  

1. Algunos 
trabajadores 
ubican los objetos 
o materiales del 
proceso, en el 
borde de las 
mesas de trabajo 
2. Algunos 
trabajadores 
realizan la 
manipulación y el 
transporte de 
materiales de 
producción de 
diferentes 
características, 
dimensiones y 
pesos con agarres 
incorrectos. 
3. Algunos 
trabajadores 
realizan el 
desplazamiento de 
carros industriales 
cargados con 
materiales, hasta 
el tope y sin 
asegurarlos. 

Traumas 
Contusiones 
Heridas 
Fracturas 

N.E N.E 1. Se dispone 
de estanterías 
para la 
ubicación de 
los materiales 
de 
producción, 
de acuerdo 
con su 
tamaño y 
peso. 
2. Realización 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
los polipastos. 

1. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre los 
peligros y los 
controles que se 
deben aplicar en 
el desarrollo de 
las operaciones 
con las 
máquinas, 
equipos, 
herramientas, 
movilización en 
los puestos de 
trabajo.  
2. Programa de 
orden y aseo, 
según el método 
de las 5S. 
3. Realización 
de inspecciones 
en la planta para 
identificar y 
controlar 
condiciones de 
riesgo presentes 
en las máquinas, 
equipos e 
instalaciones del 
puesto de 
trabajo. 
4. Sistema de 
vigilancia de los 
incidentes 
(cuasi-
accidentes y 
accidentes de 
trabajo) que 
incluya la 
intervención de 
las condiciones y 
los 
comportamiento
s sub-
estándares que 
son fuente para 
que se 
presenten 
pérdidas 
(lesiones, 
daños). 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP 
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N.A N.A 1. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación y el 
mantenimiento 
óptimo de los 
equipos y ayudas 
mecánicas 
(montacargas, 
estibadoras, 
carros 
estibadores, 
entre otros. 
2. Verificar con 
una periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento 
en la empresa, el 
desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado. 
3. Analizar e 
implementar 
topes que 
aseguren los 
materiales de las 
estanterías 
principalmente 
en los niveles 
altos. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión 
y puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y 
el transporte de cargas, 
en forma correcta y 
segura. 
3. Mantener un sistema 
de vigilancia de los 
incidentes (cuasi-
accidentes y accidentes 
de trabajo) que incluya 
la intervención de las 
condiciones y los 
comportamientos sub-
estándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños). 
4. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de demarcación de vías 
o zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales. 
5. Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 
6. Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de 
seguridad en la planta. 
7. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
mecánicos y realizar las 
acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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d
o

 d
e

 

p
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a

d
 

N
iv

e
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d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
 C

A
L

ID
A

D
 P

L
A

N
T

A
 

VERIFICACI
ÓN DE LA 
CALIDAD DE 
LAS PIEZAS 

SI 
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E

S
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1. La distribución 
de la iluminación 
artificial en las 
áreas y puestos 
de trabajo es 
deficiente.  
2. Presencia de 
luminarias 
deterioradas y 
sucias. 
3. Se realizan 
acciones 
puntuales de 
mantenimiento 
correctivo para 
corregir averías o 
defectos 
presentes en las 
luminarias 
ubicadas en la 
planta. 
4. No se tiene 
definido el horario 
y el criterio para 
encender las 
luminarias. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten encender 
las luminarias 
cuando los 
procesos 
presentan 
ausencia de luz. 

Fatiga visual 
Molestias 
Oculares 
Trastornos 
visuales 
Síntomas 
extra-
oculares 

N.E 1, Cambio 
del techo 
con luz 
natural por 
medio de 
tragaluces o 
claraboyas. 
2.  Cambio 
de 
luminarias 
metalhalide, 
por 
luminarias 
de luz 
blanca. 

1. Se realizan 
actividades de 
mantenimient
o puntuales 
para corregir 
averías o 
defectos 
(reposición de 
tubos) en el 
sistema de 
iluminación  
artificial. 
2. Se cuenta 
con un 
sistema de 
iluminación 
artificial tipo 
fluorescente. 

1. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta son 
pintadas con 
color claro. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

25 

B
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N.E N.E 1. Realizar una 
redistribución de 
las luminarias en 
la planta de 
producción, 
teniendo en 
cuenta la 
secuencia del 
proceso de 
producción y la 
exigencia visual 
de las 
actividades en 
dichos procesos 
para garantizar el 
nivel de 
iluminación 
requerido según 
el informe de 
mediciones 
ambientales que 
garantice la 
calidad de los 
productos, la 
seguridad y la 
salud visual de 
los trabajadores. 
2. Establecer, 
implementar y 
mantener un 
programa formal 
de 
mantenimiento 
preventivo - 
correctivo que 
permita la 
conservación del 
sistema de 
iluminación 
artificial y natural 
en la planta de 
producción. 

1.  Realizar las 
mediciones ambientales 
de iluminación en el 
área y estándares en 
práctica los controles 
requeridos para 
garantizar el nivel de 
iluminación exigido para 
llevar a cabo los 
procesos con calidad y 
seguridad. 
2. Verificar con una 
periodicidad definida y 
con el responsable del 
proceso de 
mantenimiento, el 
desempeño obtenido en 
la gestión del 
mantenimiento realizado 
al sistema de 
iluminación natural y 
artificial. 
 
 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
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 d
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
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A
L
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A

D
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L
A

N
T
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1. Exigencia de 
las tareas que 
demandan un 
trabajo dinámico 
para el personal 
con 
contracciones y 
relajaciones de 
corta duración, 
durante toda la 
jornada laboral 
(7,5 horas 
aproximadamente
). 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten realizar las 
pausas activas 
adecuadamente. 

Desórdenes 
o lesiones 
del sistema 
músculo 
esquelético. 
Dolores  
Lumbares 

N.E N.E N.E 1. Programa de 
pausas activas  
2. Se realizan 
capacitaciones 
sobre 
instrucciones y 
normas para el 
buen uso de la 
higiene postural, 
3. Se cuenta con 
un manual de 
seguridad, que 
es suministrado 
a todos los 
trabajadores, 
donde se 
especifican las 
normas de 
higiene postural 
que se deben 
estándares en 
práctica para la 
prevención y el 
control de los 
riesgos 
ergonómicos, 
durante la 
realización de 
las operaciones. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP. 
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B
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N.A N.A 1. Analizar la 
implementación 
de tapetes anti 
fatiga de manera 
que se mejoren 
las condiciones 
que demandan 
las actividades 
con posturas  
prolongadas de 
pie. 
2. Analizar la 
ubicación de 
sillas 
ergonómicas que 
permitan alternar 
la postura. 

1. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción, capacitación 
y reinducción. Y como 
resultado de esta 
formación, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
2. Continuar con la 
implementación del 
programa de pausas 
activas y seguir 
realizando la actividad 
física, con una duración 
de 10 minutos durante la 
jornada laboral.  
3. Mantener el sistema 
de vigilancia 
epidemiológica para la 
prevención de 
desórdenes músculo-
esqueléticos. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros 
ergonómicos y realizar 
las acciones necesarias 
para que se generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
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R
O

L
 C

A
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A
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Verificación 
de la calidad 
de las piezas 

SI 
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1. El ruido 
proveniente de 
las operaciones 
realizadas con 
todas las 
máquinas, 
equipos y/o 
herramientas 
ubicadas en  las 
mismas 
instalaciones 
donde funciona la 
planta de 
producción.  
2. No se ha 
realizado la 
socialización de 
los 
procedimientos 
operativos 
normalizados 
donde se enfatiza 
el uso de la 
protección 
auditiva,  ni se 
verifica el uso de 
la protección 
auditiva 
recomendada en 
los procesos de 
capacitación.  

1. Algunos 
trabajadores 
omiten el uso de la 
protección auditiva 
suministrada para 
permanecer en la 
planta de 
producción. 

Disminución 
o pérdida 
auditiva 
Fatiga 
Auditiva 
Trauma 
acústico 
Desviación 
permanente 
del umbral 

N.E N.E 1. Realización 
de actividades 
de 
mantenimient
o preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 

1. 
Implementación 
y mantenimiento 
del sistema de 
vigilancia 
epidemiológica 
para la 
conservación 
auditiva con 
actividades 
orientadas a:  
1.1 Las 
condiciones de 
trabajo: 
mediciones 
ambientales de 
ruido 
(sonometría y 
dosimetrías) 
cada dos años o 
por cambios 
significativos en 
el proceso 
productivo 
1.2. Las 
condiciones de 
salud: 
Evaluaciones 
médicas anuales 
(audiometrías) 
1.3. Realización 
de 
capacitaciones 
sobre el factor 
de riesgo ruido y 
la importancia 
del uso de la 
protección 
auditiva. 
1.4 Desarrollo y 
mantenimiento 
del programa de 
toma de 
conciencia para 
intervenir los 
comportamiento
s sub-
estándares 
relacionados con 
los peligros 
físicos y realizar 
las acciones 
necesarias para 
que se generen 
los 
comportamiento
s seguros 
deseados. 
1.5 Inspecciones 
periódicas sobre 
la utilización 
adecuada de los 
elementos de 
protección 
personal. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  
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N.A N.A 1. Continuar con 
la realización de 
las actividades 
de 
mantenimiento 
preventivo y 
correctivo de 
equipos y/o 
herramientas. 
Verificar con una 
periodicidad 
definida y con el 
responsable del 
proceso de 
mantenimiento, 
el desempeño 
obtenido en la 
gestión del 
mantenimiento 
realizado a 
máquinas y 
equipos críticos. 

1. Continuar con la 
implementación y 
verificación del 
desempeño obtenido 
con las actividades que 
se vienen ejecutando a 
nivel de las condiciones 
de trabajo (mediciones 
ambientales - 
sonometrías y 
dosimetrías) y de las 
condiciones de salud 
(evaluaciones médicas 
anuales) definidas y 
estandarizadas en el 
sistema de vigilancia 
epidemiológica para la 
conservación auditiva de 
los expuestos al peligro 
de ruido, en la empresa. 
2. Definir, implementar y 
mantener un programa 
de formación y 
entrenamiento, basado 
en competencias, que 
integre las acciones 
formativas que 
actualmente se realizan 
en los procesos de 
inducción y reinducción. 
Y como resultado de 
esta formación, evaluar 
el desempeño de los 
trabajadores con base 
en las competencias. 
3. Verificar la 
comprensión y puesta 
en práctica del estándar 
de seguridad del 
proceso. 
4. Desarrollar y 
mantener el programa 
de toma de conciencia 
para intervenir los 
comportamientos sub-
estándares relacionados 
con los peligros físicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 
generen los 
comportamientos 
seguros deseados. 
5. Continuar con las 
inspecciones periódicas 
de la utilización 
adecuada de los 
elementos de protección 
personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal. 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O
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L
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Verificación 
de la calidad 
de las piezas 
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1. Techos bajos 
que irradian calor 
por las altas 
temperaturas 
exteriores. 
2. Color 
ambiental 
generado por las 
condiciones 
climáticas (altas 
temperaturas 
exteriores) 
3. Carencia de 
entradas de aire 
natural y artificial 
(No hay 
movimiento de 
aire al interior de 
las instalaciones 
de la planta de 
producción) 
4. Carga 
metabólica alta 
según estudio de 
temperaturas 
extremas 
realizado 

Omitir encender 
los ventiladores en 
los horarios 
establecidos 

Golpes de 
Calor 
Quemaduras 
Estrés 
térmico 
irritación en 
los ojos 
opacidad del 
cristalino 
problemas de 
cataratas y 
otras 
lesiones 
oculares 
Enrojecimient
o de la piel 
envejecimien
to prematuro 
de la piel 

N.E N.E Implementaci
ón de 
ventiladores 
axiales  

1. Se tienen 
ubicados 
bebederos al 
interior de la 
planta para 
facilitar la 
hidratación del 
personal 
2. Las paredes y 
superficies de 
las instalaciones 
de la planta 
están pintadas 
con colores 
claros para 
disminuir la 
absorción de 
calor por dichas 
paredes. 
3. Se realizó 
estudio de 
temperaturas 
extremas al 
interior de la 
planta para 
determinar los 
índices de 
tensión térmica y 
TGBH según 
legislación 
Colombiana 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

50 

B
A

J
O

 

N.A N.A N.A 1. Instalar bebederos de 
agua adicionales para 
garantizar la cobertura 
de todo el personal sin 
que requieran 
desplazarse por largos 
trayectos 
2. Evaluar la posibilidad 
de mejorar la tela del 
uniforme por una más 
liviana y transpirable  
3. Realizar 
mantenimiento periódico 
a las instalaciones con 
el fin de mantener el 
color de las paredes 
claras 
4. Implementar un 
programa de 
mantenimiento 
preventivo y correctivo 
de los ventiladores, de 
manera que se 
garantice el correcto 
funcionamiento de los 
equipos. 
5. Verificar el 
funcionamiento de los 
equipos en los horarios 
establecidos 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Actividad 
A

c
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v
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a
d

 R
u
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n
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C
a

rg
o

 

N
ú
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e
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x

p
u

e
s
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T
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o
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E
x

p
o

s
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n

 

C
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s
e

 d
e
 P

e
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g
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P
e
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g
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s
 

Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
 C

A
L

ID
A

D
 P

L
A

N
T

A
 

Verificación 
de equipos 
amperímetros 

NO 

G
E

S
T

O
R

 D
E

 C
A

L
ID

A
D

 

1 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
L

E
C

T
R

IC
O

 

C
H

O
Q

U
E

 E
L

E
C

T
R

IC
O

 

La actividad no 
cuenta con las 
condiciones 
adecuadas para 
la conexión de los 
equipos, esta se 
realiza de manera 
directa en la 
subestación de 
440 voltios. 
La ubicación del 
técnico para la 
conexión de 
equipos, es al 
frente (muy 
cerca) de la 
subestación lo 
que genera una 
exposición mayor 
a los peligros. 
El técnico no 
cuenta con 
elementos de 
protección 
necesarios para 
ejecución de la 
actividad. (Gafas, 
careta y guantes 
dieléctricos). 

  Muerte 
Fibrilación 
Electrocución 
Paro 
cardiaco 
Paro 
Respiratorio 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 

N.E N.E N.E N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

750 

A
L

T
O

 

Analizar si la 
actividad se 
puede 
subcontratar  

  Implementar un 
puesto de trabajo 
que cumpla con 
las condiciones 
de seguridad, de 
manera que se 
garantice el 
control de 
energías 
peligrosas 
(dispositivos y 
candados). 

Capacitar al técnico 
sobre la manera segura 
de realizar la actividad, 
prevención del riesgo 
eléctrico y 
aseguramiento de 
energías peligrosas. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  



 
403 

 

P
ro

c
e

s
o

 

Actividad 
A
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a
d

 R
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
 C

A
L

ID
A

D
 P

L
A

N
T

A
 

Verificación 
de equipos 
amperímetros 

NO 

G
E

S
T

O
R

 D
E

 C
A

L
ID

A
D

 

1 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
L

E
C

T
R

IC
O

 

P
O

R
 C

O
R

T
O

 C
IR

C
U

IT
O

 

La actividad no 
cuenta con las 
condiciones 
adecuadas para 
la conexión de los 
equipos, esta se 
realiza de manera 
directa en la 
subestación de 
440 voltios. 
La ubicación del 
técnico para la 
conexión de 
equipos, es al 
frente (muy 
cerca) de la 
subestación lo 
que genera una 
exposición mayor 
a los peligros. 
El técnico no 
cuenta con 
elementos de 
protección 
necesarios para 
ejecución de la 
actividad. (Gafas, 
careta y guantes 
dieléctricos). 

  Muerte 
Fibrilación 
Electrocución 
Paro 
cardiaco 
Paro 
Respiratorio 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 

N.E N.E N.E N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

750 

A
L

T
O

 

Analizar si la 
actividad se 
puede 
subcontratar  

  Implementar un 
puesto de trabajo 
que cumpla con 
las condiciones 
de seguridad, de 
manera que se 
garantice el 
control de 
energías 
peligrosas 
(dispositivos y 
candados). 

Capacitar al técnico 
sobre la manera segura 
de realizar la actividad, 
prevención del riesgo 
eléctrico y 
aseguramiento de 
energías peligrosas. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Actividad 
A
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e

li
g

ro
s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
 R

ie
s

g
o

 

Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

C
O

N
T

R
O

L
 C

A
L

ID
A

D
 P

L
A

N
T

A
 

Verificación 
de equipos 
amperímetros 

NO 

G
E

S
T

O
R

 D
E

 C
A

L
ID

A
D

 

1 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

E
L

E
C

T
R
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O

 

A
R

C
O

 E
L

E
C

T
R

IC
O

  

La actividad no 
cuenta con las 
condiciones 
adecuadas para 
la conexión de los 
equipos, esta se 
realiza de manera 
directa en la 
subestación de 
440 voltios. 
La ubicación del 
técnico para la 
conexión de 
equipos, es al 
frente (muy 
cerca) de la 
subestación lo 
que genera una 
exposición mayor 
a los peligros. 
El técnico no 
cuenta con 
elementos de 
protección 
necesarios para 
ejecución de la 
actividad. (Gafas, 
careta y guantes 
dieléctricos). 

  Muerte 
Fibrilación 
Electrocución 
Paro 
cardiaco 
Paro 
Respiratorio 
Quemaduras 
de 1º 
Quemaduras 
de 2º 
Quemaduras 
de 3º 

N.E N.E N.E N.E Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

750 

A
L

T
O

 

Analizar si la 
actividad se 
puede 
subcontratar  

  Implementar un 
puesto de trabajo 
que cumpla con 
las condiciones 
de seguridad, de 
manera que se 
garantice el 
control de 
energías 
peligrosas 
(dispositivos y 
candados). 

Capacitar al técnico 
sobre la manera segura 
de realizar la actividad, 
prevención del riesgo 
eléctrico y 
aseguramiento de 
energías peligrosas. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal 
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Elemento Generador (Fuente, 
situación o acto) 

Métodos de control implementados 

G
ra

d
o

 d
e

 

p
e
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g
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s

id
a

d
 

N
iv

e
l 

d
e
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s

g
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Métodos de control a implementar 

Condiciones 
sub-estándares 

o inseguras 

Comportamiento
s sub-estándares 

o inseguros 
Riesgos Eliminación Sustitución 

Controles de 
ingeniería 

Controles 
administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

Eliminación Sustitución 
Controles de 

ingeniería 
Controles 

administrativos 

Equipos de 
protección 
personal 

T
O

D
O

S
 L

O
S

 P
R

O
C

E
S

O
S

 D
E

 L
A

 P
L

A
N

T
A

 G
E

M
 

Jornadas de 
5s 
 
Desplazamie
nto por las 
áreas 
desplazamien
to a las zonas 
de descanso 

SI 

T
É

C
N

IC
O

 D
E

  
M

A
N

U
F

A
C

T
U

R
A

 

16 

>
 4

 -
 8

 H
O

R
A

S
 

B
IO

L
O

G
IC

O
 

H
O

N
G

O
S

, 
V

IR
U

S
, 

B
A

C
T

E
R

IA
S

, 
P

L
A

G
A

S
 Y

 R
O

E
D

O
R

E
S

. 

1. Condiciones 
físico locativo que 
atraen animales 
como plagas y 
roedores. 

1. Algunos 
trabajadores 
omiten no comer y 
guardar alimentos 
en sus puestos de 
trabajo ya que 
esto puede atraer 
diferentes tipos de 
plagas. 

  N.A. N.A. Se cuenta con 
un programa 
de control 
mensual de 
plagas. 

Sensibilización 
al personal en 
grupos primarios 
y en reuniones 
mensuales de 
manufactura 
acerca de no 
guardar, ni 
ingerir alimentos 
en los puestos  
de trabajo no 
solo por salud 
sino también  
con el objetivo 
de evitar atraer 
plagas. 

Entrega de 
los 
elementos de 
protección 
personal 
según la 
matriz de 
EPP  

150 

M
E

D
IO

 

  N.A 1. Implementar 
los controles 
propuestos por la 
empresa que nos 
presta el servicio 
de control de 
plagas. 
2. Realizar 
seguimiento a la 
disposición 
adecuada de 
residuos en los 
recipientes 
apropiados con 
sus respectivas 
tapas. 
3. Mantener 
bloqueadas las 
áreas aledañas 
como zonas 
verdes por 
ejemplo: con 
angeo, esto para 
evitar que 
ingresen plagas 
al interior de la 
empresa o a 
circuitos 
eléctricos. 

1. Realizar seguimiento 
y acompañamiento a la 
empresa prestado del 
servicio del control de 
plagas. 
2. Capacitar al personal 
sobre las prácticas de 
seguridad para el control 
de plagas 
3. Continuar 
sensibilizando al 
personal sobre el no 
consumir alimentos en 
los puestos de trabajo. 
4. Continuar con el 
programa de 5s, ya que 
esto nos permitirá 
mantener las áreas 
limpias y libres de 
humedad. 
5. implementar un 
protocolo de respuesta 
rápida ante emergencias 
para picadura o 
mordedura de 
serpientes, alacranes, 
escorpiones, 
escolopendras y otros 
animales que por las 
condiciones de 
ubicación puedan 
presentar un peligro 
para el personal. 

Continuar 
con la 
entrega de 
los 
elementos 
de 
protección 
personal, 
según la 
Matriz de 
elementos 
de 
protección 
personal  
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Resultados 
 
Comparación matriz de peligros riesgos año 2014 vs año 2017 

       
Grafico 1: Clasificación de riesgos año 2014   

       
Grafico 2: Clasificación de riesgos año 2017 
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Realizando un análisis a la información suministrada por los graficos 1 y 2 se 
puede ver la disminución de los riesgos altos entre el año 2014 y el 2017, los 
cuales para el año 2014 presentaban una frecuencia de 171 actividades con 
riesgo alto y para el año 2017 se presenta una frecuencia de 100 actividades con 
riesgo alto.  
Como objetivo de la compañía se tiene establecido que los esfuerzos por mejorar 
la seguridad deben ir enfocados a aquellos riesgos que por su probabilidad y 
consecuencia representen un riesgo alto. De acuerdo con los datos, en la 
comparación optenida se ve reflejado claramente en ellos los lineamientos de la 
compañía, dando como resultado una disminución de poco más del 40 % sobre 
los riesgos altos que presentaba la compañía para el año 2014. 
Como consecuencia de este modo de actuar los riesgos medios y los bajos 
aumentaron, debido a que al priorizar los riesgos altos, se lea define una 
intervención con el objetivo de disminuir su impacto. Cuando se inervienen los 
riegos altos estos no desaparecen, sino que se convierten en riesgos medios o 
bajos de acuerdo el impacto de la intervención realizada.  
 
 

 
Grafico 3: Porcentaje de participacion de acuerdo al tipo de riesgo año 2014 
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173 

Fisico 
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Grafico 4: Porcentaje de participacion de acuerdo al tipo de riesgo año 2017 

 
Del grafico 3 y 4 se concluye que a través de los años, los tipos de riesgos han 
permanecido iguales dentro de la compañía, siendo los más importantes el riesgo 
mecánico, el físico y el ergonómico. Esta información está dentro de lo normal ya 
que las actividades desarrolladas dentro de la empresa no han cambiado su razón 
de ser, una empresa manufacturera ensambladora. Por lo tanto, raro seria 
observar que cambien los riesgos desarrolladas dentro de ella. 
De acuerdo con el grafico 5 se observa que el riesgo con mayor criticidad en el 
año 2014 al interior de la compañía es el riesgo mecánico, ya no solo es el riesgo 
con mayor proporcion sino el que presenta la mayoría de los riesgos altos. 
Situacion que se asemeja con el estado actual (grafico 6) en donde el riesgo 
mecánico continua siendo el que se presenta mayor proporción y criticidad. Sin 
embargo, en el año 2014 la cantidad de riesgos altos mecánicos eran 110 y para 
el año 2017 los riesgos altos mecánicos son 70. 
Los riesgos físicos de acuerdo con el grafico 4 y 6 se presentan en un porcentaje 
alto dentro de la empresa, sin embargo en su criticidad no representan mayor 
porcentaje, pasando de tener 43 riesgos altos en el 2014 (grafico 5) a 8 riesgos 
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Porcentaje de participacion de acuerdo al tipo de 
riesgo año 2017 
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altos en el 2017 (grafico 6). 
Sin embargo un escenario diferente se observa con los riesgos ergonómicos, los 
cuales aumentan su criticidad, teniendo en el año 2014, 9 riesgos altos (grafico 5) 
y para el año 2017 aumentaron a 11 riesgos altos (grafico 6). Algo parecido 
sucede con dos nuevos tipos de riesgos críticos que aparecen que son el riesgo 
físico-químico y el riesgo electrico. 
 

 
Grafico 5: Riesgos altos por tipo año 2014 
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Grafico 6: Riesgos altos por tipo año 2017 

 
Como prioridad para el escoger los proyectos futuros se debe tomar como base 
aquellos riesgos que se presenten como altos, dando prioridad a los riesgos 
mecánicos y ergonómicos.  
El Pareto del riesgo mecánicos (grafico 7) dentro de la empresa en el año 2017 
estan representados en los siguientes peligros: Atropellada por, caida de objetos, 
golpeado por o contra, y caídas al mismo nivel. 
Esta información nos sirve para desarrollar programas o proyectos de intervención 
multiple para disminuir el mismo riesgo en varios procesos. 
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Grafico 7: Riesgos mecánicos altos año 2017 

 
 
 
Proyectos y programas propuestos para el año 2017 
 
En la siguiente tabla se definen los proyectos y programas a realizar para 
disminuir los grados de peligrosidad de los riesgos críticos (presentes). 
 
Tabla 10: Proyectos y programas de seguridad propuestos en el año 2017 

Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Reparar las guardas de 
seguridad de las 
maquinas de cizalla, de 
manera que se realice la 
operación, sin tener que 
exponer las manos de los 
trabajores con los 
pizadores o con el punto 
de acción, durante las 
operaciones con la 
máquina. 

1. Reparar guardas de 
maquinas 
2. Agregar verificación de 
guardas que se 
encuentren funcionando 
adecuadamente 
3. En caso de existencia 
de lamina con pandeo 
realizar revision y 
tratamiento de  la materia 
prima para evitar deterioro 
por golpes a las guardas 

1. Mantenimiento planta 
2. Mantenimiento planta y 
Producción 
3. Calidad y Logistica 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Continuar con la 
realización de las 
actividades de 
mantenimiento preventivo 
y correctivo de máquinas 
y equipos 

1. Programa de 
mantenimiento preventivo 
de maquinaria 

1. Mantenimiento planta 

Verificar con una 
periodicidad definida y con 
el propietario del proceso 
de mantenimiento, el 
desempeño obtenido en la 
gestión del mantenimiento 
realizado a máquinas y 
equipos criticos. 

1. Programa de auditoria 
interna a mantenimiento 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Definir, implementar y 
mantener un programa de 
formación y 
entrenamiento, basado en 
competencias, que integre 
las acciones formativas 
que actualmente se 
realizan en los procesos 
de inducción y 
reinducción. Es necesario, 
además, evaluar el 
desempeño de los 
trabajadores con base en 
las competencias y 
verificar la asistencia a los 
procesos de formación y 
entrenamiento de todos 
los trabajadores 
expuestos a los peligros 
mécanicos.  

1. Programa de 
estandarizacion 
2. Programa de 
capacitacion (ILU) 

1. Producción 
2. Planeacion de 
producción 

Implementar un sistema 
mecanizado u otra 
alternativa que permita 
sostener la lamina sin 
exponer las manos al 
peligro. 

1. Proyecto recibidores en 
la cizalla 1 y 3 

1. Mantenimiento planta 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Definir las vías de 
circulación, para la 
movilización y el 
desplazamiento seguro y 
correcto de las 
montacargas y de los 
peatones dento de la 
planta de producción. 

1. Programa de seguridad 
vial  

1. Ingeniería de seguridad 
industrial. Y proveedor de 
montacargas 

 Capacitar al personal en 
normas basicas de 
prevención y precaución 
en la operación del 
montacargas, generando 
conciencia del riesgo 
(capacitación no solo para 
operadores sino tambien, 
para el personal que esta 
constante mente 
apoyando o solicitando el 
servicio de transporte de 
materiales). 

1. Programa de 
capacitaciones y 
capacitacion en riesgos 
de la montacarga 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial. Y proveedor de 
montacargas 

Verificar la comprensión y 
puesta en práctica del 
estándar de seguridad 

1. Programa de 
capacitaciones 
(En la auditoria que hace 
el supervisor realizar 
preguntas de seguridad. 
Modificar formato) 

1. Producción 

Establecer, implementar y 
mantener un programa de 
matenimiento preventivo - 
correctivo que permita la 
conservación y el 
mantenimiento óptimo de 
los equipos y ayudas 
mécánicas (estibadoras, 
carros estibadores, entre 
otros, mediante la 
revisión, localización y 
reparación oportuna de 
los daños,  las averías o 
defectos 

1. Inspecciones cada 
periodicas cada año y lista 
de chequeo para 
verificación antes de cada 
uso 

1. Mantenimiento planta 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión y 
puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación manual y el 
transporte de cargas, en 
forma correcta y segura 

1. Escuela de ergonomia 1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Analizar e implementar 
topes que aseguren los 
materiales de las 
estanterias principalmente 
en los niveles altos. 

1. Diseño de topes para 
estanteria  

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Definir, implementar y 
mantener un programa de 
demarcación de  vias o 
zonas de circulación, 
lugares de 
almacenamiento de 
producción y materiales, 
aditamentos suspendidos 
del techo o de los muros, 
entre otros, para 
garantizar que los 
trabajadores en la planta. 

1. Diseño de codigo de 
marcacion para demarcar 
zonas de almacenamiento 
y de producción 

1. Producción, planeacion 
e ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Continuar con la 
implementación del 
programa de orden y 
aseo, bajo el método de 
las 5S. 

1. Programa de 5Ss 1. Producción 

Continuar con la 
realización de las 
inspecciones de seguridad 
en la planta. 

1. Programa inspecciones 1. Seguridad y salud en el 
trabajo 

Desarrollar y mantener el 
programa de toma de 
conciencia para intervenir 
los comportamientos 
subestándares 
relacionados con los 
peligros mecánicos y 
realizar las acciones 
necesarias para que se 

1. Observacion de 
comportamiento 

1. Seguridad y salud en el 
trabajo 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

generen los 
comportamientos seguros 
deseados.  

Establecer, implementar y 
mantener un programa 
formal de matenimiento 
preventivo - correctivo que 
especifique actividades 
realizadas por 
mantenimiento y por el 
tecnico del proceso 

1. Proyecto 
implementacion de TPM 
en las maquinas 

1. Produccion y 
mantenimiento planta. 

Mantener un sistema de 
vigilancia de los incidentes 
(cuasi-accidentes y  
accidentes de trabajo) que 
incluya la intervención de 
las condiciones y los 
comportamientos 
subestándares que son 
fuente para que se 
presenten pérdidas 
(lesiones, daños)en la 
empresa.  

1. Investigacion de 
accidentes, reporte de 
peligros y riesgos 

1. Seguridad y salud en el 
trabajo 

Implementar en la cillazas 
1 y 3 el sistema de 
seguridad de paro 
inmediato de la maquina 
cuando se retira la guarda 
de seguridad. 

1. Instalacion de switch en 
las guardas de las 
maquinas 

1. Mantenimiento planta e 
ingeniería en seguridad 
industrial. 

Analizar e Implementar 
una ayuda mecánica que 
levante el material 
(lamina). 

1. Proyecto de ayuda 
mecanica en cizallas 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Analizar la posibilidad de 
ubicar un estante para los 
retales que asegure las 
puntas y los bordos filosos 
del material, en cizalla 

1. Mejoramiento de layout 1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Analizar la posibilidad  de 
dotar a las cizallas, con 
mesas elevadoras 
móviles, para evitar que 
los operarios realicen 
flexiones continuas de 
tronco, durante el ingreso 
y retiro de los materiales a 
cortar, ubicados a nivel de 
piso, o analizar la 
implementación de 
ayudas mecánicas, que 
faciliten la manipulación 
del material por 
características en las 
piezas como tamaños y 
pesos. 

1. Proyecto de ayuda 
mecánica en cizallas 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Analizar la alternativa de 
cambiar el proceso de 
oxicorte de ubicación de 
manera que no se afecten 
las áreas alrededor por la 
exposición de humos 
metálicos 

1. Realizar mediciones de 
los humos generados a 
otro proceso por el 
proceso de oxicorte 
2. Verificar que el 
movimiento realizado este 
adecuado 

1. Seguridad y salud en el 
trabajo 
2. Ingeniería de 
mejoramiento industrial y 
producción 

Realizar una medición de 
material particulado y 
humos metálicos en el 
proceso para determinar 
los niveles de emisión del 
material en el proceso de 
talador radial, esmeril 

1. Mediciones de material 
particulado, gases y 
vapores orgánicos. 

1. Seguridad y salud en el 
trabajo 

Revisar la guarda que 
actualmente tiene la 
máquina de sierra sin fin y 
estudiar la posibilidad de 
hacer los ajustes 
requeridos que faciliten la 
operación de la máquina, 
sin tener que exponer las 
manos de los trabajadores 
en el campo de acción, 
durante las operaciones 

1. Proyecto adecuación 
maquina SF 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial e Ingeniería de 
mejoramiento industrial 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

con la máquina. 

Revisar la guarda que 
actualmente tiene la 
máquina punzonadora 1 y 
estudiar la posibilidad de 
hacer los ajustes 
requeridos que faciliten la 
operación de la máquina, 
sin tener que exponer las 
manos de los trabajadores 
en el campo de acción, 
durante las operaciones 
con la máquina. 

1. Proyecto de cambio de 
punzonadora 1 por 
cortadora laser 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Analizar e implementar el 
tapete de seguridad 
(Sensor) para la TPP 1. 

1. Proyecto de cambio de 
punzonadora 1 por 
cortadora laser 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Analizar e implementar 
herramientas recubiertas 
de goma o espuma de alta 
densidad que absorban la 
vibración al momento de 
realizar operaciones de 
golpe en los proceso de 
soldado, enderezado y 
punzonado. 

1. Verificar y hacer pública 
la matriz de herramientas 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Realizar mediciones de 
los niveles de vibración en 
las punzonadoras, 
troqueladora, pulido, lijado 
y empaque 

1. Mediciones de 
vibraciones Realizar 
solicitud 

1. Seguridad y salud en el 
trabajo 

Analizar e implementar un 
dispositivo en el proceso 
de doblado de puertas y 
paños de manera que 
evite que los técnicos 
eleven sus brazos por 
encima de los 90° 

1. Proyecto pacman para 
todas la referencias de 
paño y puertas 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Analizar un método de 
trabajo mecanizado. Que 
evite desplazamientos 
constantes del técnico, o 
Subcontratar la actividad 
para lijado 

1. Proyecto de eliminacion 
del pandeo 
2. Eliminar carga de 
herramienta para el 
técnico 

1. Calidad y Producción 
2. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Capacitación del personal 
sobre el manejo seguro de 
sustancias químicas. 

1. Programa de 
capacitaciones de SST 

1. Seguridad y salud en el 
trabajo 

Evaluar la posibilidad de 
instalar un sistema de 
extracción de humos 
metálicos en los proceso 
de esmeril 

1. Proyecto extractor en 
esmeril 

1. Mantenimiento planta 

Continuar con la 
realización de las 
actividades de 
mantenimiento preventivo-
correctivo a las 
herramientas neumáticas 
e implementar este 
mantenimiento preventivo 
a las herramientas 
eléctricas  

1. Mantenimiento 
preventivo de 
herramientas 
2. Plan de inspección de 
herramientas manuales 

1. Mantenimiento planta 
2. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Analizar e implementar 
base recubiertas de goma 
o espuma de alta 
densidad que absorban la 
vibración de cuerpo entero 
para el técnico de la 
punzonadora 1 

1. Proyecto de cambio de 
punzonadora 1 por 
cortadora laser 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Analizar e implementar 
una máquina o dispositivo 
que hale y enrolle el 
cable, de acuerdo con la 
medida indicada por el 
técnico, para evitar que se  
tenga que hacer esfuerzos 
con los brazos, para la 
medición y corte del 
material. 

1. Proyecto máquina de 
halar cable 
2. Actualizar REBA 

1.  Ingeniería de 
mejoramiento industrial 
2. Seguridad y salud en el 
trabajo 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Evaluar herramientas que 
faciliten el montaje y 
desmontaje de las piezas 
de manera que no se 
eleven las manos por 
encima de la hombro en el 
proceso de montaje de 
pintura 

1. Proyecto mejora 
ergonómica proceso de 
pintura 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial 

Mantener un programa de 
mantenimiento preventivo 
- correctivo que permita la 
conservación y el 
mantenimiento óptimo de 
los polipastos mediante la 
revisión, localización y 
reparación oportuna de 
los daños,  las averías o 
defectos. 

1. Mantenimiento 
preventivo de maquinaria 

1. Mantenimiento planta 

Establecer, implementar y 
mantener un programa 
formal de mantenimiento 
preventivo - correctivo que 
permita la conservación y 
el mantenimiento óptimo 
de las condiciones de las 
instalaciones físico-
locativas que incluya las  
herramientas, pisos, 
techos, paredes, vías de 
acceso a pasillos y 
puestos de trabajo, entre 
otros, mediante la 
revisión, localización y 
reparación oportuna de 
los daños,  las averías o 
defectos 

1. Establecer programa 
para un mantenimiento 
preventivo - correctivo de 
techos 
2. Mantenimiento 
preventivo - correctivo de 
pisos 
3.  Plan de control de 
plagas 
4. Mantenimiento de 
zonas comunes. 

1. Área administrativa 
2. Área administrativa 
3. Área administrativa 
4. Área administrativa 

Evaluar el cambio o 
adecuación de la cabina 
de pintura para mejorar el 
sistema de captación de 
los vapores orgánicos en 
pintura liquida 

1. Proyecto mejora 
extracción cabina de 
pintura liquida 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 



 
420 

 

Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Implementar mesas o 
estanterías ajustables 
para la ubicación del 
material de manera que 
estandarice según la 
estatura de los técnicos, 
en el proceso de pulido 

1. Mejora ergonómica en 
pulido 

1. Ingeniería de producto 
y Calidad. 

Implementar una ayuda 
mecánica para levantar la 
piezas de diferentes 
tamaños para ubicarlos 
dentro del guacal evitando 
así la flexión de tronco, en 
el proceso de empaque 

1. Mejora ergonómica en 
empaque 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Analizar un método 
diferente de ubicar el 
cable de acero que en 
algunas oportunidades se 
extiende en el piso 

1. Mejoramiento de layout 1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial y 
producción 

Sistemas de ayuda de 
manipulación de cargas 
en el proceso de 
remachado de techos 

1. Proyecto de izaje de 
cargas en SP 

1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial y 
producción 

Estudiar la posibilidad de 
cambiar la diferencial 
manual, por una 
diferencial o polipasto 
eléctrico, que garantice el 
manejo y la manipulación 
segura de los materiales 
pesados, durante la 
realización de las tareas 
en alturas en el proceso 
de ensamble de cabinas 

1. Mejora ergonómica 
ensamble de cabinas 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Implementar mamparas o 
pantallas para separar las 
áreas de trabajo y evitar la 
proyección de las 
partículas generadas 
durante el proceso, en 
enderezado u pulido 

1. Programa de 5Ss 1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial y 
producción 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

Evaluar la posibilidad de 
instalar un sistema de 
extracción de vapores en 
el proceso de pegado con 
hardlock 

1. Proyecto extractor en 
pegado estructural 

1. Ingeniería de seguridad 
industrial 

Implementar un puesto de 
trabajo que cumpla con 
las condiciones de 
seguridad, de manera que 
se garantice el control de 
energías peligrosas 
(dispositivos y candados) 
para la verificación de 
amperímetros 

1. Proyecto puesto de 
calibración de 
amperímetros 

1. Calidad 

Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión y 
puesta en práctica del 
estándar operativo 

1. Programa de 
capacitaciones 

1. Producción 

Continuar con la 
rotulación y marcación de 
los envases de sustancias 
químicas, teniendo en 
cuenta los estándares 
técnicos y legales 
requeridos y garantizar 
que las hojas de 
seguridad de los 
productos químicos 
permanezcan en los 
puestos de trabajo para su 
comprensión y aplicación. 

1. Programa de 5Ss 1. Producción 

Elaborar, socializar y 
verificar la comprensión y 
puesta en práctica del 
estándar para la 
manipulación y el manejo 
seguro de los productos 
químicos en la empresa.  

1. Programa de 
capacitaciones 

1. Producción 

Realizar una medición de 
material particulado y 
vapores orgánicos en el 
proceso para determinar 

1. Mediciones de material 
particulado, gases y 
vapores orgánicos. 

1. Alejandra Quintero 
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Actividad Plan de Accion 
Area responsable de la 

ejecución 

los niveles de emisión del 
material en pegado 
estructural, pintura liquida 

Capacitar al técnico sobre 
la manera segura de 
realizar la actividad, 
prevención del riesgo 
eléctrico y aseguramiento 
de energías peligrosas en 
la calibración de 
amperímetros 

1. Programa de 
capacitaciones 

1. Producción 

Ajustar el motor de los 
montacargas a la 
velocidad de 10 km/h 

1. Programa de seguridad 
vial  

1. Ingeniería de seguridad 
industrial. Y proveedor de 
montacargas 

Nivelar el piso del área de 
manera que se garantice 
la estabilidad de los carros 
y del material que se 
manipula en el área de 
pintura liquida 

1. Mejoramiento de layout 1. Ingeniería de 
mejoramiento industrial y 
producción 
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Conclusiones 
 

A través de la implementación de una metodología de evaluación de riesgos fue 

posible la actualización de la matriz de peligros y riesgos, en esta metodología se 

tuvo en cuenta cada actividad desarrollada en cada proceso en donde se presenta 

un riesgo, ya sea mecánico, ergonómico, químico, físico-químico o físico para la 

compañía. 

Para la valoración del riesgo de cada actividad se tuvo en cuenta la cantidad de 

personal expuesto, las condiciones y actos inseguros presentes al desarrollar la 

actividad y las acciones implementadas a la fecha para disminuir los riesgos. Con 

todas estas condiciones se evalúan las variables de probabilidad, exposición y 

consecuencia. Con la determinación de estas variables es posible calcular el 

grado de peligrosidad de una actividad, el cual nos determina si el riesgo se 

considera grado alto, medio o bajo. 

La clasificación de cada actividad permitió priorizar las acciones de intervención, 

ya que nos muestra las actividades más críticas dentro de la compañía y nos 

permite generar mayor impacto en la reducción de riesgos altos, con cada 

proyecto o programa que se desarrolle en pro de la seguridad. 

En total se realizó la valoración de 389 actividades de las cuales se obtuvo un 

resultado de 100 actividades con riesgo alto, 150 con riesgo medio y 139 con 

riesgo bajo. Mostrando una reducción en comparación con el año 2014 en donde 

se tuvieron en la matriz 431 actividades. 

Los riesgos altos se ven reflejados en su mayoría en los riesgos mecánicos, lo 

cuales representan el 40 % de los riesgos detectados en la compañía. Por lo tanto 

se recomienda asumir actividades que le apunten a la disminución de los riesgos 

altos. 

De las 100 actividades que se determinaron como riesgo alto, se establecieron 54 

programas y proyectos que ayudaran con su desarrollo a la disminución de las 100 

actividades que representan un riesgo alto para la compañía. 

 



 
424 

 

Referencias Bibliográficas 
1. Colombia, Ministerio del trabajo, Decreto 1072 de 2015 de Colombia, por el 

cual se dictan disposiciones para la implementación del Sistema de Gestión 

De la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST), Libro 2, Parte 2, Titulo 4, 

capitulo 6, Articulo 1,  El ministerio (May. 26 2015) 

2. Colombia, Ministerio del trabajo, Decreto 1072 de 2015 de Colombia, por el 

cual se dictan disposiciones para la implementación del Sistema de Gestión 

De la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST), ), Libro 2, Parte 2, Titulo 

4, capitulo 6, Articulo 15, El ministerio (May. 26 2015) 

3. Colombia, Ministerio del trabajo, Decreto 1072 de 2015 de Colombia, por el 

cual se dictan disposiciones para la implementación del Sistema de Gestión 

De la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST), ), Libro 2, Parte 2, Titulo 

4, capitulo 6, Articulo 8,  El ministerio, El ministerio (May. 26 2015) 

4. Colombia, ICONTEC, Norma técnica colombiana NTC-OHSAS 18001, 

Sistema de gestión en seguridad y salud en el trabajo, Capítulo 3, 

ICONTEC (Oct. 24 2007) 

5. Colombia, Ministerio del trabajo, Decreto 1072 de 2015 de Colombia, por el 

cual se dictan disposiciones para la implementación del Sistema de Gestión 

De la Seguridad y Salud en el Trabajo (SG-SST), ), Libro 2, Parte 2, Titulo 

4, capitulo 6, Articulo 2,  El ministerio, El ministerio (May. 26 2015) 

6. Colombia, ICONTEC, Guía técnica colombiana GTC 45, Guía para la 

identificación de los peligros y la valoración de los riesgos en seguridad y 

salud ocupacional, Anexo A, ICONTEC (Dic. 15 2010) 

7. Fine, William T, Mathematical Evaluations for Controlling Hazards, NAVAL 

ORDNANCE LAB WHITE OAK MD, 08 MAR 1971 

 


